1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de .............

..... Y | Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii® Masterat
1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei | Stiinta materialelor avansate
2.2 Titularul activitatilor de curs sef.lucr.univ.dr.ing. Moldovan Roxana-Edit
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ -/ sef.lucr.univ.dr.ing. Moldovan Roxana-Edit/-
proiect
2.4 Anul de studiu 2.5 Semestrul 2.6 Tipul de evaluare 2.7 Regimul | Continut® DAP
2024-2025 1 examen disciplinei Obligativitate? DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 7

Tutoriat 4

Examinari 2

Alte activitati......coceevveerieenieeriienen, 0

3.7 Total ore de activitate a 33

studentului

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

Familiarizarea cu principiile de baza ale competentelor practice, tehnici de
caracterizare si/sau utilizarea echipamentelor de laborator, abilitati de cercetare si
analiza, notiuni si cunostinte fundamentale.

4.2 de competente .

Capacitatea de acumularea cunostintelor si dezvoltarea tehnicilor ce tin de analiza
structurii materialelor, cunostinte de sinteza a materialelor, prelucrarea datelor
experimentale, familiarizarea cu metode de lucru si proceduri de caracterizare
mecanicd, termica si chimica a materialelor.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

5.2 de desfasurare a seminarului/
laboratorului/ proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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Competente profesionale

Cp.1 Utilizarea conceptelor si teoriilor moderne sau avansate din domeniul ingineriei sudarii noilor materiale

R.I. 1.1 Absolventul descrie notiunile, conceptele, teoriile si procesele tehnologice in general si a cele specifice
ingineriei sudarii.

R.I. 1.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazi din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
interpretarea notiunilor, conceptelor, teoriilor si proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei
sudarii.

R.I. 1.3 Absolventul aplici teoreme, principii si metode de baza din disciplinele fundamentale, pentru calcule
ingineresti elementare in proiectarea proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei sudarii in
conditii de asistenta calificata.

Cp.2 Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate

R.I. 2.1 Absolventul utilizeaza programe si tehnologii digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii
materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.2 Absolventul utilizeazd cunostinte de bazd din tehnologiile digitale si sisteme informatice pentru
explicarea si interpretarea problemelor de calcul numeric, grafica asistata, conceptia si proiectarea asistata de
calculator a produselor si tehnologiilor, investigarea teoretico-experimentala si prelucrarea computerizatd a
datelor, specifice ingineriei industriale in general si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din
domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

Cp.3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
sudarii materialelor avansate

R.T. 3.1 Absolventul identifici adecvat terminologia specifici, conceptele, principiile, metodele si instrumentele
de baza, inclusiv CAD/CAE, FEM si CAM, privind proiectarea constructiva a echipamentelor SSM si elaborarea
tehnologiilor de fabricare.

R.I. 3.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazd pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de
proiecte de echipamente de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de securitate si sanatate.

R.J. 3.3 Absolventul aplicad principii, metode si instrumente de baza, inclusiv CAD/CAE, FEM si CAM, pentru
proiectarea constructiva a echipamentelor de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de
asistenta calificata.

R.I. 3.4 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea,
performantele si limitele proiectelor de echipamente SSM si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de
securitate si sanatate.

Competente transversale

Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer

R.I. 1.1 Absolventul executa responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si independent3
profesionala.

R.T. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.

R.T. 1.3 Absolventul aplici practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
Ct.2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice

R.. 2.2 Absolventul practica spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fata de
ceilalti.

R.1. 2.3 Absolventul promoveazd diversitatea si multiculturalitatea.

R.I. 2.4 Absolventul imbuné&titeste continuu propria activitate.

Ct.3 Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionald continua in scopul insertiei pe piata
muncii

R.T. 3.1 Absolventul se adapteaz la dinamica cerintelor pietei muncii.

R.1. 3.2 Absolventul practici dezvoltarea personali si profesional.

R.1. 3.3 Absolventul are autocontrolul tnvatarii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Formarea de specialisti in domeniul stiintei materialelor capabili sa proiecteze,

caracterizeze si optimizeze materiale avansate pentru aplicatii inovatoare,
utilizand abordari interdisciplinare si tehnologii moderne, in scopul promovarii
progresului tehnologic, al sustenabilitatii si al competitivitatii economice.

7.2 Obiectivele specifice e 0S.1. Dezvoltarea cunostintelor si abilitatilor tehnice avansate, formarea

competentelor teoretice si practice necesare pentru proiectarea, sinteza si
caracterizarea materialelor avansate utilizand tehnologii moderne si
instrumente de analiza de ultima generatie.
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e (0S.2. Stimularea inovarii si a abordarii interdisciplinare: cultivarea capacitatii
de a propune solutii inovatoare pentru aplicatii industriale si tehnologice prin
integrarea principiilor din fizica, chimie, inginerie si nanotehnologie.

e 0S.3. Promovarea sustenabilitatii si a competentelor transversale: dezvoltarea
unei etici profesionale solide si a abilitatilor de comunicare, colaborare si
leadership necesare pentru a implementa solutii tehnologice sustenabile in
context global.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii
Introducere in stiinta materialelor Video-proiector, prezentari 4 ore
avansate, importanta materialelor power point

avansate in tehnologia moderna.

Clasificarea materialelor: metale, Video-proiector, prezentari 4 ore
polimeri, ceramice, compozite, power point

materiale avansate (nanomateriale,

biomateriale).

Structura materialelor. Structura Video-proiector, prezentari 4 ore
atomica si moleculara. Cristalinitatea si power point

defectele cristaline. Introducere in

difractia razelor X (XRD).

Proprietati fizice si chimice ale Video-proiector, prezentari 4 ore
materialelor. Proprietati mecanice: power point

rezistentd, elasticitate, duritate.

Proprietati termice: conductivitate

termica, coeficient de expansiune.

Tehnici de caracterizare: Microscopie Video-proiector, prezentari 4 ore
electronica de baleiaj (SEM) si transmisie | power point

(TEM). Difractia de raze X (XRD) pentru

analiza structurii cristaline.

Materiale inteligente, definitie si tipuri: Video-proiector, prezentari 4 ore
materiale cu memorie de forma, power point

materiale piezoelectrice, materiale

magnetorestrictive. Aplicatii Tn senzori si

dispozitive.

Biomateriale si materiale pentru Video-proiector, prezentari 4 ore
sanatate. Materiale pentru energie. power point

Sustenabilitate si reciclare a

materialelor.

Bibliografie
1.

Callister, W.D., & Rethwisch, D.G. (2020). Materials Science and Engineering: An Introduction (10th Edition).
Wiley.

Smith, W.F., Hashemi, J., & Prakash, R. (2015). Foundations of Materials Science and Engineering (6th Edition).
McGraw-Hill Education.

Elements of Materials Science and Engineering (6th Edition). Addison-Wesley.

Ratner, B.D., Hoffman, A.S., Schoen, F.J., & Lemons, J.E. (2019). Biomaterials Science: An Introduction to Materials
in Medicine (4th Edition). Academic Press.

Cao, G. (2011). Nanostructures and Nanomaterials: Synthesis, Properties, and Applications (2nd Edition). World
Scientific.

Bhushan, B. (2017). Springer Handbook of Nanotechnology (4th Edition). Springer.

Goodhew, P.J., Humphreys, J., & Beanland, R. (2001). Electron Microscopy and Analysis (3rd Edition). Taylor &
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Francis.
8. Cullity, B.D., & Stock, S.R. (2001). Elements of X-ray Diffraction (3rd Edition). Prentice Hall.

9. Kanatzidis, M.G., Hogan, T., & Kaner, R.B. (2018). Materials for Sustainable Energy Applications. Cambridge
University Press.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii

Introducere in caracterizarea Expunere video-proiector, 2 ore
materialelor. Familiarizarea cu tehnici de | explicatii concrete, aplicatii.
caracterizare de baza ale materialelor.
Microscopie optica, analiza morfologica
a materialelor. Prepararea probelor
pentru microscopie, observarea
structurii de suprafatd, analiza
defectelor vizibile.

Difractia de raze X (XRD) pentru analiza Expunere video-proiector, 2 ore
structurii cristaline. Montarea probelor, | explicatii concrete, aplicatii.
interpretarea diagramelor XRD,
determinarea parametrilor de retea si
tipul cristalului.

Microscopie electronica de baleiaj Expunere video-proiector, 2 ore
(SEM). Prepararea probelor pentru SEM, | explicatii concrete, aplicatii.
realizarea imaginii si analiza topografiei
si a compozitiei materialelor.

Proiectarea si caracterizarea Expunere video-proiector, 2 ore
nanomaterialelor. Sinteza explicatii concrete, aplicatii.
nanoparticulelor si analizarea acestora
prin microscopie de scanare a tunelului
si microscopie atomica.

Aplicatii ale materialelor avansate in Expunere video-proiector, 2 ore
energie si mediu. explicatii concrete, aplicatii.
Caracterizarea si testarea mecanicd a Expunere video-proiector, 2 ore

materialelor. Pregitirea probelor pentru | explicatii concrete, aplicatii.
testarea mecanicad. Realizarea testelor
de tractiune si determinarea modulelor
elasticitatii, rezistentei la rupere si a
limitei de curgere. Masurarea duritatii
materialelor si corelarea cu proprietatile
lor mecanice.

Realizarea unui studiu de caz privind Expunere video-proiector, 2 ore

reciclarea materialelor polimerice, explicatii concrete, aplicatii.

metalice sau compozite.

Bibliografie

1. Callister, W.D., & Rethwisch, D.G. (2020). Materials Science and Engineering: An Introduction (10th Edition).
Wiley.

2. Smith, W.F., Hashemi, J., & Prakash, R. (2015). Foundations of Materials Science and Engineering (6th Edition).
McGraw-Hill Education.

3. Elements of Materials Science and Engineering (6th Edition). Addison-Wesley.

4, Ratner, B.D., Hoffman, A.S., Schoen, F.J., & Lemons, J.E. (2019). Biomaterials Science: An Introduction to Materials
in Medicine (4th Edition). Academic Press.

5. Cao, G. (2011). Nanostructures and Nanomaterials: Synthesis, Properties, and Applications (2nd Edition). World
Scientific.

6. Bhushan, B. (2017). Springer Handbook of Nanotechnology (4th Edition). Springer.

7. Goodhew, P.J., Humphreys, J., & Beanland, R. (2001). Electron Microscopy and Analysis (3rd Edition). Taylor &
Francis.

8. Cullity, B.D., & Stock, S.R. (2001). Elements of X-ray Diffraction (3rd Edition). Prentice Hall.

9. Kanatzidis, M.G., Hogan, T., & Kaner, R.B. (2018). Materials for Sustainable Energy Applications. Cambridge

University Press.
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Evaluarea cunostintelor Examen oral 70 %
teoretice despre materialele
avansate, structura acestora,
proprietati si tehnici de
caracterizare.

10.5 Seminar/ laborator/ proiect Dobandirea capacitatii de a Activitate laborator. 30%
reprezenta o analiza si o
cercetare experimentala in mod
calitativ.

Sustinere proiect.

10.6 Standard minim de performanta

e intelegerea principiilor fundamentale ale stiintei materialelor avansate, inclusiv: structura materialelor, tehnici de
caracterizare, proprietati mecanice, termice si electrice ale materialelor.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Decan Director de departament
Prof. Univ. Dr. Ing. Pascu Alexandru Conf. Univ. Dr. Ing. Olah Artur
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
sef.lucr.univ.dr.ing. Moldovan Roxana-Edit sef.lucr.univ.dr.ing. Moldovan Roxana-Edit
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplina fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de Masterat ¥

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii?

Master

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Sudarii Materialelor Avansate / Masterat

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Ingineria materialelor avansate

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr.ing. Pascu Alexandru

2.3 Titularul activitatilor de laborator

Prof. dr.ing. Pascu Alexandru

2.4 Anul de studiu | 2.5Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DAP

disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 2 din care: 3.2 curs 1 3.3 Laborator 1

3.4 Total ore din planul de invatamant | 28 din care: 3.5 curs 14 3.6 Laborator 14

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15

Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati .....cccceeeeveeiccieeeeeieeens

3.7 Total ore de studiu individual 47

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numérul de credite ¥ 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum o -

4.2 de competente ° -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

e Laptop si videoproiector

5.2 de desfasurare a laboratorului

Sala de laborator cu videoproiector, ecran, tabla.
Celula robotizata de sudare, echipamente de depunere si LASER.
Robot pentru sudare CLOOS QRC-E 350, manipulator pentru deplasarea si
pozitionarea pieselor,
Sursa de sudare LASER continuu — Coherent F 1000, putere 1kW
Sursa de sudare LASER pulsat — Trumph TRUPULSE , putere max. puls.
10kw
Modul optic pentru depunere cu laser si pulberi metalice PRECITEC
YC50
Sistem automatizat Selective Laser Sintering 3D System SPRO 60 SD (SLS)

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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CP1. Utilizarea adecvatda a conceptelor si teoriilor specifice exploatarii optimale a instalatiilor si
echipamentelor din industria sudarii materialelor avansate
R.I. 1.1 Absolventul descrie adecvat metodele si tehnicile de identificare si evaluare a riscurilor profesionale
precum si automatizeazd, robotizeaza si integreaza procesele de munca complexe in ingineria sudarii.
R.I. 1.2 Absolventul utilizeaza cunostintele din proiectarea tehnologicd, automatizare, robotizare si sisteme
% flexibile, pentru explicarea si interpretarea de proiecte de tehnologii, variante, situatii, procese complexe,
= echipamente si sisteme de sudare n conditii optime.
% Cp.2 Utilizarea adecvata a conceptelor si teoriilor specifice exploatarii optimale a instalatiilor si
:'J- echipamentelor din industria sudarii materialelor avansate
E" R.I. 2.1 Absolventul utilizeazd cunostintele din proiectarea tehnologic3, automatizare, robotizare si sisteme
‘g flexibile, pentru explicarea si interpretarea de proiecte de tehnologii, variante, situatii, procese complexe,
E echipamente si sisteme de sudare n conditii optime.
O
Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
% 2 R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si
*;i § independenta profesionala.
§ &
[@ e

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Familiarizarea studentilor cu tehnologiile de obtinere a materialelor avansate.

o Tnsusirea cunostintelor de baza privind depunerea cu LASER si pulberi metalice

7.2 Obiectivele specifice e Dobandirea cunostintelor necesare pentru alegerea proceselor optime pentru

obtinerea si caracterizarea materialelor avansate

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Numar de Observatii
predare ore

1. Materiale avansate utilizate in inginerie. Aliaje de Ni, elLaptop si 2

2. Obtinerea componentelor 3D prin sinterizare/printare videoproiector 2
selectiva cu laser. *Prelegere

3. Procesarea straturilor depuse cu laser si pulberi metalice pe 4
baza de Ni si Co. Obtinere, Proprietati mecanice.

4. Aplicatii industriale ale straturilor depuse cu laser si pulberi 2
metalice.

5. Procesarea cu laser a suprafetelor metalice. Tratament 2
termic si topirea suprafetei.

6. Procesarea materialelor metalice: tehnologii pentru 2
obtinerea straturilor subtiri. Echipamente pentru obtinerea
straturilor subtiri. Obtinere si proprietati mecanice.

Bibliografie

1. PASCU Alexandru, Parameters of the laser cladding process, Editura LuxLibris Brasov , ISBN 978-973-131-344-3,
2015,

2. PASCU Alexandru, Reconditionarea cu laser: baze teoretice si aplicatii industriale, Editura Printech Bucuresti,
ISBN 978-606-23-0689-2, 2016

3. John C. lon, Laser Processing of Engineering Materials, Elsevier Butterworth-Heinemann, ISBN: 0 7506 6079 1,
2005.

8.2 Laborator Metode de Numar de Observatii
predare-invatare | ore
1. Norme de securitate si protectia muncii privind utilizarea 2
robotilor de sudare si a generatoarelor LASER
2. Studiul experimental privind obtinerea componentelor 3D prin 2
sinterizare selectiva cu laser
3. Studiul experimental privind obtinerea straturilor dure prin 4
depunere cu laser si pulberi metalice. Parametrii de proces.
4. Studiul experimental privind caracterizarea straturilor depuse 2
cu fascicul laser si pulberi metalice. Duritate, rezistenta la uzare.
5. Tratament termic cu laser pulsat. Determinarea proprietatilor 2
mecanice ale suprafetelor tratate.
6. Caracterizarea straturilor subtiri. 2
Bibliografie
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1. PASCU Alexandru, Parameters of the laser cladding process, Editura LuxLibris Brasov , ISBN 978-973-131-344-3,
2015,

2. PASCU Alexandru, Reconditionarea cu laser: baze teoretice si aplicatii industriale, Editura Printech Bucuresti,
ISBN 978-606-23-0689-2, 2016

3. John C. lon, Laser Processing of Engineering Materials, Elsevier Butterworth-Heinemann, ISBN: 0 7506 6079 1,
2005.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Cunostinte fundamentale Examen 70%
despre ingineria materialelor
avansate

Cunostinte fundamentale
despre depunerea cu laser si
pulberi metalice

10.5 Laborator Abilitati practice privind Colocviu. Test grila 30%
procesul de depunere cu laser.
Determinare parametrii de
depunere.

10.6 Standard minim de performanta

e Participarea la examen este conditionata de efectuarea integrala a lucrarilor de laborator si promovarea colocviului de
laborator.

e Cunostinte minimale privind tehnologia de depune cu laser si pulberi. Parametrii de proces si proprietatile straturilor
depuse.

e Promovarea examenului cu nota 5.

Prezenta Fisa de disciplin3 a fost avizat in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobati in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof. Dr. Ing. PASCU Alexandru Conf.dr.ing. Olah Arthur
Decan
Director de departament

Prof. Dr. Ing. PASCU Alexandru Prof. Dr. Ing. PASCU Alexandru
Titular de curs Titular de seminar
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental&)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionala)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de .............

..... Y | Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii® Masterat
1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei | Comportarea materialelor avansate in sudura
2.2 Titularul activitatilor de curs Sef.lucr.univ.dr.ing. Moldovan Roxana-Edit
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Sef.lucr.univ.dr.ing. Moldovan Roxana-Edit
proiect
2.4 Anul de studiu 2.5 Semestrul 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut® DSI
2024-2025 1 examen disciplinei Obligativitate? DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 26
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 26
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat 9
Examinari 2
Alte activitati......coceevveerieenieeriienen, 0
3.7 Total ore de activitate a 83
studentului
3.8 Total ore pe semestru 125
3.9 Numérul de credite® 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

Dobandirea unei intelegeri solida a principiilor fundamentale ale stiintei materialelor,
inclusiv comportamentul materialelor sub diferite conditii de incarcare si
temperatura, principiile mecanicii materialelor pentru a putea evalua
comportamentul materialelor in timpul procesului de sudare.

4.2 de competente .

Capabilitatea de a intelege si analiza proprietatile fizico-mecanice ale materialelor
avansate (cum ar fi aliaje de titan, oteluri inoxidabile, superaliaje pe baza de nichel) si
modul in care acestea se comporta sub influenta temperaturilor Tnalte si a procesului
de sudare.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

5.2 de desfasurare a seminarului/
laboratorului/ proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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Competente profesionale

Cp.1 Utilizarea conceptelor si teoriilor moderne sau avansate din domeniul ingineriei sudarii noilor materiale

R.I. 1.1 Absolventul descrie notiunile, conceptele, teoriile si procesele tehnologice in general si a cele specifice
ngineriei sudarii.

R.I. 1.2 Absolventul utilizeaza cunostintele de bazi din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
hterpretarea notiunilor, conceptelor, teoriilor si proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei
udarii.

Cp.3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
sudarii materialelor avansate

R.I. 3.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazi pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de

proiecte de echipamente de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de securitate si sanatate.

R.I. 3.5 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale pentru echipamentelor de sudare si elaborarea

tehnologiilor de fabricare, cu utilizarea de principii si metode consacrate in domeniu.
Cp.5 Implementarea managementului integrat al activitatii in ingineria sudarii in mediul socio-economic

R.T. 5.3 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza pentru managementul integrat al activitatii

de ingineria sudarii, Tn conditii de asistenta calificata.

R.I. 5.4 Absolventul utilizeazd adecvat criterii 5i metode standard de evaluare, pentru activitatea de prevenire si

pentru managementul integrat al ingineriei sudarii.

R.I. 5.5 Absolventul elaboreaz3 proiecte pentru managementul integrat al ingineriei sudarii prin selectarea,

combinarea si utilizarea de concepte, principii, normative, standarde si metode specifice domeniului.

Competente transversale

Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer

R.T. 1.1 Absolventul executs responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si independenta
profesionala.

R.T. 1.2 Absolventul promoveaz§ rationamentul logic, convergent si divergent.

R.I. 1.3 Absolventul aplici practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
Ct.2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice

R.I. 2.2 Absolventul practica spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fata de
ceilalti.

R.T. 2.3 Absolventul promoveazi diversitatea si multiculturalitatea.

R.T. 2.4 Absolventul imbun&téteste continuu propria activitate.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o TIntelegerea comportamentului materialelor avansate in timpul procesului de

sudare, inclusiv efectele temperaturii nalte, formarea microstructurii,
modificarea proprietatilor mecanice si posibilele defecte aparute in zona
afectata de caldura (ZAC). Studentii vor Tnvata sa aplice tehnici de sudare
pentru materiale avansate, sa analizeze comportamentul acestora si sa
identifice solutii pentru prevenirea defectelor.

7.2 Obiectivele specifice e 0S.1.01 Intelegerea efectelor procesului de sudare asupra materialelor

avansate: Cunoasterea impactului procesului de sudare asupra structurilor si
proprietatilor materialelor avansate, inclusiv comportamentul in zona afectata
de caldura (ZAC) si formarea de faze intermetalice.

e 0S.2. Caracterizarea si evaluarea defectelor de sudura: Dezvoltarea abilitatii de
a identifica si analiza defectele comune aparute in procesul de sudare
(crapaturi, pori, incluziuni) si utilizarea tehnologiilor moderne de diagnostic
(NDT — non-destructive testing).

0S.3. Optimizarea proceselor de sudare pentru materiale avansate: Aplicarea

cunostintelor teoretice pentru a selecta cele mai potrivite conditii de sudare in

functie de materialele folosite (ex: sudura de materiale de Tnalta rezistenta, aliaje
de titan, aliaje pe baza de aluminiu sau oteluri inoxidabile).

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Numar de ore Observatii

Introducere in sudura materialelor

avansate. Procesul de sudare: principiile | power point

fundamentale si etapele procesului de
sudare. Tipuri de sudura: sudura

Video-proiector, prezentari 4 ore
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electrica, MIG, TIG, sudura cu arc,
sudura prin laser etc.

prin frictiune, sudura cu plasma.

power point

Materiale avansate utilizate in sudura: Video-proiector, prezentari 3 ore
aliaje de titan, oteluri inoxidabile, power point

aluminiu si aliaje pe baza de nichel.

Comportarea materialelor avansate in Video-proiector, prezentari 2 ore
timpul procesului de sudare. power point

Proprietati mecanice ale materialelor Video-proiector, prezentari 4 ore
sudate. Masurarea rezistentei la power point

tractiune, duritate si ductilitate in zona

sudata. Deformare plastica si rupere la

sudura.

Defecte Tn sudura. Tipuri de defecte: Video-proiector, prezentari 3 ore
crapaturi, pori, incluziuni, zone de power point

sudurd slabe.

Tehnici de identificare a defectelor: Video-proiector, prezentari 3 ore
inspectie vizual3, radiografie, power point

ultrasunete.

Prevenirea defectelor prin controlul Video-proiector, prezentari 3 ore
parametrilor de sudare (timp de racire, power point

viteza de sudare, temperatura).

Tehnici avansate de sudare pentru Video-proiector, prezentari 3 ore
materiale dificile, sudura materialelor power point

dificil de sudat: aliaje de titan,

superaliaje pe baza de nichel, aliaje pe

baza de aluminiu.

Tehnologii noi: sudura cu laser, sudura Video-proiector, prezentari 3 ore

Bibliografie

Materials. Springer.

Springer.

1. Liu, W. (2017). Advanced Welding Processes. Elsevier.

2. Brailsford, S. (2015). Welding Metallurgy and Weldability of Stainless Steels. Wiley.

4. Miller, T. W. (2009). Welding Principles and Applications. Cengage Learning.

3.  Murr, L. E. (2012). Materials Science and Engineering of the 21st Century: Advances in Welding and Joining of

5. Gagnon, J., & Gaudreau, D. (2018). Advanced Welding Processes and Their Applications in Materials Processing.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-invatare

Numar de ore

Observatii

Observarea microstructurii inainte si
dupa sudare utilizdnd microscopie
optica si SEM (microscopie electronica
de scanare).

Expunere video-proiector,
explicatii concrete, aplicatii.

2 ore

sudate la temperaturi ridicate si analiza

explicatii concrete, aplicatii.

Testarea duritatii materialelor inainte si | Expunere video-proiector, 2 ore
dup3 sudare. explicatii concrete, aplicatii.
Determinarea rezistentei la tractiune si Expunere video-proiector, 2 ore
comportamentului materialului in timpul | explicatii concrete, aplicatii.

sudarii.

intelegerea tehnologiilor de detectare a | Expunere video-proiector, 2 ore
defectelor (radiografie, ultrasunete, explicatii concrete, aplicatii.

lichide penetrante).

Analizarea formarii fazelor intermetalice | Expunere video-proiector, 2 ore
in sudura si influenta acestora asupra explicatii concrete, aplicatii.
proprietatilor mecanice.

Testarea comportamentului materialelor | Expunere video-proiector, 2 ore
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acestora.

Setarea parametrilor de sudare, Expunere video-proiector, 2 ore
efectuarea sudurii si analiza sudurii explicatii concrete, aplicatii.

realizate.

Bibliografie

1. Liu, W. (2017). Advanced Welding Processes. Elsevier.
2. Brailsford, S. (2015). Welding Metallurgy and Weldability of Stainless Steels. Wiley.

3. Murr, L. E. (2012). Materials Science and Engineering of the 21st Century: Advances in Welding and Joining of
Materials. Springer.

4. Miller, T. W. (2009). Welding Principles and Applications. Cengage Learning.

5. Gagnon, J., & Gaudreau, D. (2018). Advanced Welding Processes and Their Applications in Materials Processing.
Springer.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Evaluarea cunostintelor Examen oral 70%
teoretice despre materialele
avansate si procedeele de
sudura, structura acestora,
proprietati si tehnici de
caracterizare, parametrii de
sudare,etc.

10.5 Seminar/ laborator/ proiect Dobandirea capacitatii de a Activitate laborator. 30 %
reprezenta o analizd sio
cercetare experimentala in mod
calitativ.

Sustinere proiect.

10.6 Standard minim de performanta

e intelegerea principiilor fundamentale ale stiintei materialelor avansate, inclusiv: structura materialelor, tehnici de
caracterizare, proprietati mecanice, termice si electrice ale materialelor.

Prezenta Fisa de disciplin3 a fost avizat in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobati in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Decan Director de departament
Prof. Univ. Dr. Ing. Pascu Alexandru Conf. Univ. Dr. Ing. Olah Artur
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
sef.lucr.univ.dr.ing. Moldovan Roxana-Edit sef.lucr.univ.dr.ing. Moldovan Roxana-Edit
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
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2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementarad) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor
1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura
1.4 Domeniul de studii de .................. Y | Inginerie industriald
1.5 Ciclul de studii® Masterat
1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate
2
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei | Procedee de sudare
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Machedon Pisu Teodor
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof. dr. ing. Machedon Pisu Teodor
proiect
2.4 Anul de studiu | 2.5 1 | 2.6Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut? DSI
Semestrul disciplinei Obligativitate? DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 1
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 35
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 24
Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat
Examindri 4
Alte activitati.......ccoceeeeeveeeecieecceee,
3.7 Total ore studiu individual 83
3.8 Total ore pe semestru 125
3.9 Numarul de credite? 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum °

4.2 de competente °

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e Laborator tehnologii si echipamente de sudare prin topire
laboratorului/

6. Competente specifice acumulate
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Cp.1 Utilizarea conceptelor si teoriilor moderne sau avansate din domeniul ingineriei sudarii noilor
materiale

R.T. 1.1 Absolventul descrie notiunile, conceptele, teoriile si procesele tehnologice in general si a cele
specifice ingineriei sudarii.

R.I. 1.2 Absolventul utilizeazi cunostintele de baza din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
interpretarea notiunilor, conceptelor, teoriilor si proceselor tehnologice in general si a celor specifice
ingineriei sudarii.

R.I. 1.3 Absolventul aplic3 teoreme, principii si metode de bazj din disciplinele fundamentale,
pentru calcule ingineresti elementare n proiectarea proceselor tehnologice in general si a celor specifice
ingineriei sudarii in conditii de asistenta calificata.

R.1. 1.4 Absolventul utilizeazi adecvat criterii si metode standard de evaluare din disciplinele
fundamentale, pentru proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei sudarii.
R.1. 1.5 Absolventul elaboreaza proiecte tehnologice in general si cele specifice ingineriei sudarii.

Cp.2 Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor
avansate

R.I. 2.1 Absolventul utilizeaza programe si tehnologii digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, in general, si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul
ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.T. 2.2 Absolventul utilizeazi cunostinte de baza din tehnologiile digitale si sisteme informatice
pentru explicarea si interpretarea problemelor de calcul numeric, graficad asistata, conceptia si
proiectarea asistata de calculator a produselor si tehnologiilor, investigarea teoretico-experimentala si
prelucrarea computerizata a datelor, specifice ingineriei industriale in general si Identificarea si
definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.T. 2.3 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea

% comparativ-contrastiva, calitativa si cantitativd a performantelor si limitelor tehnologiilor digitale, a
_5 sistemelor informatice si instrumentelor software, in vederea selectarii si folosirii lor pentru sarcini
§ specifice ingineriei industriale in general si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din
g_ domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.
g R.I. 2.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice ingineriei industriale in general si
S Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate,
g’_ n particular, prin selectarea, combinarea si utilizarea principiilor, metodelor, tehnologiilor digitale,
g sistemelor informatice si instrumentelor software consacrate in domeniu.
(o]

Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
% % R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si
% g inqependenté profesionala.
Q 3 R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, convergent si divergent.
§ § R.1. 1.3 Absolventul aplicd practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Tnsusirea unor notiuni de baza privind procesele de sudare aplicate unor

materiale novative de tip materiale disimilare, superaliaje, oteluri placate,
materiale compozite si materiale plastice. Uniformizarea cunostiintelor in
ingineria sudarii pentru grupul ttinta.

7.2 Obiectivele specifice Realizarea unei diagnoze privind procedeele de sudare prin topire si presiune
aplicate materialelor avansate

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii
Introducere generala in ingineria sudarii Clasic si multi media 2 ore
Istorie, definitii, terminologie, clasificarea procedeelor de (laptop, videoproiector) | 6 ore

sudare, elemente de fizica arcului electric la sudare, Surse
termice pentru sudarea prin topire, Tipuri de imbinari
sudate,Pregatirea pieselor pentru sudare, Preincalzire si
tratamente termice, Tensiuni si deformatii la sudare

Sudarea cu electrozi inveliti 4 ore

Sudarea sub strat de flux 2 ore
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Sudarea MIG — MAG 4 ore
Sudarea WIG 2 ore
Sudarea cu gaz 2 ore
Sudarea cu plasma 2 ore
Sudarea cu fascicul de electroni 2 ore
Sudarea cu LASER 2 ore
Bibliografie

1. Machedon - Pisu T. Machedon E., Tehnologia sudarii prin topire — Procedee de sudare, Editura Lux Libris, Brasov,, 978-
973-131-060-2, 2009

2. Machedon - Pisu T. Tehnologii de montaj sudura aplicate structurilor sudate (poduri, nave), Editura Lux Libris, Brasov,
ISBN 973-9458-62-9, 2006

3. Machedon - Pisu T. Andreescu F.,Materiale metalice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-97704-
6-8 1996

4. Machedon - Pisu T. Tratamente termice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-9240-45-3, 1997

5. Dehelean D., Sudarea prin topire, Editura Sudura, Timisoara, 1997

6. Burca M., Negoitescu S., Sudarea MIG/MAG, Editura Sudura, Timisoara, 2002

7. Ruifeng Li, Taotao Li, Advanced Welding Methods and Equipment, Editura Springer, ISBN 978-981-97-4108-3, 2024

8.2 Laborator Metode de predare-invatare | Observatii

1. Norme de tehnica securitatii muncii. Influenta Is | Echipamente moderene, 2 ore
asupra formei si calitatii sudurii probe sudate, dispozitive

2. Influenta Ua asupra formei si calitatii sudurii. | realizate la proiecte de 2 ore
Influenta vs asupra formei si calitatii sudurii diploma si la cercuri

3. Influenta naturii curentului asupra formei si calitatii | stiintifice studentesti 2 ore

sudurii. Influenta calitatii si dimensiunilor MB
asupra formei si calitatii sudurii

4. Influenta calitatii materialelor de adaos asupra 2 ore
formei si calitatii sudurii. Influenta temeraturii de
preincalzire

5. Sudarea prin topire cu electrozi fnveliti. 2 ore
Determinarea lungimii de stingere a electrozilor
inveliti

6. Sudarea sub strat de flux. Determinarea umiditatii 2 ore

electrozilor si fluxurilor bazice. Sustinerea baii
topite la sudarea sub strat de flux

7. Recuperari siincheierea situatiei 2 ore

Bibliografie

1.Machedon - Pisu T., Tehnologia suddrii prin topire (Ghid de lucrari practice). Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 978 — 973 —
131- 089-3, pag.102, 2010

2. Mihdilescu D., s.a. Tehnologia sudarii prin topire, Indrumar de proiectare, Editura Fundatiei Universitare Dunirea de Jos
Galati, 2004

3. Ruifeng Li, Taotao Li, Advanced Welding Methods and Equipment, Editura Springer, ISBN 978-981-97-4108-3, 2024

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Cursul este in concordanta cu Asociatia Europeana de sudura specific cursului de inginer sudor european si
international

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere

din nota finala

10.4 Curs scris 70%

10.5 Seminar/ laborator/ proiect test 20 %
Prezentare referat, aspect caiet, | 10 %
interpelare orala, prezenta la
laborator

10.6 Standard minim de performanta

e Identificare procedeelor de sudare avansate, diferentiere intre procedee de sudare
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Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof.dr.ing. Alexandru PASCU Conf.dr.ing. Arthur OLAH
Director de departament

Decan

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect

Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU
Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de Masterat ¥ Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii? Master

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate / Masterat

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Standardizare si terminologie in ingineria sudarii — limba engleza
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr.ing. Pascu Alexandru
2.3 Titularul activitatilor de seminar/aberater/ Prof. dr.ing. Pascu Alexandru
preiect
2.4 Anul de studiu Il 2.5Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DAP
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe sdaptamana 2 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminaraberaterft 1
proieet
3.4 Total ore din planul de invatamant | 28 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminaraberaterst 14
proieet
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 5
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat
Examinari 2
Alte activitati .....cccceeeevee e,
3.7 Total ore de studiu individual 47
3.8 Total ore pe semestru 75
3.9 Numérul de credite ¥ 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum o -

4.2 de competente * -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Laptop si videoproiector

5.2 de desfasurare a seminarului/
laboratorului/ proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente
profesionale

Cp.1 Implementarea managementului integrat al activitatii in ingineria sudarii in mediul socio-economic
R.T. 1.1 Absolventul elaboreaza proiecte pentru managementul integrat al ingineriei sudarii prin selectarea,
combinarea si utilizarea de concepte, principii, normative, standarde si metode specifice domeniului.

muncii
R.T. 1.1 Absolventul utilizeazd eficient abilitatile lingvistice.
R.T. 1.2 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei si a comunicérii.

Competente
transversale

Ct.1 Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei .

Familiarizarea studentilor cu terminologia tehnica din limba engleza.
o Tnsusirea cunostintelor de baza din standardele specifice pentru ingineria
sudarii

7.2 Obiectivele specifice °

Dobandirea cunostintelor necesare pentru intocmirea de WPS-uri si WPQR-uri
in limba engleza.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Numar de Observatii
predare ore
1. Standarde romanesti utilizate Tn ingineria sudarii - ASRO elLaptop si 2
2. Terminologie in ingineria sudarii conform standardului AWS | videoproiector 4
A3.0M/A3.0:2010 *Prelegere
3. Terminologie in ingineria sudarii conform standardului *Dezbatere 4
ISO/TR 25901-3
4. Conditii de calitate pentru sudare conform SR EN 2
5. SR ENversus AWS 2
Bibliografie
1. AWS A3.0M/A3.0:2010, Standard Welding Terms and Definitions Including Terms for Adhesive Bonding, brazing,
Soldering, Thermal Cutting, and Thermal Spraying 12th Edition
2. ISO/TR 25901-3:2016 Welding and allied processes — Vocabulary — Part 3: Welding processes
3. SREN 1011-1 Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor. Partea 1: Ghid general pentru sudarea cu arc
electric
4. SREN 1011-2 Sudare. Recomandari pentru sudarea materialelor metalice. Partea 2: Sudarea cu arc electric a
otelurilor feritice
5. SRENISO 9692-1 Sudare si procedee conexe. Tipuri de pregdtire a imbinarii. Partea 1: Sudare manuala cu arc
electric cu electrod invelit, sudare cu arc electric cu electrod fuzibil in mediu de gaz protector, sudare cu gaze,
sudare WIG si sudare cu fascicule de energie a otelurilor
6. SR EN ISO 3834-2 Cerinte de calitate pentru sudarea prin topire a materialelor metalice.
8.2 SeminarMaberater,proiect Metode de Numar de Observatii
predare-invatare | ore
1. Notiuni generale privind standardizarea in ingineria sudarii. eLaptop si 2
2. Echipamente pentru sudare conform SR EN 62135 videoproiector 2
3. Prevederi SR EN 1011 si 9692-1 ePrelegere 4
4. Prevederi SR EN ISO 3834-2 *Dezbatere 4
5. Terminologie utilizatd in realizarea WPS-urilor si WPQR-urilor 2
conform 1SO 15607
Bibliografie
1. AWS A3.0M/A3.0:2010, Standard Welding Terms and Definitions Including Terms for Adhesive Bonding, brazing,
Soldering, Thermal Cutting, and Thermal Spraying 12th Edition
2. ISO/TR 25901-3:2016 Welding and allied processes — Vocabulary — Part 3: Welding processes
3. IS0 15607:2003 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

10. Evaluare

Tip de activitate

10.3 Pondere
din nota finala

10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare

10.4 Curs

Colocviu 70%

10.5 Seminartabeoratorfproiect Eseu 30%

10.6 Standard minim de performanta

e Participarea la seminar si realizarea eseului
e Cunostinte minimale privind terminologia in domeniul ingineriei sudarii

e Cunostinte minimale privind standardele SR-EN 1011, SR-EN 3834 si SR-EN 9692
e Promovarea colocviului cu nota 5.
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Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof. Dr. Ing. PASCU Alexandru Conf.dr.ing. Olah Arthur
Decan

Director de departament

Prof. Dr. Ing. PASCU Alexandru Prof. Dr. Ing. PASCU Alexandru
Titular de curs Titular de seminar
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplina fundamental3)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplina complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de masterat?

Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii?

Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Sudarii Materialelor Avansate/Master

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

| Metode si programe de calcul

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean

2.3 Titularul activitatilor de laborator

Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean

2.4 Anul de studiu | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut? DAP
disciplinei 7 o o tivitate? | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatamant 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 30
Tutoriat 1
Examinari 2
Alte activitati.......ccoeeeeveeeeeeieee e, 0

3.7 Total ore de activitate a
studentului

83

3.8 Total ore pe semestru

125

3.9 Numarul de credite®

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum .

Cunostinte din ciclul de licenta de inginerie industriald, inginerie mecanica, ingineria
materialelor

4.2 de competente .

Competente ingineresti

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sald de curs cu tabla, videoproiector si ecran, platforma e-learning

5.2 de desfasurare a laboratorului | e

Sala de laborator cu tabla

Calculatoare, sistem de operare Microsoft Windows, Microsoft Access, Engilab,

SMath Studio, Autodesk Inventor
Platforma e-learning

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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Cp.2 Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor
avansate

R.I. 2.1 Absolventul utilizeazd programe si tehnologii digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, Tn general, si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul
ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.2 Absolventul utilizeazd cunostinte de bazd din tehnologiile digitale si sisteme informatice
pentru explicarea si interpretarea problemelor de calcul numeric, grafica asistata, conceptia si
proiectarea asistata de calculator a produselor si tehnologiilor, investigarea teoretico-experimentala si
prelucrarea computerizatd a datelor, specifice ingineriei industriale Tn general si Identificarea si
definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.3 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea
comparativ-contrastiva, calitativa si cantitativda a performantelor si limitelor tehnologiilor digitale, a
sistemelor informatice si instrumentelor software, in vederea selectarii si folosirii lor pentru sarcini
specifice ingineriei industriale in general si ldentificarea si definirea unui subiect de cercetare din
domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice ingineriei industriale in general si
Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor
avansate, in particular, prin selectarea, combinarea si utilizarea principiilor, metodelor, tehnologiilor
digitale, sistemelor informatice si instrumentelor software consacrate in domeniu.

Cp.3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei sudarii materialelor avansate

R.I. 3.1 Absolventul identifici adecvat terminologia specifici, conceptele, principiile, metodele si
instrumentele de baza, inclusiv CAD/CAE, FEM si CAM, privind proiectarea constructiva a
echipamentelor SSM si elaborarea tehnologiilor de fabricare.

R.I. 3.2 Absolventul utilizeaza cunostintele de bazd pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri
de proiecte de echipamente de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de securitate
si sanatate.

% R.I. 3.3 Absolventul aplicd principii, metode si instrumente de baza, inclusiv CAD/CAE, FEM si CAM,
2 pentru proiectarea constructiva a echipamentelor de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in
% conditii de asistenta calificata.
E R.I. 3.4 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia
‘S" calitatea, performantele si limitele proiectelor de echipamente SSM si elaborarea tehnologiilor de
*g fabiicare in conditii de securitate si sanatate.
£ R.I. 3.5 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale pentru echipamentelor de sudare si elaborarea
© tehnologiilor de fabricare, cu utilizarea de principii si metode consacrate in domeniu.

Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
% - R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si
% £ | independents profesionali.
3 ? R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, convergent si divergent.
8 £ R.T. 1.3 Absolventul aplic3 practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Aprofundarea cunostintelor despre metodele de calcul utilizate in ingineria

securitatii muncii.

7.2 Obiectivele specifice e Aprofundarea cunostintelor despre bazele de date.

e Dezvoltarea capacitatilor de modelare 3D.
e Aprofundarea metodei elementelor finite pentru calcule de rezistentd, termice
si de mecanica fluidelor.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Numar de ore | Observatii

Introducere. Definitii. Utilitatea bazelor de date in Expunere, curs interactiv 2 ore
securitatea muncii. Crearea si manipularea bazelor de date.
Selectarea elementelor. Introducerea valorilor. Executia
comenzilor. Tiparirea obiectelor unei baze de date. Lucrul cu

fisiere.
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Tabele. Crearea si editarea tabelelor. Vizualizarea tabelelor. Expunere, curs interactiv 2 ore
Importarea si exportarea datelor. Corelatii intre tabele.
Interogari. Tipuri de interogari. Crearea interogarilor.
Modificarea interogdrilor.

Machete. Crearea machetelor. Modificarea machetelor. Expunere, curs interactiv 2 ore
Selectarea controalelor. Rapoarte. Functionarea rapoartelor.
Crearea rapoartelor. Modificarea rapoartelor. Crearea
sabloanelor. Introducerea datelor. Formatarea datelor.

Calcule matematice cu SMath Studio. Expunere, curs interactiv 2 ore

Reprezentari grafice cu SMath Studio. Expunere, curs interactiv 2 ore

Calcule de rezistentd ale structurilor cu Engilab. Expunere, curs interactiv 2 ore

Modelarea 3D. Schita. Crearea corpurilor simple. Crearea Expunere, curs interactiv 2 ore

pieselor.

Modelarea 3D. Schita. pieselor. Asamblarea pieselor. Expunere, curs interactiv 2 ore

Metoda elementelor finite. Formularea metodei. Expunere, curs interactiv 2 ore

Metoda elementelor finite. Aplicabilitatea metodei. Expunere, curs interactiv 2 ore

Aplicarea metodei elementelor finite la calcule de rezistenta. | Expunere, curs interactiv 4 ore

Aplicarea metodei elementelor finite la propagarea caldurii. Expunere, curs interactiv 4 ore

1. Bibliografie

2. Ceorapin, G.C., Tierean, M.H., Roat3, I.C., Metode numerice. Lucrari de laborator in MatLab, Editura Lux Libris, 2007.
3. Cheng R.K.C., Autodesk Inventor tutorial. Introduction to part modeling, http://acad-

atc.ic.polyu.edu.hk/inventor/02part.pdf.

5.

4. Engilab Beam.2D 2018, User manual,

5. v2.5https://www.engilab.com/download/EngiLab_Beam.2D_User_Manual.pdf.

6. Gallagher, R.H., Zienkiewicz, O.C., Optimum structural design. Theory and applications. New York, John Wiley & Sons,
1977.

7. Hansen L.S., Autodesk Inventor, a Tutorial Introduction, https://static.sdcpublications.com/pdfsample/978-1-58503-
877-0-3.pdf.

8. Leoveanu, |.S., Tierean, M.H., Metode numerice avansate: aplicatii in modelarea metalelor (Advanced numerical
methods: applications in metals modelling), Editura Universitatii “Transilvania” Brasov, ISBN 978-973-598-671-1,
2009, 200 pag.

9. Liengme, B.V., An overview of SMath Suite, © 2015 Morgan & Claypool Publishers,
https://iopscience.iop.org/chapter/978-1-6270-5925-1/bk978-1-6270-5925-1ch1.pdf.

10. Kardenstuncer, H., Norrie, D.H., Finite element handbook, New York, McGraw-Hill, 1987.

11. Pascariu, I., Elemente finite. Concepte-aplicatii, Bucuresti, Editura Militara, 1985.

12. Tofan, M.C,, Goia, I., Tierean, M., Ulea, M., Deformatele structurilor, Brasov, Editura Lux Libris, 1995.

13. Tierean, M.H., Metode si programe de calcul, suport curs, unitbv.ro/elearning

14. Manuale tutoriale electronice ale programului Microsoft Office Access:

e http://www.itlearning.ro/tutorials/tutorial/?tutorial=26
e http://www.itlearning.ro/tutorials/tutorial/?tutorial=8

8.2 Laborator Metode de predare- Numar de ore | Observatii

invatare

Baze de date, realizarea tabelelor, importarea datelor, Practic individual 2 ore

interogari

Baze de date, realizarea machetelor si a rapoartelor Practic individual 2 ore

Calcule matematice si reprezentari grafice cu SMath Studio. Practic individual 2 ore

Calcule de rezistenta ale structurilor cu Engilab. Practic individual 2 ore

Modelarea 3D, piese, ansambluri. Practic individual 2 ore

Aplicatie MEF pentru calculul de rezistenta. Practic individual 2 ore

Aplicatie MEF pentru calculul de propagare a caldurii. Practic individual 2 ore

Bibliografie

1. ChengR.K.C., Autodesk Inventor tutorial. Introduction to part modeling, http://acad-
atc.ic.polyu.edu.hk/inventor/02part.pdf.

2. Engilab Beam.2D 2018, User manual,

v2.5https://www.engilab.com/download/EngiLab_Beam.2D_User_Manual.pdf.

Hansen L.S., Autodesk Inventor, a Tutorial Introduction, https://static.sdcpublications.com/pdfsample/978-1-58503-
877-0-3.pdf.

Liengme, B.V., An overview of SMath Suite, © 2015 Morgan & Claypool Publishers,
https://iopscience.iop.org/chapter/978-1-6270-5925-1/bk978-1-6270-5925-1ch1.pdf.

Liengme, B.V., SMath Suite: A Primer, 2011, https://smath.com/wiki/GetFile.aspx?File=Tutorials/SMathPrimer.pdf.
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6. https://en.smath.com/view/SMathStudio/summary
7. https://www.engilab.com/downloads
8. https://www.autodesk.com/education/edu-software/overview?sorting=featured&filters=individual

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Discutii cu reprezentantii angajatorilor pentru a afla nivelul minim de cunostinte necesar pentru aceasta discipling,
precum si cele mai frecvente probleme practice ce pot fi abordate la aplicatiile.
e Studiul chestionarelor de evaluare a practicii de catre companiile gazda.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Nivelul de Tnsusire a Examen oral 70%
cunostintelor teoretice predate

10.5 Laborator Nivelul de Tnsusire a Colocviu laborator, rezolvare 30%
cunostintelor teoretice si aplicatii la calculator
practice dobandite

10.6 Standard minim de performanta

e Participarea la examen este conditionata de efectuarea integrald a lucrarilor de laborator si promovarea colocviului de
laborator.
e Rezolvarea corectd a cel putin doua teme de casa dintre cele trei.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof.dr.ing. Alexandru Pascu Conf.dr.ing. Arthur Olah

Director de departament

Decan
Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean
Titular de curs Titular laborator
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optional3)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Stiinte ingineresti

1.4 Domeniul de studii de master Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii? Master

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Practicd de cercetare 1

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de proiect Conf. dr. ing. Roata lonut - Claudiu

2.4 Anul de studiu 1 | 2.5Semestrul | 1 | 2.6 Tipulde evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® PC
disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 12 din care: 3.2 curs 0 3.3 Proiect 12
3.4 Total ore din planul de invatamant | 168 din care: 3.5 curs 0 3.6 Proiect 168
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutoriat

Examinari

Alte activitati........ccceeeeeveeeeciee e,

3.7 Total ore de activitate a
studentului

3.8 Total ore pe semestru 168

3.9 Numarul de credite® 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Cunostinte din ciclul de licentd de inginerie industriald, inginerie mecanica, ingineria
materialelor
4.2 de competente e Competente ingineresti

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e Sal3 de curs cu tabl3, videoproiector si ecran

laboratorului/ proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.5 Implementarea managementului integrat al activitatii in ingineria sudarii in mediul socio-economic

R.I. 5.1 Absolventul defineste conceptele legate de managementul integrat al activititii de prevenire si protectie
fn munca, precum si utilizarea lor adecvata in comunicarea profesionala.

R.I. 5.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazi legate de organizarea si gestiunea fabricatiei, controlul si
asigurarea optimizarii pentru explicarea si interpretarea variantelor de sisteme de munca si a managementului
integrat de ingineria sudarii.

R.1. 5.3 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de bazi pentru managementul integrat al activitatii
de ingineria sudarii, in conditii de asistenta calificata.

R.1. 5.4 Absolventul utilizeazi adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru activitatea de prevenire si
pentru managementul integrat al ingineriei sudarii.

R.I. 5.5 Absolventul elaboreazi proiecte pentru managementul integrat al ingineriei sudarii prin selectarea,
combinarea si utilizarea de concepte, principii, normative, standarde si metode specifice domeniului.
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Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer

R.I. 1.1 Absolventul executa responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si independents
profesionala.

R.I. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.

R.T. 1.3 Absolventul aplica practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.

Ct.2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice

R.T. 2.1 Absolventul isi asuma roluri de conducere.

R.I. 2.2 Absolventul practici spiritul de initiativd, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitivd si respectul fatd de
ceilalti.

R.I. 2.3 Absolventul promoveaza diversitatea si multiculturalitatea.

R.T. 2.4 Absolventul imbun&titeste continuu propria activitate.

Ct.3 Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionald continua in scopul insertiei pe piata
muncii

R.I. 3.1 Absolventul se adapteazi la dinamica cerintelor pietei muncii.

R.I. 3.2 Absolventul practici dezvoltarea personali si profesionali.

R.I. 3.3 Absolventul are autocontrolul invatarii.

R.T. 3.4 Absolventul utilizeazd eficient abilitatile lingvistice.

R.T. 3.5 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei si a comunicérii.

Competente transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Elaborarea stadiului actual al cercetarii

7.2 Obiectivele specifice e Parcurgerea bibliografie domeniului cercetarii

8. Continuturi

8.2 Proiect Metode de predare- Numar de | Observatii
invatare ore

Stadiul actual al cercetarii in domeniul lucrarii de practica Proiect scris 168

Bibliografie:

1. Colectia bibliotecii Universitatii Transilvania din Brasov

2. Bibliografie la recomandarea coordonatorului cercetarii

3. Surse Internet

4. Fondul de carte al departamentului

5. Documentatii disponibile in cadrul firmei unde desfasoara practica

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.5 Proiect Nivelul de acoperire a structurii | Evaluarea continutului 50 %
stabilite initial proiectului
Nivelul si calitatea continutului Evaluarea continutului si 50 %
stadiului actual discutie orala

10.6 Standard minim de performanta

¢ Predarea proiectului la termen

e Structura recomandata a proiectului este respectata

e Calitatea redactarii

e |[dentificarea problemelor practice care pot fi abordate in cercetarea experimentala
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Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof.dr.ing. Alexandru PASCU Conf.dr.ing. OLAH Arthur

Director de departament

Decan
Conf. dr.ing. ROATA lonut - Claudiu
Titular de proiect
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamental3)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Stiinte ingineresti

1.4 Domeniul de studii de master Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii? Master

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Practicd de cercetare 2

2.2 Titularul activitatilor de curs

2.3 Titularul activitatilor de proiect Conf. dr. ing. Roata lonut - Claudiu

2.4 Anul de studiu 1 | 2.5Semestrul | 2 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® PC
disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 12 din care: 3.2 curs 0 3.3 Proiect 12
3.4 Total ore din planul de invatamant | 168 din care: 3.5 curs 0 3.6 Proiect 168
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutoriat

Examinari

Alte activitati........ccceeeeeveeeeciee e,

3.7 Total ore de activitate a
studentului

3.8 Total ore pe semestru 168

3.9 Numarul de credite® 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e Cunostinte din ciclul de licentd de inginerie industriald, inginerie mecanica, ingineria
materialelor
4.2 de competente e Competente ingineresti

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e Sal3 de curs cu tabl3, videoproiector si ecran

laboratorului/ proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente profesionale

Cp.5 Implementarea managementului integrat al activitatii in ingineria sudarii in mediul socio-economic

R.I. 5.1 Absolventul defineste conceptele legate de managementul integrat al activititii de prevenire si protectie
fn munca, precum si utilizarea lor adecvata in comunicarea profesionala.

R.I. 5.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazi legate de organizarea si gestiunea fabricatiei, controlul si
asigurarea optimizarii pentru explicarea si interpretarea variantelor de sisteme de munca si a managementului
integrat de ingineria sudarii.

R.1. 5.3 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de bazi pentru managementul integrat al activitatii
de ingineria sudarii, in conditii de asistenta calificata.

R.1. 5.4 Absolventul utilizeazi adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru activitatea de prevenire si
pentru managementul integrat al ingineriei sudarii.

R.I. 5.5 Absolventul elaboreazi proiecte pentru managementul integrat al ingineriei sudarii prin selectarea,
combinarea si utilizarea de concepte, principii, normative, standarde si metode specifice domeniului.
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Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
R.I. 1.1 Absolventul executa responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si independents
profesionala.

muncii

Competente transversale

R.I. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.
R.T. 1.3 Absolventul aplica practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.

R.I. 3.1 Absolventul se adapteazi la dinamica cerintelor pietei muncii.
R.I. 3.2 Absolventul practici dezvoltarea personali si profesionali.
R.I. 3.3 Absolventul are autocontrolul invatarii.

R.T. 3.4 Absolventul utilizeazd eficient abilitatile lingvistice.
R.T. 3.5 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei si a comunicérii.

Ct.2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
R.T. 2.1 Absolventul isi asuma roluri de conducere.
R.I. 2.2 Absolventul practici spiritul de initiativd, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitivd si respectul fatd de

ceilalti.

R.I. 2.3 Absolventul promoveaza diversitatea si multiculturalitatea.
R.T. 2.4 Absolventul imbun&titeste continuu propria activitate.

Ct.3 Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionald continua in scopul insertiei pe piata

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

e Elaborarea referatului de cercetare

7.2 Obiectivele specifice

e Parcurgerea etapelor experimentale

8. Continuturi

8.2 Proiect

Metode de predare-
invatare

Numadr de | Observatii
ore

Cercetare experimentald parteaall a

Proiect scris

168

Bibliografie:

1. Colectia bibliotecii Universitatii Transilvania din Brasov

2. Bibliografie la recomandarea coordonatorului cercetarii

3. Surse Internet

4. Fondul de carte al departamentului

5. Documentatii disponibile in cadrul firmei unde desfasoara practica

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.5 Proiect

Nivelul de acoperire a structurii | Evaluarea continutului 50 %
stabilite initial proiectului
Nivelul si calitatea continutului Evaluarea continutului si 50 %

stadiului actual

discutie orala

10.6 Standard minim de performanta

¢ Predarea proiectului la termen

e Structura recomandata a proiectului este respectata
¢ Realizarea minimala a programului experimental
e Elaborarea referatului 2 de cercetare
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Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof.dr.ing. Alexandru PASCU Conf.dr.ing. OLAH Arthur
Director de departament

Decan

Conf. dr.ing. ROATA lonut - Claudiu

Titular de proiect

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializérilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplinda de specialitate)/ DC (disciplina complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de .................. Y | Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Procedee conexe sudarii

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. IOVANAS DANIELA MARIA

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Conf. dr. ing. IOVANAS DANIELA MARIA

proiect

2.4 Anul de studiu | 2.5 Semestrul | I 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 22

Tutoriat 2

Examinari 2

Alte activitati......coceevveerieenieeriienen,

3.7 Total ore de activitate a 58

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numérul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Cursuri de specialitate din domeniul ingineriei industriale din planul de invatamant

4.2 de competente e Notiuniin domeniul ingineriei sudarii

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Existenta laptop, videoproiector, acces la internet, tabla, creta
5.2 de desfasurare a seminarului/ | e Existentd echipamente aferente procedeelor conexe sudarii
laboratorului/ proiectului e Existenta laptop, videoproiector, conectare la internet.

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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C1. Utilizarea conceptelor si teoriilor moderne sau avansate din domeniul ingineriei sudarii noilor materiale

R.1.1.1 Absolventul descrie notiunile, conceptele, teoriile si procesele tehnologice in general si a cele
specifice ingineriei sudarii.

R.I. 1.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de baza din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
interpretarea notiunilor, conceptelor, teoriilor si proceselor tehnologice in general si a celor specifice
ingineriei sudarii.

R.T. 1.3 Absolventul aplici teoreme, principii si metode de baza din disciplinele fundamentale, pentru calcule
ingineresti elementare in proiectarea proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei sudarii in
conditii de asistenta calificata.

R.1. 1.4 Absolventul utilizeaz3 adecvat criterii si metode standard de evaluare din disciplinele fundamentale,
pentru proceselor tehnologice Tn general si a celor specifice ingineriei sudarii.

R.T. 1.5 Absolventul elaboreaza proiecte tehnologice in general si cele specifice ingineriei sudarii.

C2. Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate.

R.1.2.1 Absolventul utilizeaza programe si tehnologii digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii
materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.2 Absolventul utilizeazd cunostinte de bazi din tehnologiile digitale si sisteme informatice pentru
explicarea si interpretarea problemelor de calcul numeric, grafica asistatd, conceptia si proiectarea asistata de
calculator a produselor si tehnologiilor, investigarea teoretico-experimentald si prelucrarea computerizata a
datelor, specifice ingineriei industriale in general si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din
domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.3 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea
comparativ-contrastiva, calitativa si cantitativa a performantelor si limitelor tehnologiilor digitale, a sistemelor
informatice si instrumentelor software, in vederea selectarii si folosirii lor pentru sarcini specifice ingineriei
industriale in general si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii
materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice ingineriei industriale in general si
Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in
particular, prin selectarea, combinarea si utilizarea principiilor, metodelor, tehnologiilor digitale, sistemelor
informatice si instrumentelor software consacrate in domeniu.

Cp.3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
sudarii materialelor avansate.

R.I. 3.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazi pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de
proiecte de echipamente de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de securitate si sanatate.

R.I. 3.5 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale pentru echipamentelor de sudare si elaborarea
tehnologiilor de fabricare, cu utilizarea de principii si metode consacrate in domeniu.

Cp.4 Utilizarea adecvata a conceptelor si teoriilor specifice exploatarii optimale a instalatiilor si echipamentelor
din industria sudarii materialelor avansate.

R.I. 4.2 Absolventul utilizeaza cunostintele din proiectarea tehnologicé, automatizare, robotizare si sisteme
flexibile, pentru explicarea si interpretarea de proiecte de tehnologii, variante, situatii, procese complexe,
echipamente si sisteme de sudare in conditii optime.

Competente profesionale

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si
independenta profesionala.
R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, convergent si divergent.
R.1. 1.3 Absolventul aplicd practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
CT2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
R.I. 2.1 Absolventul fsi asumé roluri de conducere.
R.I. 2.2 Absolventul practica spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fat3
de ceilalti.
R.1. 2.3 Absolventul promoveazi diversitatea si multiculturalitatea.
R.T. 2.4 Absolventul imbun&téteste continuu propria activitate.
Ct.3 Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata
muncii
R.T. 3.1 Absolventul se adapteaz la dinamica cerintelor pietei muncii.
R.1. 3.2 Absolventul practica dezvoltarea personali si profesional.
R.1. 3.3 Absolventul are autocontrolul invatarii.
R.1. 3.4 Absolventul utilizeaza eficient abilitatile lingvistice.
R.T. 3.5 Absolventul aplica cunostintele de tehnologia informatiei si a comunicarii.

Competente transversale
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Dezvoltarea capacitatii de cercetare privind procedee conexe sudarii

7.2 Obiectivele specifice e Cunoasterea modului de evoluare si de dezvoltare a procedeelor conexe sudarii
e Cunoasterea procedeelor conexe sudarii (tdiere termica, incarcare prin sudare,
lipire tare - brazare) si aplicarea acestora in practica industriala

e Familiarizarea studentilor cu modalitatile de efectuare a unor cercetari in
domeniul procedeelor conexe sudarii

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii
Prezentare continut curs. Notiuni 2 ore

generale despre procedeele conexe

sudarii.

Procedee de taiere termica (notiuni 4 ore

generale). Procedee moderne de tdiere
termica, de mare productivitate (cu
plasma, cu laser si taierea cu jet de apa).

Metode de predare
Expunere, curs interactiv si
prezentare Power Point

Procedee de incarcare prin sudare (cu 4 ore
arc electric cu electrozi inveliti, in medii
de gaze protectoare, sub flux, cu plasma,

laser).

Procedee de acoperire a suprafetelor 2 ore
prin pulverizare termica — metalizare.

Procedee de lipire a metalelor. Lipirea 2 ore
moale (cositorirea), lipirea tare
(brazarea)

Bibliografie

- lovanas, D.M. Procedee conexe sudarii. Suport de curs, Universitatea Transilvania Brasov, 2023.

- IOVANAS D.M., Tncircarea prin sudare a pieselor uzate la utilajele terasiere, Editura LUX LIBRIS Brasov, 2013.

- Daniela Maria IOVANAS, Fabricarea prin incircare a echipamentelor tehnologice pentru deforméri plastice, Editura
Universitatii Transilvania din Brasov, 2012.

- I0VANAS, R, IOVANAS, D.M.; Reconditionarea si remanierea produselor sudate, Editura Universitatii Transilvania din
Brasov, 2006.

- Vida-Simiti, I. — Dictionar explicativ in metalurgia pulberilor, Editura Casa Cartii de Stiinta Cluj-Napoca, 2003.

- Mihailescu, D., Procedee conexe sudarii, Tom lll, Vol. 4, Enciclopedie de Sudura, Editura Lux Libris, Brasov, 1997.

- Milos L., Taierea termicad, Ed. Sedona, Timisoara, 1996.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
NTSM si prezentarea generald a 2 ore

lucrarilor de laborator.

Aplicatii privind procedeele moderne de 6 ore

tdiere termica (tdierea oxigaz, cu
plasma, cu laser si taierea cu jet de apa).
Studii de caz.

Aplicatii privind procedee de incarcare . . . . 6 ore
. . . Clasic (lucrdri practice), internet
prin sudare (cu arc electric cu electrozi . . .
N N " si materiale de prezentare firme
inveliti, In medii de gaze protectoare, -
N . de specialitate
sub flux, cu plasma, cu laser). Studii de

caz.
Aplicatii privind procedee de acoperire a 6 ore
suprafetelor prin pulverizare termica —

metalizare.

Aplicatii privind lipirea materialelor 6 ore
metalice. Studii de caz.

Recuperarea lucrarilor. incheierea S . 2 ore
situatiei. Evaluare individuala

Bibliografie

- IOVANAS, D. M; Procedee conexe suddrii. Aplicatii, Universitatea Transilvania Brasov, 2019.
- BINCHICIU, E. F.; Tehnologii integrate de brazare cu precursori avansati, Teza de doctorat, Universitatea Politehnica
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Timisoara, 2016.

- IOVANAS, D. M.; Incércarea prin sudare a pieselor uzate la utilajele terasiere, Editura LUX LIBRIS Brasov, 2013.
- IOVANAS, D. M.; Fabricarea prin incircare a echipamentelor tehnologice pentru deformari plastice, Editura Universitatii

Transilvania din Brasov, 2012.

- Popescu, M., Marta, C., s.a.; Acoperiri termice si reconditionari, Teme experimentale, Ed. Politehnica, Timisoara, 2008.
- Mihailescu, D.; Procedee conexe sudarii - Lucrari practice, Universitatea BIDundrea de JosP din Galati, 1997.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei si al problemelor practice ce pot fi
abordate in cadrul aplicatiilor, au avut loc intélniri cu reprezentatii diferitelor firme / companii de specialitate.

Continutul disciplinei este in concordanta cu problemele abordate in alte centre universitare din tara.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

nsusirea unui nivel de bazi de
cunostinte teoretice predate.

Test grild de evaluare a
cunostintelor teoretice

60%

Criterii ce vizeaza aspectele
legate de: constiinciozitate,
interesul pentru studiu
individual in bibliotec3, pe
platformele electronice de
specialitate, etc.

Participarea activa la cursuri.

10%

10.5 Seminar/ laborator/ proiect

Adaptare la lucrul in echipa,
capacitatea de a interpreta
rezultatele analizelor efectuate,
realizarea temelor de casa,
prezenta la laborator

Prezentare teme de casa,
interpelare orala, prezenta la
laborator

30%

10.6 Standard minim de performanta

e Cunostinte legate de procedeele de taiere termica;
e Cunoasterea procedeelor de incarcare prin sudare;
e Cunostinte legate de acoperire a suprafetelor;

e Cunostinte legate de brazare.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof. dr. ing. Alexandru PASCU

Decan

Conf. dr. ing. Arthur OLAH

Director de departament

Titular de curs

Conf. dr. ing. Daniela Maria IOVANAS

Conf. dr. ing. Daniela Maria IOVANAS

Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

Y Domeniul

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu




3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementarad) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de .................. Y | Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologii de incarcare prin sudare

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. IOVANAS DANIELA MARIA

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Conf. dr. ing. IOVANAS DANIELA MARIA

proiect

2.4 Anul de studiu | 2.5 Semestrul | I 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 22

Tutoriat 2

Examinari 2

Alte activitati......coceevveerieenieeriienen,

3.7 Total ore de activitate a 58

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numérul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Cursuri de specialitate din domeniul ingineriei industriale din planul de invatamant

4.2 de competente e Notiuniin domeniul ingineriei sudarii

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Existenta laptop, videoproiector, acces la internet, tabla, creta
5.2 de desfasurare a seminarului/ | e Existentd echipamente aferente procedeelor conexe sudarii
laboratorului/ proiectului e Existenta laptop, videoproiector, conectare la internet.

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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C1. Utilizarea conceptelor si teoriilor moderne sau avansate din domeniul ingineriei sudarii noilor materiale

R.1.1.1 Absolventul descrie notiunile, conceptele, teoriile si procesele tehnologice in general si a cele
specifice ingineriei sudarii.

R.I. 1.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de baza din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
interpretarea notiunilor, conceptelor, teoriilor si proceselor tehnologice in general si a celor specifice
ingineriei sudarii.

R.T. 1.3 Absolventul aplici teoreme, principii si metode de baza din disciplinele fundamentale, pentru calcule
ingineresti elementare in proiectarea proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei sudarii in
conditii de asistenta calificata.

R.1. 1.4 Absolventul utilizeaz3 adecvat criterii si metode standard de evaluare din disciplinele fundamentale,
pentru proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei sudarii.

R.T. 1.5 Absolventul elaboreaza proiecte tehnologice in general si cele specifice ingineriei sudarii.

C2. Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate.

R.1.2.1 Absolventul utilizeaza programe si tehnologii digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii
materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.2 Absolventul utilizeazd cunostinte de bazi din tehnologiile digitale si sisteme informatice pentru
explicarea si interpretarea problemelor de calcul numeric, grafica asistatd, conceptia si proiectarea asistata de
calculator a produselor si tehnologiilor, investigarea teoretico-experimentald si prelucrarea computerizata a
datelor, specifice ingineriei industriale in general si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din
domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.3 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea
comparativ-contrastiva, calitativa si cantitativa a performantelor si limitelor tehnologiilor digitale, a sistemelor
informatice si instrumentelor software, in vederea selectarii si folosirii lor pentru sarcini specifice ingineriei
industriale in general si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii
materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice ingineriei industriale in general si
Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in
particular, prin selectarea, combinarea si utilizarea principiilor, metodelor, tehnologiilor digitale, sistemelor
informatice si instrumentelor software consacrate in domeniu.

Cp.3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
sudarii materialelor avansate.

R.I. 3.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazi pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de
proiecte de echipamente de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de securitate si sanatate.

R.I. 3.5 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale pentru echipamentelor de sudare si elaborarea
tehnologiilor de fabricare, cu utilizarea de principii si metode consacrate in domeniu.

Cp.4 Utilizarea adecvata a conceptelor si teoriilor specifice exploatarii optimale a instalatiilor si echipamentelor
din industria sudarii materialelor avansate.

R.I. 4.2 Absolventul utilizeaza cunostintele din proiectarea tehnologicé, automatizare, robotizare si sisteme
flexibile, pentru explicarea si interpretarea de proiecte de tehnologii, variante, situatii, procese complexe,
echipamente si sisteme de sudare in conditii optime.

Competente profesionale

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si
independenta profesionala.
R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, convergent si divergent.
R.1. 1.3 Absolventul aplicd practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
CT2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
R.I. 2.1 Absolventul fsi asumé roluri de conducere.
R.I. 2.2 Absolventul practica spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fat3
de ceilalti.
R.I. 2.3 Absolventul promoveazd diversitatea si multiculturalitatea.
R.T. 2.4 Absolventul imbun&téteste continuu propria activitate.
Ct.3 Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata
muncii
R.T. 3.1 Absolventul se adapteaz la dinamica cerintelor pietei muncii.
R.1. 3.2 Absolventul practica dezvoltarea personali si profesional.
R.1. 3.3 Absolventul are autocontrolul invatarii.
R.1. 3.4 Absolventul utilizeaza eficient abilitatile lingvistice.
R.T. 3.5 Absolventul aplica cunostintele de tehnologia informatiei si a comunicarii.

Competente transversale
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Dezvoltarea capacitatii de cercetare privind tehnologiile si materialele de
incarcare prin sudare

7.2 Obiectivele specifice e Cunoasterea procedeelor de incarcare prin sudare si posibilitatea de aplicare a
acestora

e Dezvoltarea de materiale noi utilizate in tehnologiile de incarcare prin sudare
e Familiarizarea studentilor cu modalitatile de efectuare a unor cercetari in
domeniul tehnologiilor si materialelor de incarcare

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii

Prezentarea continutului cursului. 2 ore
Notiuni generale legate de tribologie.
Clasificarea tehnologiilor de incarcare
prin sudare.

Tehnologii de incarcare prin sudare cu 4 ore
arc electric cu electrozi inveliti si
tubulari. Metode de predare

Tehnologii de incdrcarea prin sudare in Expunere, curs interactiv gi 2 ore
medii de gaze protectoare. prezentare Power Point

Tehnologii de incarcare prin sudare sub 2 ore
flux

Tehnologii de Tncarcare prin sudare cu 2 ore
plasma.

Tehnologii de incarcare prin sudare cu 2 ore
laser.

Bibliografie

- lovanas, D.M. Tehnologii de reconditionare. Suport de curs, Universitatea Transilvania Brasov, 2024.

- lovanas D.M., incércarea prin sudare a pieselor uzate la utilajele terasiere, Editura LUX LIBRIS Brasov, 2013.

- lovanas, D.M.; Fabricarea prin incarcare a echipamentelor tehnologice pentru deformari plastice, Editura Universitatii
Transilvania din Brasov, 2012.

- lovanas, R, lovanas, D.M.; Reconditionarea si remanierea produselor sudate, Editura Universitatii Transilvania din Brasov,
2006.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
NTSM si prezentarea generala a 2 ore

lucrarilor de laborator.

Analiza diferitelor tipuri de uzari a 2 ore

suprafetelor pieselor, survenite in urma
procesului de exploatare.

Aplicatii privind tehnologia de incarcare 4 ore
prin sudare cu arc electric cu electrozi
Tnveliti si tubulari. Studii de caz.

Aplicatii privind tehnologia de incdrcare Clasic (lucrari practice), internet | 6 ore
prin sudare in medii de gaze si materiale de prezentare firme
protectoare. Studii de caz. de specialitate

Aplicatii privind tehnologia de incarcare 2 ore
prin sudare sub flux. Studii de caz.

Aplicatii privind tehnologia de incarcare 4 ore
prin sudare cu plasma. Studii de caz.

Aplicatii privind tehnologia de incarcare 4 ore
prin sudare cu laser. Studii de caz.

Determinarea caracteristicilor fizico- 2 ore
chimice ale depunerilor

Recuperarea lucrarilor. incheierea s . 2 ore
. . Evaluare individuald
situatiei.

Bibliografie
- IOVANAS D.M. Tehnologii de incircare. Studii de caz, Universitatea Transilvania din Brasov, 2019
- Pascu Alexandru, Reconditionarea cu laser: baze teoretice si aplicatii industriale, Editura Printech Bucuresti, 2016.
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- Daniela Maria IOVANAS, incircarea prin sudare a pieselor uzate la utilajele terasiere, Editura LUX LIBRIS Brasov, 2013.
- Daniela Maria IOVANAS, Fabricarea prin incircare a echipamentelor tehnologice pentru deforméri plastice, Editura
Universitatii Transilvania din Brasov, 2012

- Popescu, M., Marta, C., s.a., Acoperiri termice si reconditionari, Teme experimentale, Ed. Politehnica, Timisoara, 2008.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei si al problemelor practice ce pot fi
abordate in cadrul aplicatiilor, au avut loc intélniri cu reprezentatii diferitelor firme / companii de specialitate.
Continutul disciplinei este in concordanta cu problemele abordate in alte centre universitare din tara.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Tnsusirea unui nivel de baza de Test grila de evaluare a 60%
cunostinte teoretice predate. cunostintelor teoretice
Criterii ce vizeaza aspectele
legate de: constiinciozitate,
f”t‘?rf”“' pAent.ru .StUdlfj Participarea activa la cursuri. 10%
individual in biblioteca, pe
platformele electronice de
specialitate, etc.
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Adaptare la lucrul in echipa,
capacitatea de a interpreta Prezentare teme de casa,
rezultatele analizelor efectuate, interpelare orala, prezenta la 30%
realizarea temelor de casa, laborator
prezenta la laborator

10.6 Standard minim de performanta

e Cunostinte legate de fenomenele de uzare a pieselor;
e Cunoasterea procedeelor de incarcare prin sudare;
e Cunostinte legate de determinarea caracteristicilor fizico-chimice, metalografice si de duritate ale depunerilor.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof. dr. ing. Alexandru PASCU Conf. dr. ing. Arthur OLAH

Director de departament

Decan
Conf. dr. ing. Daniela Maria IOVANAS Conf. dr. ing. Daniela Maria IOVANAS
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializérilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplina fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);
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%) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea , Transilvania” din Bragov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialerlor

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii®

Master

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Sudarii Materialelor Avansate

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Surse cu

energii concentrate pentru sudare (SMSENC)

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. Machedon Pisu Teodor

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof. dr. ing. Machedon Pisu Teodor

proiect

2.4 Anul de studiu | 2.5 Il 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut? DAC
Semestrul disciplinei Obligativitate? Do

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator/ proiect 1

3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator/ proiect 14

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 26

Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 25

Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati.......coceeeeeieeeeciee e,

3.7 Total ore studiu individual 83

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite? 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum °

4.2 de competente °

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

5.2 de desfasurare a seminarului/ | e
laboratorului/ proiectului

Laborator tehnologii si echipamente de sudare prin topire

6. Competente specifice acumulate

sudarii.
R.I. 1.3 Absolventul aplica

Competente profesionale

Cp.1 Utilizarea conceptelor si teoriilor moderne sau avansate din domeniul ingineriei sudarii noilor materiale
R.I. 1.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazid din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
interpretarea notiunilor, conceptelor, teoriilor si proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei

teoreme, principii si metode de baza din disciplinele fundamentale, pentru calcule
ingineresti elementare in proiectarea proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei sudarii in
conditii de asistenta calificata.

R.I. 1.4 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare din disciplinele fundamentale,
pentru proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei sudarii.
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Competente transversale si rezultate ale invatarii
Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si

e

@ & | independenta profesionala.

g % R.l. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.

g g R.T. 1.3 Absolventul aplica practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
O S

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Tnsusirea unor notiuni de bazd privind: echipamente si procedee speciale de
sudare cu energii concentrate. Uniformizarea cunostiintelor in ingineria sudarii
pentru grupul ttinta.

7.2 Obiectivele specifice Realizarea unei diagnoze privind procedeele de sudare prin topire si presiune
aplicate materialelor avansate

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Numar de ore Observatii
predare

Introducere generala in ingineria sudarii Clasic si multi 2 ore

1. Surse cu energii concentrate pentru sudare | media (laptop, 26 ore

2. Surse laser videoproiector)

2.1. Sudarea laser

2.2. Procedee conexe pentru prelucrari
termice cu laser

3. Surse cu fascicul de electroni

3.1. Sudarea cu fascicul de electroni
3.2. Procedee conexe pentru prelucari
termice cu fascicul de electroni

4. Surse pentru sudarea cu plasma si
microplasma

5. Surse cu energii concentrate pentru
prelucrari termice cu arc electric

5.1. Surse pentru sudarea MIG in curent
pulsat

5.2. Surse pentru sudarea sinergica MIG
5.3. Surse pentru sudarea LaserHibrid
5.4. Surse pentru sudarea TANDEM R

Bibliografie

1. Machedon - Pisu T. Machedon E., Tehnologia sudarii prin topire — Procedee de sudare, Editura Lux Libris, Brasov,, 978-
973-131-060-2, 2009

2. Machedon - Pisu T. Tehnologii de montaj sudura aplicate structurilor sudate (poduri, nave), Editura Lux Libris, Brasov,
ISBN 973-9458-62-9, 2006

3. Machedon - Pisu T. Andreescu F.,Materiale metalice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-97704-
6-8 1996

4. Machedon - Pisu T. Tratamente termice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-9240-45-3, 1997
5. Dehelean D., Sudarea prin topire, Editura Sudura, Timisoara, 1997

6. Burca M., Negoitescu S., Sudarea MIG/MAG, Editura Sudura, Timisoara, 2002

7. Ruifeng Li, Taotao Li, Advanced Welding Methods and Equipment, Editura Springer, ISBN 978-981-97-4108-3, 2024

8.2 Laborator Metode de predare- Numar de ore Observatii
invatare

1. Prezentarea lucrarilor Echipamente 14 ore

2. Surse pentru sudare cu laser moderene, probe

3. Surse pentru sudare cu fascicul de sudate, dispozitive

electroni realizate la proiecte

4. Surse pentru sudare Laser Hibrid de diplomasi la

5. Surse pentru sudare cu plasma cercuri stiintifice

6. Surse pentru sudare cu microplasma studentesti

7. Incheierea situatiei
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8.2 Proiect

Bibliografie

1.Machedon - Pisu T., Tehnologia suddrii prin topire (Ghid de lucrari practice). Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 978 — 973

—-131- 089-3, pag.102, 2010

2. Mihailescu D., s.a. Tehnologia sudirii prin topire, indrumar de proiectare, Editura Fundatiei Universitare Dunarea de Jos

Galati, 2004

3. Ruifeng Li, Taotao Li, Advanced Welding Methods and Equipment, Editura Springer, ISBN 978-981-97-4108-3, 2024

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

international

Cursul este in concordanta cu Asociatia Europeana de sudura specific cursului de inginer sudor european si

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs scris 70%
10.5 Seminar/ laborator/ proiect test 20%

Prezentare referat, aspect caiet, | 10 %
interpelare orala, prezenta la
laborator

10.6 Standard minim de performanta

e Identificare surselor de sudare avansate, diferentiere intre procedee de sudare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof. Univ. Dr. Ing. Pascu Alexandru

Conf .dr.ing. Arthur OLAH,

Director departament

Decan
Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU, Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU,
Titular curs Titular laborator
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplina fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplinda de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplina facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea , Transilvania” din Bragov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialerlor

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii®

Master

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Sudarii Materialelor Avansate

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Surse moderne de sudare (SMSMOS)

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Machedon Teodor

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof. dr. ing. Machedon Teodor

proiect

2.4 Anul de studiu | 2.5 Il 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut? DAC
Semestrul disciplinei Obligativitate? Do

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator/ proiect 1

3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator/ proiect 14

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 26

Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 25

Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati.......coceeeeeieeeeciee e,

3.7 Total ore studiu individual 83

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite? 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum °

4.2 de competente °

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

5.2 de desfasurare a seminarului/ | e
laboratorului/ proiectului

Laborator tehnologii si echipamente de sudare prin topire

6. Competente specifice acumulate

sudarii.
R.I. 1.3 Absolventul aplica

Competente profesionale

Cp.1 Utilizarea conceptelor si teoriilor moderne sau avansate din domeniul ingineriei sudarii noilor materiale
R.I. 1.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazid din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
interpretarea notiunilor, conceptelor, teoriilor si proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei

teoreme, principii si metode de baza din disciplinele fundamentale, pentru calcule
ingineresti elementare in proiectarea proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei sudarii in
conditii de asistenta calificata.

R.I. 1.4 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare din disciplinele fundamentale,
pentru proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei sudarii.
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Competente transversale si rezultate ale invatarii
Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si

e

@ & | independenta profesionala.

g % R.l. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.

g g R.T. 1.3 Absolventul aplica practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
O S

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Tnsusirea unor notiuni de baza privind procesele de sudare aplicate unor

materiale novative de tip materiale disimilare, superaliaje, oteluri placate,
materiale compozite si materiale plastice. Uniformizarea cunostiintelor in
ingineria sudarii pentru grupul ttinta.

7.2 Obiectivele specifice Realizarea unei diagnoze privind procedeele de sudare prin topire si presiune
aplicate materialelor avansate

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Numar de ore Observatii
predare

Introducere generala in ingineria sudarii Clasic si multi 2 ore

1. Surse moderene pentru sudare media (laptop, 26 ore

1.1. Surse cu imvertor videoproiector)

1.2. Surse sinergice

2. Surse modernee pentru sudarea MIG/MAG
2.1. Sudarea MIG in curent pulsat

2.2. Sudarea sinergica MIG

2.3. Sudarea Laser Hibrid

2.4. Sudarea TANDEM R

3. Echipamente pentru sudare in rost ingust
3.1. Sudarea MIG/MAG in rost ingust

3.2. Sudarea sub flux in rost Tngust

3.3. Sudarea WIG in rost ingust

3.4. Sudarea in rost ingust cu arce gemene
4. Surse pentru echipamente pentru sudare,
tdiere si gdurire cu laser

5. Surse pentru echipamente pentru sudare,
taiere si gaurire cu fascicul de electroni

6. Echipamente pentru sudarea materialelor
compozite

6.1. Sudarea materialelor compozite cu arc
electric cu electrozi fuzibili si nefuzibili

6.2. Sudarea cu plasma a materialelor
compozite

6.3. Sudarea prin frecare a materialelor
compozite

6.4. Sudarea materialelor compozite cu
energie inmagazinata

6.5. Sudarea prin difuziune a materialelor
compozite

7. Surse moderne pentru sudare prin presiune

Bibliografie

1. Machedon - Pisu T. Machedon E., Tehnologia sudarii prin topire — Procedee de sudare, Editura Lux Libris, Brasov,, 978-
973-131-060-2, 2009

2. Machedon - Pisu T. Tehnologii de montaj sudura aplicate structurilor sudate (poduri, nave), Editura Lux Libris, Brasov,
ISBN 973-9458-62-9, 2006

3. Machedon - Pisu T. Andreescu F.,Materiale metalice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-97704-
6-8 1996

4. Machedon - Pisu T. Tratamente termice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-9240-45-3, 1997

5. Dehelean D., Sudarea prin topire, Editura Sudura, Timisoara, 1997

6. Burca M., Negoitescu S., Sudarea MIG/MAG, Editura Sudura, Timisoara, 2002
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7. Ruifeng Li, Taotao Li, Advanced Welding Methods and Equipment, Editura Springer, ISBN 978-981-97-4108-3, 2024

8.2 Laborator Metode de predare- Numar de ore Observatii
invatare

1. Prezentarea lucrarilor Echipamente 14 ore

2. Surse de sudare cu invertor moderene, probe

3. Echipamente pentru sudare cu laser sudate, dispozitive

4. Echipamente pentru sudare cu fascicul realizate la proiecte

de electroni de diplomasila

5. Echipamente pentru sudare prin difuzie | cercuri stiintifice

6. Echipamente pentru sudare cu studentest

microplasma

7. Incheierea situatiei

8.2 Proiect

Bibliografie

1.Machedon - Pisu T., Tehnologia suddrii prin topire (Ghid de lucrari practice). Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 978 — 973
—-131- 089-3, pag.102, 2010

2. Mihailescu D., s.a. Tehnologia sudarii prin topire, indrumar de proiectare, Editura Fundatiei Universitare Dunarea de Jos
Galati, 2004

3. Ruifeng Li, Taotao Li, Advanced Welding Methods and Equipment, Editura Springer, ISBN 978-981-97-4108-3, 2024

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Cursul este in concordanta cu Asociatia Europeana de sudura specific cursului de inginer sudor european si
international

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere

din nota finala

10.4 Curs Colocviu-scris 70%

10.5 Seminar/ laborator/ proiect test 20%
Prezentare referat, aspect caiet, | 10 %
interpelare oral3, prezenta la
laborator

10.6 Standard minim de performanta

e I|dentificare procedeelor de sudare avansate, diferentiere intre procedee de sudare

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof. Univ. Dr. Ing. Pascu Alexandru Conf .dr .ing. Arthur OLAH,

Director departament

Decan
Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU, Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU,
Titular curs Titular laborator
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializérilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de .................. Y | Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei ‘ ncercari si metode de examinare in suduré

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU

proiect

2.4 Anul de studiu | 2.5 Il 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul Continut? DSI
Semestrul disciplinei Obligativitate? Do

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 2
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 28
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 26

Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 25

Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati.......coceeeeeieeeecieeeeeee,

3.7 Total ore studiu individual 83

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite? 5

4.1 de curriculum °

4.2 de competente °

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e Laborator tehnologii si echipamente de sudare prin topire
laboratorului/ proiectului

6. Competente specifice acumulate
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Cp.4 Utilizarea adecvata a conceptelor si teoriilor specifice exploatarii optimale a instalatiilor si
echipamentelor din industria sudarii materialelor avansate

R.1. 4.2 Absolventul utilizeazd cunostintele din proiectarea tehnologica, automatizare, robotizare si
sisteme flexibile, pentru explicarea si interpretarea de proiecte de tehnologii, variante, situatii, procese
complexe, echipamente si sisteme de sudare in conditii optime.

R.1. 4.4 Absolventul utilizeaz adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia
echipamentele de munca din punct de vedere al ingineria sudarii precum si pentru identificarea si
evaluarea riscurilor ocupationale.

Cp.5 Implementarea managementului integrat al activitatii in ingineria sudarii in mediul socio-
economic

R.T. 5.2 Absolventul utilizeaza cunostintele de baz3 legate de organizarea si gestiunea fabricatiei,
controlul si asigurarea optimizarii pentru explicarea si interpretarea variantelor de sisteme de munsi a
managementului integrat de ingineria sudarii.

% R.T. 5.3 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza pentru managementul integrat al
_S activitatii de ingineria sudarii, in conditii de asistenta calificata.
§ R.1. 5.4 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru activitatea de
g prevenire si pentru managementul integrat al ingineriei sudarii.
g R.I. 5.5 Absolventul elaboreazi proiecte pentru managementul integrat al ingineriei sudarii prin
S selectarea, combinarea si utilizarea de concepte, principii, normative, standarde si metode specifice
3
L domeniului.
€
o
o
Ct.2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
Lo R.I. 2.1 Absolventul isi asuma roluri de conducere.
g 2 R.T. 2.2 Absolventul practici spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fata de
2o ilalti
3 2 ceilalti.
g S R.I. 2.3 Absolventul promoveaza diversitatea si multiculturalitatea.
o 5

R.T. 2.4 Absolventul imbuntiteste continuu propria activitate

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Tnsusirea unor notiuni de avansate privind privind incercérile si metodele de

examinare in sudura. Uniformizarea cunostiintelor in ingineria sudarii pentru
grupul ttinta.

7.2 Obiectivele specifice Realizarea unei diagnoze privind privind incercdrile si metodele de examinare in

sudura aplicate materialelor avansate

8. Continuturi

presiune.

Tncercarile mecanice ale materialului de adaos depus prin
sudare manuald cu electrozi inveliti.
Tncercéri ale imbinarilor sudate cap la cap prin topire si

Tncercari ale Tmbinarilor sudate prin cus&turi in coltt.
Tncercari pentru determinarea rezistentei la oboseals.
Tncercari ale Tmbindrilor sudate prin puncte.

Tncercari tehnologice de fisurare a imbinarilor sudate:
Incercare tehnologica de fisurare la rece

Tncercare tehnologica de fisurare la cald

8.1 Curs Metode de predare Observatii
Introducere generala in tehnica incercarilor si metodelor de | Clasic si multi media 14 ore
examinare in sudura (laptop, videoproiector)

Bibliografie

1. Machedon - Pisu T. Machedon E., Tehnologia sudarii prin topire — Procedee de sudare, Editura Lux Libris, Brasov,, 978-
973-131-060-2, 2009

2. Machedon - Pisu T. Tehnologii de montaj sudura aplicate structurilor sudate (poduri, nave), Editura Lux Libris, Brasov,
ISBN 973-9458-62-9, 2006

3. Machedon - Pisu T. Andreescu F.,Materiale metalice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-97704-
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6-8 1996

4. Machedon - Pisu T. Tratamente termice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-9240-45-3, 1997
5. Dehelean D., Sudarea prin topire, Editura Sudura, Timisoara, 1997

6. Burca M., Negoitescu S., Sudarea MIG/MAG, Editura Sudura, Timisoara, 2002
7. Ruifeng Li, Taotao Li, Advanced Welding Methods and Equipment, Editura Springer, ISBN 978-981-97-4108-3, 2024

8.2 Laborator

Metode de predare-invatare

Observatii

Teste de presiune si etanseitate asistate de computer

Teste de stres al materialelor si diferite teste de
incarcare

Dezvoltarea unor sisteme si proceduri de testare
conform cerintelor specificate de catre client

Testarea etanseitatii conductelor cu ajutorul robotilor

de testare

Consultanta si conceptia referitoare la analiza
defectelor

Documentarea exhaustiva a avariilor

Extragerea de specimen expert in situ

Examinari mecanice si fizico-chimice in situ si in
laboratoare

Examinari metalografice

Examinari interne asistate cu ajutorul video-
endoscoapelor

Simulari experimentale in conditii de utilizare
Evaluare experta a rezultatelor examinarii cu ajutorul
specialistilor nostril

determinarea vitezei de crestere a fisurii la fluaj,

- masurarea vitezei de crestere a fisurii la oboseala,

Echipamente moderene,
probe sudate, dispozitive
realizate la proiecte de
diploma si la cercuri
stiintifice studentesti.
Microdurimetru FALCON
600FA G2. Sarcini/Forta de
incercare pt metoda
Vickers: intervalul 0.1 gf -
62.5 kgf.

Defectoscop cu ultrasunete
modelul OmniScanX3
16:64PR. Model multi-
tehnica care permite
realizarea urmatoarelor
tipuri de analiza - UT
conventional, TOFD (Time
of Flight Diffraction),
PA/PAUT (Phased Array) si
TFM/FMC TOFD (Time of
Flight Diffraction), Phased
Array (PA/PAUT) si
TFM/FMC.

28 ore

Bibliografie

1.Machedon - Pisu T., Tehnologia suddrii prin topire (Ghid de lucrari practice). Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 978 — 973 —

131- 089-3, pag.102, 2010

2. Mihdilescu D., s.a. Tehnologia sudarii prin topire, Indrumar de proiectare, Editura Fundatiei Universitare Dunirea de Jos

Galati, 2004

3. Ruifeng Li, Taotao Li, Advanced Welding Methods and Equipment, Editura Springer, ISBN 978-981-97-4108-3, 2024

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

international

Cursul este in concordanta cu Asociatia Europeana de sudura specific cursului de inginer sudor european si

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

laborator

interpelare orala, prezenta la

10.4 Curs scris 70%
10.5 Seminar/ laborator/ proiect test 20%
Prezentare referat, aspect caiet, | 10 %

10.6 Standard minim de performanta

e I|dentificare procedeelor de sudare avansate, diferentiere intre procedee de sudare

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
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interpelare orald, prezenta la
laborator

10.4 Curs scris 70%
10.5 Seminar/ laborator/ proiect test 20%
Prezentare referat, aspect caiet, | 10 %

10.6 Standard minim de performanta

e I|dentificare procedeelor de sudare avansate, diferentiere intre procedee de sudare

Prezenta Fisa de disciplinad a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in

sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof.dr.ing. Alexandru PASCU

Decan

Conf.dr.ing. Arthur OLAH

Director de departament

Titular de curs

Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU

Titular de seminar/ laborator/ proiect

Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) -

pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de

aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de .................. Y | Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei \ Tehnici speciale de testare a produselor sudate

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU

proiect

2.4 Anul de studiu | 2.5 Il 2.6 Tipul de evaluare | C | 2.7 Regimul Continut? DSI
Semestrul disciplinei Obligativitate? Do

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 2
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 28
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 26

Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 25

Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati.......cooceeeevveeieiiercereenn,

3.7 Total ore studiu individual 83

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite? 5

4.1 de curriculum °

4.2 de competente °

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

5.2 de desfdsurare a seminarului/ | e Laborator tehnologii si echipamente de sudare prin topire
laboratorului/ proiectului

6. Competente specifice acumulate
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Cp.4 Utilizarea adecvata a conceptelor si teoriilor specifice exploatarii optimale a instalatiilor si
echipamentelor din industria sudarii materialelor avansate

R.1. 4.2 Absolventul utilizeazd cunostintele din proiectarea tehnologica, automatizare, robotizare si
sisteme flexibile, pentru explicarea si interpretarea de proiecte de tehnologii, variante, situatii, procese
complexe, echipamente si sisteme de sudare in conditii optime.

R.1. 4.4 Absolventul utilizeaz adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia
echipamentele de munca din punct de vedere al ingineria sudarii precum si pentru identificarea si
evaluarea riscurilor ocupationale.

Cp.5 Implementarea managementului integrat al activitatii in ingineria sudarii in mediul socio-
economic

R.T. 5.2 Absolventul utilizeaza cunostintele de baz3 legate de organizarea si gestiunea fabricatiei,
controlul si asigurarea optimizarii pentru explicarea si interpretarea variantelor de sisteme de munsi a
managementului integrat de ingineria sudarii.

% R.T. 5.3 Absolventul aplica principii, metode si instrumente de baza pentru managementul integrat al
_S activitatii de ingineria sudarii, in conditii de asistenta calificata.
§ R.1. 5.4 Absolventul utilizeaza adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru activitatea de
g prevenire si pentru managementul integrat al ingineriei sudarii.
g R.I. 5.5 Absolventul elaboreazi proiecte pentru managementul integrat al ingineriei sudarii prin
S selectarea, combinarea si utilizarea de concepte, principii, normative, standarde si metode specifice
3
L domeniului.
€
o
o
Ct.2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
Lo R.I. 2.1 Absolventul isi asuma roluri de conducere.
g 2 R.T. 2.2 Absolventul practici spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fata de
2o ilalti
3 2 ceilalti.
g S R.I. 2.3 Absolventul promoveaza diversitatea si multiculturalitatea.
o 5

R.T. 2.4 Absolventul imbuntiteste continuu propria activitate

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Tnsusirea unor notiuni de avansate privind privind incercérile si metodele de

examinare in sudura. Uniformizarea cunostiintelor in ingineria sudarii pentru
grupul ttinta.

7.2 Obiectivele specifice Realizarea unei diagnoze privind privind incercdrile si metodele de examinare in

sudura aplicate materialelor avansate

8. Continuturi

Testari sdpeciale privind incercarile mecanice ale
materialului de adaos depus prin sudare manuala cu
electrozi inveliti.

Testari sdpeciale privind incercéri ale imbinarilor sudate
cap la cap prin topire si presiune.

Testari sdpeciale privind incercéri ale imbinérilor sudate
prin cusaturi in coltt.

Testari sdpeciale privindi ncercéri pentru determinarea
rezistentei la oboseala.

Tncercéri ale imbinarilor sudate prin puncte.

Tncercéri tehnologice de fisurare a imbinérilor sudate:
Incercare tehnologica de fisurare la rece

Tncercare tehnologicd de fisurare la cald

8.1 Curs Metode de predare Observatii
Introducere generala in tehnica incercarilor si metodelor de | Clasic si multi media 14 ore
examinare in sudura (laptop, videoproiector)

Bibliografie

1. Machedon - Pisu T. Machedon E., Tehnologia sudarii prin topire — Procedee de sudare, Editura Lux Libris, Brasov,, 978-
973-131-060-2, 2009

2. Machedon - Pisu T. Tehnologii de montaj sudura aplicate structurilor sudate (poduri, nave), Editura Lux Libris, Brasov,
ISBN 973-9458-62-9, 2006

3. Machedon - Pisu T. Andreescu F.,Materiale metalice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-97704-
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6-8 1996

4. Machedon - Pisu T. Tratamente termice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-9240-45-3, 1997
5. Dehelean D., Sudarea prin topire, Editura Sudura, Timisoara, 1997

6. Burca M., Negoitescu S., Sudarea MIG/MAG, Editura Sudura, Timisoara, 2002
7. Ruifeng Li, Taotao Li, Advanced Welding Methods and Equipment, Editura Springer, ISBN 978-981-97-4108-3, 2024

8.2 Laborator

Metode de predare-invatare

Observatii

Teste de presiune si etanseitate asistate de computer

Teste de stres al materialelor si diferite teste de
incarcare

Dezvoltarea unor sisteme si proceduri de testare
conform cerintelor specificate de catre client

Testarea etanseitatii conductelor cu ajutorul robotilor

de testare

Consultanta si conceptia referitoare la analiza
defectelor

Documentarea exhaustiva a avariilor

Extragerea de specimen expert in situ

Examinari mecanice si fizico-chimice in situ si in
laboratoare

Examinari metalografice

Examinari interne asistate cu ajutorul video-
endoscoapelor

Simulari experimentale in conditii de utilizare
Evaluare experta a rezultatelor examinarii cu ajutorul
specialistilor nostril

determinarea vitezei de crestere a fisurii la fluaj,

- masurarea vitezei de crestere a fisurii la oboseala,

Echipamente moderene,
probe sudate, dispozitive
realizate la proiecte de
diploma si la cercuri
stiintifice studentesti.
Microdurimetru FALCON
600FA G2. Sarcini/Forta de
incercare pt metoda
Vickers: intervalul 0.1 gf -
62.5 kgf.

Defectoscop cu ultrasunete
modelul OmniScanX3
16:64PR. Model multi-
tehnica care permite
realizarea urmatoarelor
tipuri de analiza - UT
conventional, TOFD (Time
of Flight Diffraction),
PA/PAUT (Phased Array) si
TFM/FMC TOFD (Time of
Flight Diffraction), Phased
Array (PA/PAUT) si
TFM/FMC.

28 ore

Bibliografie

1.Machedon - Pisu T., Tehnologia suddrii prin topire (Ghid de lucrari practice). Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 978 — 973 —

131- 089-3, pag.102, 2010

2. Mihdilescu D., s.a. Tehnologia sudarii prin topire, Indrumar de proiectare, Editura Fundatiei Universitare Dunirea de Jos

Galati, 2004

7. Ruifeng Li, Taotao Li, Advanced Welding Methods and Equipment, Editura Springer, ISBN 978-981-97-4108-3, 2024

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

international

Cursul este in concordanta cu Asociatia Europeana de sudura specific cursului de inginer sudor european si

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

laborator

interpelare orala, prezenta la

10.4 Curs scris 70%
10.5 Seminar/ laborator/ proiect test 20%
Prezentare referat, aspect caiet, | 10 %

10.6 Standard minim de performanta

e I|dentificare procedeelor de sudare avansate, diferentiere intre procedee de sudare

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
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interpelare orald, prezenta la
laborator

10.4 Curs scris 70%
10.5 Seminar/ laborator/ proiect test 20%
Prezentare referat, aspect caiet, | 10 %

10.6 Standard minim de performanta

e I|dentificare procedeelor de sudare avansate, diferentiere intre procedee de sudare

Prezenta Fisa de disciplinad a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in

sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof.dr.ing. Alexandru PASCU

Decan

Conf.dr.ing. Arthur OLAH

Director de departament

Titular de curs

Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU

Titular de seminar/ laborator/ proiect

Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU

Nota:

Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplinda de specialitate)/ DC (disciplind complementara) -

pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de

aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de masterat?

Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii?

Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Sudarii Materialelor Avansate/Master

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Constructia si designul structurilor sudate

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean

2.3 Titularul activitatilor de laborator

Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean

materialelor

2.4 Anul de studiu | 2.5 Semestrul | I 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut? DSl
disciplinei =5 o tivitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatamant 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 40
Tutoriat 2
Examinari 2
Alte activitati.......coceeeeeieeeeciee e, 0
3.7 Total ore de activitate a 94
studentului
3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numérul de credite® 6
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Cunostinte din ciclul de licenta de inginerie industriald, inginerie mecanica, ingineria

4.2 de competente e Competente ingineresti

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sald de curs cu tabla, videoproiector si ecran, platforma e-learning

5.2 de desfasurare a laboratorului | e

Sala de laborator cu tabla
Calculatoare, sistem de operare Microsoft Windows, SMath Studio, Autodesk
Inventor, EngiLab Beam

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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Cp.2 Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor
avansate

R.I. 2.1 Absolventul utilizeazd programe si tehnologii digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, Tn general, si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul
ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.2 Absolventul utilizeazd cunostinte de bazd din tehnologiile digitale si sisteme informatice
pentru explicarea si interpretarea problemelor de calcul numeric, grafica asistata, conceptia si
proiectarea asistata de calculator a produselor si tehnologiilor, investigarea teoretico-experimentala si
prelucrarea computerizatd a datelor, specifice ingineriei industriale Tn general si Identificarea si
definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.3 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea
comparativ-contrastiva, calitativa si cantitativda a performantelor si limitelor tehnologiilor digitale, a
sistemelor informatice si instrumentelor software, in vederea selectarii si folosirii lor pentru sarcini
specifice ingineriei industriale in general si ldentificarea si definirea unui subiect de cercetare din
domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice ingineriei industriale in general si
Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor
avansate, in particular, prin selectarea, combinarea si utilizarea principiilor, metodelor, tehnologiilor
digitale, sistemelor informatice si instrumentelor software consacrate in domeniu.

Cp.3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei sudarii materialelor avansate

R.I. 3.1 Absolventul identifici adecvat terminologia specifici, conceptele, principiile, metodele si
instrumentele de baza, inclusiv CAD/CAE, FEM si CAM, privind proiectarea constructiva a
echipamentelor SSM si elaborarea tehnologiilor de fabricare.

R.I. 3.2 Absolventul utilizeaza cunostintele de bazd pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri
de proiecte de echipamente de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de securitate
si sanatate.

% R.I. 3.3 Absolventul aplicd principii, metode si instrumente de baza, inclusiv CAD/CAE, FEM si CAM,
2 pentru proiectarea constructiva a echipamentelor de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in
% conditii de asistenta calificata.
:‘J— R.I. 3.4 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia
‘GEJ‘ calitatea, performantele si limitele proiectelor de echipamente SSM si elaborarea tehnologiilor de
*g faPricare in conditii de securitate si sanatate.
£ R.l. 3.5 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale pentru echipamentelor de sudare si elaborarea
© tehnologiilor de fabricare, cu utilizarea de principii si metode consacrate in domeniu.

Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
% - R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si
% £ | independents profesionali.
3 ? R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, convergent si divergent.
8 £ R.T. 1.3 Absolventul aplic3 practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Aprofundarea cunostintelor despre proiectarea structurilor sudate.
7.2 Obiectivele specifice e Aprofundarea cunostintelor despre comportarea in exploatare a structurilor
sudate.

e Dezvoltarea capacitatilor de calcul a structurilor sudate sub diverse solicitari.
e Modelarea 3D a structurilor sudate.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

Introducere in proiectarea structurilor.
Elemente structurale. Teoria fortelor si a
momentelor. Echilibrul sistemelor.
Constrangeri si reazime. Sisteme static
determinate si nedeterminate. Tensiuni.
Relatia dintre tensiunile externe si

Expunere, curs interactiv

2 ore
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interne. Calculul sistemelor simple

Tensiuni si deformatii. Tipuri de tensiuni. | Expunere, curs interactiv 2 ore
Tipuri de deformatii. Relatia dintre
tensiuni si deformatii. Deformatii
elastice si plastice. Caracteristicile
materialelor. Marimi care definesc
sectiunile. Calculul tensiunilor simple

Geometria Tmbinarilor sudate. Tipuri de Expunere, curs interactiv 2 ore
imbinari sudate (ISO 9692, EN 14324).
Tipuri de rosturi. Tolerante (I1SO 13920).
Simbolizarea sudurilor (1SO 2553).
Importanta imbinarilor si a rosturilor

Tensiuni in imbinadrile sudate. Tipuri de Expunere, curs interactiv 2 ore
tensiuni Tn Tmbinarile sudate. Tensiuni n
imbinarile cap la cap si de colt.
Determinarea tensiunilor nominale in
Tmbinari solicitate uniaxial si multiaxial.
Tensiuni interne

Comportarea imbinarilor sudate sub Expunere, curs interactiv 2 ore
actiunea solicitarilor statice. Tensiuni
statice. Tensiuni termice. Fluaj.
Comportarea la impact. Concentrarea
tensiunilor pe defectele imbinarii. Tipuri
de ruperi. Selectarea materialelor.

Proiectarea structurilor incarcate static. Expunere, curs interactiv 4 ore
Structuri usoare din otel. Detalii
structurale. Alegerea imbinarilor sudate.
Calculul structurilor solicitate static

Comportarea imbinarilor sudate sub Expunere, curs interactiv 2 ore
actiunea solicitarilor dinamice. Tipuri de
solicitari dinamice. Solicitarea dinamica
a structurilor. Diagrame de solicitari
variabile. Influenta concentratorilor de
tensiune. Metode de imbunatatire a
rezistentei la oboseald. Determinarea
durabilitatii structurilor

Proiectarea structurilor incarcate Expunere, curs interactiv 4 ore
dinamic. Tipuri de structuri solicitate
dinamic. Criterii de dimensionare.
Calculul structurilor solicitate dinamic

Proiectarea structurilor presurizate. Expunere, curs interactiv 4 ore
Constructia cazanelor, a vaselor sub
presiune si a conductelor. Detalii de
proiectare. Aplicatii la temperaturi
nalte/joase. Calculul structurilor
presurizate

Proiectarea structurilor din aluminiu. Expunere, curs interactiv 2 ore
Comparatie intre structurile din otel si
aluminiu. Structuri usoare din aluminiu.
Efectele ZIT. Domenii de aplicare

Rigidizarea structurilor. Tipuri de Expunere, curs interactiv 2 ore
rigidizari. Tipuri de imbinari folosite
pentru rigidizare. Incarcari directe si
indirecte. Preincalzirea. Rigidizarea prin
sudare

Bibliografie

1. Borges, J.F., Castanheta, M. Siguranta structurilor, Bucuresti, Editura Tehnica, 1974.

2. Buca, I., Opran, O., Muhlbacher, R., Popa, N. Poduri metalice, Bucuresti, E.D.P., 1981.

3. Gallagher, R.H., Zienkiewicz, O.C., Optimum structural design. Theory and applications. New York, John Wiley & Sons,
1977.

4. Liengme, B.V., An overview of SMath Suite, © 2015 Morgan & Claypool Publishers,
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https://iopscience.iop.org/chapter/978-1-6270-5925-1/bk978-1-6270-5925-1ch1.pdf.

Massonet, CH., Calculul structurilor la calculatoare electronice, Bucuresti, Editura Tehnica, 1974.

6. Radaj, D., Sonsino, C.M., Fricke, W., Fatigue assessment of welded joints by local approaches, Woodhead Publishing
Limited, Cambridge, 2006.

7. Shahan J., Autodesk Inventor Tutorials, 2014, http://home.engineering.iastate.edu/~jcshahan/InventorTutorials_jcs-
WeblLinks.pdf.

8. Tofan, M.C., Goia, |., Tierean, M., Ulea, M., Deformatele structurilor, Brasov, Editura Lux Libris, 1995.

9. Tierean, M.H., Contributii la optimizarea bazatd pe fiabilitate a structurilor de rezistentd, Univ. Transilvania din Brasov,
Teza de doctorat, 1995.

10. Weman, K., Welding processes handbook, Woodhead Publishing Limited, Cambridge, 2003.

v

8.2 Laborator Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
Protectia muncii. Prezentarea lucrarilor Practic individual 2 ore
Calculul momentelor de inertie Practic individual 2 ore
Calcului sectiunilor compuse Practic individual 2 ore
Designul imbinarilor sudate Practic individual 4 ore
Calculul imbinarilor sudate Practic individual 2 ore
Calculul structurilor sudate solicitate Practic individual 2 ore
multiaxial

Calculul structurilor sudate solicitate Practic individual 2 ore
static

Calculul structurilor sudate solicitate Practic individual 2 ore
dinamic

Modelarea 3D a structurilor Practic individual 4 ore
Optimizarea structurilor Practic individual 4 ore
Recuperarea lucrarilor de laborator Practic individual 2 ore
restante, colocviu

Bibliografie

1. Liengme, B.V., An overview of SMath Suite, © 2015 Morgan & Claypool Publishers,
https://iopscience.iop.org/chapter/978-1-6270-5925-1/bk978-1-6270-5925-1ch1.pdf.Radaj, D., Sonsino, C.M., Fricke,
W., Fatigue assessment of welded joints by local approaches, Woodhead Publishing Limited, Cambridge, 2006.

2. Shahan J., Autodesk Inventor Tutorials, 2014, http://home.engineering.iastate.edu/~jcshahan/InventorTutorials_jcs-

WebLinks.pdf

Tofan, M.C., Goia, |., Tierean, M., Ulea, M., Deformatele structurilor, Brasov, Editura Lux Libris, 1995.

4. Tierean, M.H., Contributii la optimizarea bazatd pe fiabilitate a structurilor de rezistentd, Univ. Transilvania din Brasov,
Teza de doctorat, 1995.

w

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Discutii cu reprezentantii angajatorilor pentru a afla nivelul minim de cunostinte necesar pentru aceasta discipling,
precum si cele mai frecvente probleme practice ce pot fi abordate la aplicatiile.
e Studiul chestionarelor de evaluare a practicii de catre companiile gazda.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Nivelul de Tnsusire a Examen oral 70%
cunostintelor teoretice predate

10.5 Laborator Nivelul de Tnsusire a Colocviu laborator, rezolvare 30%
cunostintelor teoretice si aplicatii la calculator
practice dobandite

10.6 Standard minim de performanta

e Participarea la examen este conditionata de efectuarea integrala a lucrarilor de laborator si promovarea colocviului de
laborator cu nota minim 5.
e Rezolvarea corecta a cel putin 50% din subiecte.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.
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Prof.dr.ing. Alexandru Pascu Conf.dr.ing. Arthur Olah

Director de departament

Decan
Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean
Titular de curs Titular laborator
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplinda de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de masterat?

Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii?

Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Sudarii Materialelor Avansate/Master

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnici CAD/CAM/CAE in ingineria sudarii

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean

2.3 Titularul activitatilor de laborator

Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean

materialelor

2.4 Anul de studiu | 2.5 Semestrul | I 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut? DSl
disciplinei =5 o tivitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatamant 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 40
Tutoriat 2
Examinari 2
Alte activitati.......coceeeeeieeeeciee e, 0
3.7 Total ore de activitate a 94
studentului
3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numérul de credite® 6
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Cunostinte din ciclul de licenta de inginerie industriald, inginerie mecanica, ingineria

4.2 de competente e Competente ingineresti

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sald de curs cu tabla, videoproiector si ecran, platforma e-learning

5.2 de desfasurare a laboratorului | e

Sala de laborator cu tabla
Calculatoare, sistem de operare Microsoft Windows, SMath Studio, Autodesk
Inventor, Autodesk Nastran, EngiLab Beam

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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Cp.2 Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor
avansate

R.I. 2.1 Absolventul utilizeazd programe si tehnologii digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, Tn general, si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul
ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.2 Absolventul utilizeazd cunostinte de bazd din tehnologiile digitale si sisteme informatice
pentru explicarea si interpretarea problemelor de calcul numeric, grafica asistata, conceptia si
proiectarea asistata de calculator a produselor si tehnologiilor, investigarea teoretico-experimentala si
prelucrarea computerizatd a datelor, specifice ingineriei industriale Tn general si Identificarea si
definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.3 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea
comparativ-contrastiva, calitativa si cantitativda a performantelor si limitelor tehnologiilor digitale, a
sistemelor informatice si instrumentelor software, in vederea selectarii si folosirii lor pentru sarcini
specifice ingineriei industriale in general si ldentificarea si definirea unui subiect de cercetare din
domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.4 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale specifice ingineriei industriale in general si
Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor
avansate, in particular, prin selectarea, combinarea si utilizarea principiilor, metodelor, tehnologiilor
digitale, sistemelor informatice si instrumentelor software consacrate in domeniu.

Cp.3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei sudarii materialelor avansate

R.I. 3.1 Absolventul identifici adecvat terminologia specifici, conceptele, principiile, metodele si
instrumentele de baza, inclusiv CAD/CAE, FEM si CAM, privind proiectarea constructiva a
echipamentelor SSM si elaborarea tehnologiilor de fabricare.

R.I. 3.2 Absolventul utilizeaza cunostintele de bazd pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri
de proiecte de echipamente de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de securitate
si sanatate.

% R.I. 3.3 Absolventul aplicd principii, metode si instrumente de baza, inclusiv CAD/CAE, FEM si CAM,
2 pentru proiectarea constructiva a echipamentelor de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in
% conditii de asistenta calificata.
:‘J— R.I. 3.4 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia
‘GEJ‘ calitatea, performantele si limitele proiectelor de echipamente SSM si elaborarea tehnologiilor de
*g faPricare in conditii de securitate si sanatate.
£ R.l. 3.5 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale pentru echipamentelor de sudare si elaborarea
© tehnologiilor de fabricare, cu utilizarea de principii si metode consacrate in domeniu.

Ct.1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
% - R.I. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si
% £ | independents profesionali.
3 ? R.I. 1.2 Absolventul promoveaza rationamentul logic, convergent si divergent.
8 £ R.T. 1.3 Absolventul aplic3 practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Aprofundarea cunostintelor despre proiectarea structurilor sudate.
7.2 Obiectivele specifice e Aprofundarea cunostintelor despre comportarea in exploatare a structurilor
sudate.

e Dezvoltarea capacitatilor de calcul a structurilor sudate sub diverse solicitari.
e Modelarea 3D a structurilor sudate.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore Observatii
Prezentarea generala Autodesk Inventor | Expunere, curs interactiv 2 ore
Crearea schitelor Expunere, curs interactiv 2 ore
Modelarea 3D a pieselor Expunere, curs interactiv 4 ore
Asamblarea pieselor Expunere, curs interactiv 4 ore
Crearea ansamblelor sudate Expunere, curs interactiv 2 ore
Materiale Expunere, curs interactiv 2 ore

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6



Desene de executie Expunere, curs interactiv 4 ore
Analiza cu elemente finite Expunere, curs interactiv 4 ore
Aplicarea legaturilor si incarcarilor Expunere, curs interactiv 2 ore
Rapoarte de calcul Expunere, curs interactiv 2 ore

Bibliografie:

ok wNeE

Inventor. Back to Basics,

Cheng R.K.C., Autodesk Inventor tutorial. Introduction to part modeling, http://acad-atc.ic.polyu.edu.hk/inventor/02part.pdf
Hansen L.S., Autodesk Inventor, a Tutorial Introduction, https://static.sdcpublications.com/pdfsample/978-1-58503-877-0-3.pdf
Shahan J., Autodesk Inventor Tutorials, http://home.engineering.iastate.edu/~jcshahan/InventorTutorials_jcs-WebLinks.pdf
Weman, K., Welding processes handbook, Woodhead Publishing Limited, Cambridge, 2003.
Notes on Inventor Software, http://web.iitd.ac.in/~hirani/Inventor%20Notes.pdf

https://forums.autodesk.com/autodesk/attachments/autodesk/78/625238/1/handout_15337_PD%2015337%20Handout.pdf

% N

9. Autodesk Inventor. Hands-on Test Drive.
https://uol.de/fileadmin/user_upload/physik/ag

/tebi/download/designfundamentals/INV8_TestDrive_Guide.pdf

Autodesk Inventor Practice Part Drawings, https://ed.iitm.ac.in/~raman/Autodesk%20Inventor%20Practice%20Part%20Drawings.pdf
Getting-Started, Inventor QuickStart, https://www.sayresd.org/wp-content/uploads/2015/12/Getting-Started-Inventor-QuickStart.pdf

8.2 Laborator Metode de predare-invatare Numar de ore Observatii
Protectia muncii. Prezentarea lucrarilor Practic individual 2 ore
Schita Practic individual 4 ore
Modelul 3D Practic individual 4 ore
Asamblarea Practic individual 4 ore
Desenul de executie Practic individual 4 ore
Cotare, conditii tehnice Practic individual 2 ore
Calculul la tractiune-compresiune Practic individual 2 ore
Calculul la solicitari compuse Practic individual 2 ore
Calculul fluxului termic Practic individual 2 ore
Recuperarea lucrarilor de laborator Practic individual 2 ore
restante, colocviu

Bibliografie:

1. Hansen L.S., Autodesk Inventor, a Tutorial Introduction, https://static.sdcpublications.com/pdfsample/978-1-58503-877-0-3.pdf
2. Shahan J., Autodesk Inventor Tutorials, http://home.engineering.iastate.edu/~jcshahan/InventorTutorials_jcs-WebLinks.pdf

3. Inventor. Back to Basics,

https://forums.autodesk.com/autodesk/attachments/autodesk/78/625238/1/handout_15337_PD%2015337%20Handout.pdf
4. Autodesk Inventor Practice Part Drawings, https://ed.iitm.ac.in/~raman/Autodesk%20Inventor%20Practice%20Part%20Drawings.pdf
5. Getting-Started, Inventor QuickStart, https://www.sayresd.org/wp-content/uploads/2015/12/Getting-Started-Inventor-QuickStart.pdf

Autodesk Inventor. Hands-on Test Drive.

https://uol.de/fileadmin/user_upload/physik/ag/tebi/download/designfundamentals/INV8_TestDrive_Guide.pdf

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

e Discutii cu reprezentantii angajatorilor pentru a afla nivelul minim de cunostinte necesar pentru aceasta discipling,
precum si cele mai frecvente probleme practice ce pot fi abordate la aplicatiile.
e Studiul chestionarelor de evaluare a practicii de catre companiile gazda.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald

10.4 Curs Nivelul de Tnsusire a Examen oral 70%
cunostintelor teoretice predate

10.5 Laborator Nivelul de Tnsusire a Colocviu laborator, rezolvare 30%
cunostintelor teoretice si aplicatii la calculator
practice dobandite

10.6 Standard minim de performanta

e Participarea la examen este conditionata de efectuarea integrala a lucrarilor de laborator si promovarea colocviului de

laborator cu nota minim 5.

e Cunoasterea principiilor de baza ale dimensionarii structurilor sudate.
e Rezolvarea corecta cel putin a dimensionarii structurii.

Prezenta Fisa de disciplin3 a fost avizati in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobati in

sedinta de Consiliu al facultatii din data de

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6
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Prof.dr.ing. Alexandru Pascu Conf.dr.ing. Arthur Olah

Director de departament

Decan
Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean Prof.dr.ing. Mircea Horia Tierean
Titular de curs Titular laborator
Nota:
Y Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplinda de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplina de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5) Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatamant superior Universitatea Transilvania din Bragov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de .................. Y | Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii Materialelor Avansate

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Elemente de fiabilitate in sudurd

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. IOVANAS DANIELA MARIA

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Conf. dr. ing. IOVANAS DANIELA MARIA

proiect

2.4 Anul de studiu | 2.5 Semestrul | I 2.6 Tipul de evaluare | E 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregatire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 22

Tutoriat 2

Examinari 2

Alte activitati......coceevveerieenieeriienen,

3.7 Total ore de activitate a 58

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numérul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Cursuri de specialitate din domeniul ingineriei industriale din planul de invatamant

4.2 de competente e Notiuni de operare pe calculator
e Notiuni de calcul statistic si probabilistic

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Existenta laptop, videoproiector, acces la internet, tabla, creta
5.2 de desfasurare a seminarului/ | e Existentd echipamente aferente procedeelor conexe sudarii
laboratorului/ proiectului e Existenta laptop, videoproiector, conectare la internet.

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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C1. Utilizarea conceptelor si teoriilor moderne sau avansate din domeniul ingineriei sudarii noilor materiale
R.1.1.1 Absolventul descrie notiunile, conceptele, teoriile si procesele tehnologice in general si a cele
specifice ingineriei sudarii.

R.I. 1.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de baza din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
interpretarea notiunilor, conceptelor, teoriilor si proceselor tehnologice in general si a celor specifice
ingineriei sudarii.

R.T. 1.3 Absolventul aplici teoreme, principii si metode de baza din disciplinele fundamentale, pentru calcule
ingineresti elementare 1n proiectarea proceselor tehnologice in general si a celor specifice ingineriei sudarii
in conditii de asistenta calificata.

C2. Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate.
R.I.2.1 Absolventul utilizeazd programe si tehnologii digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii
materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.2 Absolventul utilizeaza cunostinte de bazi din tehnologiile digitale si sisteme informatice pentru
explicarea si interpretarea problemelor de calcul numeric, grafica asistatd, conceptia si proiectarea asistata
de calculator a produselor si tehnologiilor, investigarea teoretico-experimentald si prelucrarea
computerizatd a datelor, specifice ingineriei industriale in general si Identificarea si definirea unui subiect de
cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.3 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea
comparativ-contrastiva, calitativa si cantitativd a performantelor si limitelor tehnologiilor digitale, a
sistemelor informatice si instrumentelor software, in vederea selectarii si folosirii lor pentru sarcini specifice
ingineriei industriale n general si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei
sudarii materialelor avansate, in particular.

Cp.3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei

sudarii materialelor avansate.

R.I. 3.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazi pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri de
proiecte de echipamente de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de securitate si
sanatate.

R.I. 3.5 Absolventul elaboreaza proiecte profesionale pentru echipamentelor de sudare si elaborarea
tehnologiilor de fabricare, cu utilizarea de principii si metode consacrate in domeniu.

Cp.4 Utilizarea adecvata a conceptelor si teoriilor specifice exploatarii optimale a instalatiilor si echipamentelor

din industria sudarii materialelor avansate.

R.I. 4.1 Absolventul descrie adecvat metodele si tehnicile de identificare si evaluare a riscurilor profesionale
precum si automatizeaza, robotizeaza si integreaza procesele de munca complexe in ingineria sudarii.

R.I. 4.2 Absolventul utilizeaza cunostintele din proiectarea tehnologics, automatizare, robotizare si sisteme
flexibile, pentru explicarea si interpretarea de proiecte de tehnologii, variante, situatii, procese complexe,
echipamente si sisteme de sudare in conditii optime.

Cp.5 Implementarea managementului integrat al activitatii in ingineria sudarii in mediul socio-economic
R.T. 5.2 Absolventul utilizeaza cunostintele de baza legate de organizarea si gestiunea fabricatiei, controlul si
asigurarea optimizarii pentru explicarea si interpretarea variantelor de sisteme de muncda si a
managementului integrat de ingineria sudarii.

R.I. 5.4 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru activitatea de
prevenire si pentru managementul integrat al ingineriei sudarii.

Competente profesionale

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6



independenta profesionala.

de ceilalti.

muncii

Competente transversale

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
RI. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si

R.I. 1.2 Absolventul promoveaz rationamentul logic, convergent si divergent.
R.1. 1.3 Absolventul aplica practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
CT2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
R.T. 2.1 Absolventul isi asuma roluri de conducere.
R.I. 2.2 Absolventul practica spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul fatd

R.I. 2.3 Absolventul promoveazi diversitatea si multiculturalitatea.
R.I. 2.4 Absolventul Tmbuntiteste continuu propria activitate.
Ct.3 Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata

R.T. 3.1 Absolventul se adapteazi la dinamica cerintelor pietei muncii.
R.T. 3.2 Absolventul practica dezvoltarea personala si profesionali.
R.I. 3.3 Absolventul are autocontrolul invatarii.

R.I. 3.4 Absolventul utilizeazi eficient abilititile lingvistice.
R.I. 3.5 Absolventul aplicd cunostintele de tehnologia informatiei si a comunicarii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Pregatirea studentilor de la master prin dezvoltarea de cunostinte despre

fiabilitatea produselor sudate

7.2 Obiectivele specifice e Disciplina urmareste insusirea notiunilor de fiabilitate a produselor in general cu

particularizare pe produse realizate prin sudare;
e Utilizarea unor metode, tehnici si instrumente de investigare si de aplicare
specifice disciplinei;
e |nitierea in activitatea de cercetare specifica disciplinei.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

Prezentare generala curs. Conceptul de
calitate si management al calitatii.
Excelenta industriala.

Consideratii teoretice privind fiabilitatea
produselor. Indicatori de fiabilitate ai
produselor. Utilizarea legilor de
distributie teoretice in studiul fiabilitatii
produselor. Teste de concordanta
pentru validarea modelelor statistice.

Incercéri de fiabilitate. Estimarea
indicatorilor de fiabilitate ai produselor.
Metode de estimare a fiabilitatii
produselor.

Fiabilitatea sistemelor.

Metode de predare
Expunere, curs interactiv si
prezentare Power Point

4

10

Bibliografie:

1. lovanas, D. M. — Elemente de fiabilitate in sudura, Suport curs, Brasov, 2023. E-learning
2. lovanas, D.M., Dumitrascu, A.-E. Fiabilitatea produselor reconditionate sau fabricate prin incarcare prin sudare, Editura

Lux Libris, Brasov, 2018.

3. Dumitrascu A.-E.; Dumitrascu D.-I. Fiabilitatea produselor industriale. Editura MATRIX ROM, Bucuresti 2013.
4. Dumitrascu, A.—E., Popescu I. Fiabilitatea proceselor tehnologice, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, Brasov

2005.

5. Martinescu, I., Popescu, I. - Analiza fiabilitatii si securitatii sistemelor tehnologice. Editura Universitatii Transilvania

Brasov 2002.

6. Traiean Serbu, Fiabilitatea si riscul instalatiilor - Elemente de teorie si calcul, Editura MATRIX ROM, Bucuresti, 2000.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-invatare

Numar de ore

Observatii

NTSM si prezentarea generala a
lucrarilor de laborator.

Simularea fiabilitatii produselor si
echipamentelor tehnologice prin

Clasic (lucrari practice), internet
si materiale de prezentare firme
de specialitate

2
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metoda de simulare Monte-Carlo.

situatiei

Analiza fiabilitatii pentru diferite 8
produse sudate. Studii de caz.
Recuperarea lucrérilor. incheierea 2

Evaluare individuala

Bibliografie:

Lux Libris, Brasov, 2018.

w N

1. lovanas, D.M., Dumitrascu, A.-E. Fiabilitatea produselor reconditionate sau fabricate prin incarcare prin sudare, Editura

Morariu, C.0. Probabilitati si statistica aplicata, Vol. I, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2010.
. Serbu, T. Fiabilitatea si riscul instalatiilor - Elemente de teorie si calcul, Editura MATRIX ROM, Bucuresti, 2000.
4. Ratd, V. - Fiabilitatea produselor: Aplicatii si lucrari practice. Editura Universitatii ,,Suceava”, 1999.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei si al problemelor practice ce pot fi
abordate in cadrul aplicatiilor, au avut loc intélniri cu reprezentatii diferitelor firme / companii de specialitate.
Continutul disciplinei este in concordanta cu problemele abordate in alte centre universitare din tara.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

realizarea temelor de casa,
prezenta la laborator

laborator

10.4 Curs Tnsusirea unui nivel de baza de Test grila de evaluare a 60%
cunostinte teoretice predate. cunostintelor teoretice
Criterii ce vizeaza aspectele
legate de: constiinciozitate,
!ntgr?sul pAent.ru .smdlfj Participarea activa la cursuri. 10%
individual in biblioteca, pe
platformele electronice de
specialitate, etc.
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Adaptare la lucrul in echip3,
capacitatea de a interpreta Prezentare teme de cas3,
rezultatele analizelor efectuate, interpelare orald, prezentd la 30%

10.6 Standard minim de performanta

e cunoasterea problemelor de baza din domeniu.
e notiuni de baza legate de indicatorii de fiabilitate.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof. dr. ing. Alexandru PASCU

Decan

Conf. dr. ing. Arthur OLAH

Director de departament

Conf. dr. ing. Daniela Maria IOVANAS

Titular de curs

Conf. dr. ing. Daniela Maria IOVANAS

Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

Y Domeniul

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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3) Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementarad) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

4 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

%) Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior | Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor
1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura
1.4 Domeniul de studii de ......ccc.c....... 1) | Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Masterat

1.6 Programul de studii/ Calificarea | Ingineria Sudarii Materialelor Avansate

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Elemente de mentenanta in sudura

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. IOVANAS DANIELA MARIA

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Conf. dr. ing. IOVANAS DANIELA MARIA
proiect

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

2.4 Anul de studiu | I 2.5 Semestrul | I | 2.6 Tipul de E | 2.7 Regimul | Continut?) DS

evaluare disciplinei Obligativitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptdmana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect

3.4 Total ore din planul de 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/0

invatdmant proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 22

Tutoriat 2

Examinari 2

Alte actiVitati. s

3.7 Total ore de activitate a 58

studentului

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numadrul de credite® 4

4.1 de curriculum e Cursuri de specialitate din domeniul ingineriei industriale din planul de
fnvatamant
4.2 de competente e Notiuni de operare pe calculator
o Notiuni de calcul statistic si probabilistic

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului o Existenta laptop, videoproiector, acces la internet, tabl3, creta
5.2 de desfagurare a e Existentd echipamente aferente procedeelor conexe sudarii
seminarului/ laboratorului/ o Existentd laptop, videoproiector, conectare la internet.
proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)
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C1. Utilizarea conceptelor si teoriilor moderne sau avansate din domeniul ingineriei sudarii noilor materiale
R.I.1.1 Absolventul descrie notiunile, conceptele, teoriile si procesele tehnologice in general si a cele
specifice ingineriei sudarii.

R.J. 1.2 Absolventul utilizeazi cunostintele de bazi din disciplinele fundamentale pentru explicarea si
interpretarea notiunilor, conceptelor, teoriilor si proceselor tehnologice In general si a celor specifice
ingineriei sudarii.

R.1. 1.3 Absolventul aplicd teoreme, principii si metode de baza din disciplinele fundamentale, pentru
calcule ingineresti elementare in proiectarea proceselor tehnologice in general si a celor specifice
ingineriei sudarii In conditii de asistenta calificata.

C2. Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor

avansate.

R.1.2.1 Absolventul utilizeazi programe si tehnologii digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, in general, si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din domeniul
ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.. 2.2 Absolventul utilizeazi cunostinte de bazi din tehnologiile digitale si sisteme informatice pentru
explicarea si interpretarea problemelor de calcul numeric, grafica asistata, conceptia si proiectarea
asistata de calculator a produselor si tehnologiilor, investigarea teoretico-experimentala si prelucrarea
computerizatd a datelor, specifice ingineriei industriale In general si Identificarea si definirea unui
subiect de cercetare din domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

R.I. 2.3 Absolventul utilizeazd adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru aprecierea
comparativ-contrastiva, calitativa si cantitativa a performantelor si limitelor tehnologiilor digitale, a
sistemelor informatice si instrumentelor software, in vederea selectarii si folosirii lor pentru sarcini
specifice ingineriei industriale in general si Identificarea si definirea unui subiect de cercetare din
domeniul ingineriei sudarii materialelor avansate, in particular.

Cp.3 Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice

ingineriei sudarii materialelor avansate.

R.. 3.2 Absolventul utilizeazi cunostintele de bazi pentru explicarea si interpretarea diferitelor tipuri
de proiecte de echipamente de sudare si elaborarea tehnologiilor de fabricare in conditii de securitate
si sanatate.

R.. 3.5 Absolventul elaboreazi proiecte profesionale pentru echipamentelor de sudare si elaborarea
tehnologiilor de fabricare, cu utilizarea de principii si metode consacrate in domeniu.

Cp.4 Utilizarea adecvata a conceptelor si teoriilor specifice exploatarii optimale a instalatiilor si

echipamentelor din industria sudarii materialelor avansate.

RJI. 4.1 Absolventul descrie adecvat metodele si tehnicile de identificare si evaluare a riscurilor
profesionale precum si automatizeaza, robotizeaza si integreaza procesele de munca complexe in
ingineria sudarii.

R.I. 4.2 Absolventul utilizeazi cunostintele din proiectarea tehnologicd, automatizare, robotizare si
sisteme flexibile, pentru explicarea si interpretarea de proiecte de tehnologii, variante, situatii, procese
complexe, echipamente si sisteme de sudare in conditii optime.

Cp.5 Implementarea managementului integrat al activitatii in ingineria sudarii in mediul socio-economic
RI. 5.2 Absolventul utilizeazd cunostintele de bazd legate de organizarea si gestiunea fabricatiei,
controlul si asigurarea optimizarii pentru explicarea si interpretarea variantelor de sisteme de munca
si a managementului integrat de ingineria sudarii.

R.. 5.4 Absolventul utilizeazi adecvat criterii si metode standard de evaluare, pentru activitatea de
prevenire si pentru managementul integrat al ingineriei sudarii.

Competente profesionale
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fata de ceilalti.

muncii

Competente transversale

CT1 Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer
RJI. 1.1 Absolventul executd responsabil sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si
independenta profesionala.

R.. 1.2 Absolventul promoveazi rationamentul logic, convergent si divergent.
R.. 1.3 Absolventul aplica practic, evaluarea si autoevaluarea in luarea deciziilor.
CT2 Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice
R.1. 2.1 Absolventul isi asuma roluri de conducere.
R.. 2.2 Absolventul practici spiritul de initiativa, dialogul, cooperarea, atitudinea pozitiva si respectul

R.. 2.3 Absolventul promoveazi diversitatea si multiculturalitatea.
R.I. 2.4 Absolventul Imbunatateste continuu propria activitate.
Ct.3 Autoevaluarea obiectiva si diagnoza nevoii de formare profesionald continua in scopul insertiei pe piata

R.1. 3.1 Absolventul se adapteaza la dinamica cerintelor pietei muncii.
R.. 3.2 Absolventul practici dezvoltarea personali si profesionala.
R.. 3.3 Absolventul are autocontrolul invatarii.
R.. 3.4 Absolventul utilizeaz eficient abilitatile lingvistice.

R.1. 3.5 Absolventul aplica cunostintele de tehnologia informatiei si a comunicarii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Pregitirea masteranzilor prin dezvoltarea de cunostinte despre mentenanta

instalatiilor su echipamentelor tehnologice utilizate in realizarea produselor
sudate

7.2 Obiectivele specifice e Disciplina urmareste insusirea notiunilor de mentenanta a produselor in

general cu particularizare pe produse realizate prin procedee de sudare;

o Utilizarea unor metode, tehnici si instrumente de investigare si de aplicare
specifice disciplinei;
o Initierea in activitatea de cercetare specifica disciplinei.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

Prezentare, curs. Conceptul de calitate
Calitatea totald. Managementul calitatii
totale.

Notiuni legate de fiabilitatea
sistemelor tehnice. Conceptul de
fiabilitate. Indicatori de fiabilitate.
Parametrii de fiabilitate. Modele de
fiabilitate. Fiabilitatea sistemelor.

Mentenabilitatea si disponibilitatea
sistemelor. Mentenabilitatea si
reinnoirea utilajelor. Disponibilitatea
sistemelor. Modernizarea si inlocuirea
utilajelor. Indicatori de
mentenabilitate. Indicatori de
disponibilitate

Definirea conceptelor de baza ale
mentenantei. Identificarea domeniilor
de actiune si responsabilitate ale
mentenantei. Evidentierea
implicatiilor mentenantei asupra
activitatii de productie. Delimitarea si
definirea strategiilor specifice de
mentenanta.

Metode de management al activitatilor
de mentenanta. Analiza modurilor de
(AMDEC). Controlul statistic al
functionarii utilajelor (Grafice de
control). Reteaua tehnica si umana a
mentenantei (RTUM). Analiza cauza-
efect, ,5M”. Arborescenta defectarii.

Metode de predare
Expunere, curs interactiv si
prezentare Power Point

2 ore

8 ore

6 ore

6 ore

6 ore
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Metoda Pareto (ABC, 80/20). Matricea
de criticitate Calitate — Securitate -
Disponibilitate (CSD).

Bibliografie:

1. Iovanas, D. M. Elemente de mentenanta in sudurg, Suport de curs, Brasov, 2022.

2. Denes, C. Fiabilitatea si mentenabilitatea sistemelor. Universitatea ,LUCIAN BLAGA” din Sibiu, Facultatea de
Inginerie ,Hermann Oberth”, 2006.

3. Fleser, T. Inspectia si mentenanta sistemelor tehnice industriale. Editura Sudura Timisoara, 2006.

4. Martinescu, I, Popescu, 1. Analiza fiabilitatii si securitatii sistemelor tehnologice. Editura Universitatii Transilvania

Brasov 2002.
4. Andreias, . Fiabilitatea sistemelor tehnologice. Institutul National de Informare si Documentare. Bucuresti 1990
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invatare Numar de ore | Observatii
NTSM si prezentarea generalad a 2
lucrarilor de laborator.
Risc si siguranta - procedura de lucru. Clasic (lucriri tice) 2
Analiza modurilor de defectare. Studii ~asic ucrari practice), 4
. . internet si materiale de
de caz. Fise de analiza AMDEC. ; )
: - prezentare firme de
Grafice de control a functionarii 1 2
. . . . g specialitate
instalatiilor si echipamentelor.
Analiza cauza - efect,,5M”. Metoda 2
Pareto.
Evaluare individuala 2
Bibliografie:

1 Fleser, T. Inspectia si mentenanta sistemelor tehnice industriale. Editura Sudura Timisoara, 2006..

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Pentru o mai buna adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei si al problemelor practice ce
pot fi abordate in cadrul aplicatiilor, au avut loc intilniri cu reprezentatii diferitelor firme / companii de
specialitate.

Continutul disciplinei este in concordanta cu problemele abordate in alte centre universitare din tara.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Insugirea unui nivel de baza Test grild de evaluare a
de cunostinte teoretice cunostintelor teoretice 60%
predate.
Criterii ce vizeaza aspectele
legate de: constiinciozitate,
igfﬁ;?;ﬁ;lp ie:gi&?g:g;; pe Participarea activa la cursuri. 10%
platformele electronice de
specialitate, etc.
10.5 Seminar/ laborator/ Adaptare la lucrul in echipa,
proiect capacitatea de a interpreta Prezentare teme de casa,
rezultatele analizelor interpelare orald, prezenta la 30%
efectuate, realizarea temelor laborator
de casa, prezenta la laborator

10.6 Standard minim de performanta

e Cunoasterea definitiilor de baza;
e Notiuni de mentenanta.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2024 si aprobata
in sedinta de Consiliu al facultatii din data de 30/09/2024.

Prof. dr. ing. Alexandru PASCU Conf. dr. ing. Arthur OLAH
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Director de departament
Decan
Conf. dr. ing. Daniela Maria IOVANAS Conf. dr. ing. Daniela Maria IOVANAS
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

DDomeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat;

3)Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din
domeniu)/ DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP
(disciplina de aprofundare)/ DSI (disciplina de sintezad)/ DCA (disciplina de cunoastere avansata) - pentru nivelul
de masterat;

9 Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplina obligatorie)/ DO (disciplina
optionald)/ DFac (disciplina facultativa);

5)Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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