FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea TRANSILVANIA din Brasov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de licentd" Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Elemente de electronicd in ingineria industriala

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. Dr. Ing. Mihai MACHEDON-PISU
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Conf. Dr. Ing. Mihai MACHEDON-PISU
proiect
2.4 Anulde studiu | lll | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 14
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 40
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 18
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 3
Examinari 5
Alte activitati......cooeevrieeeeriiinnseinnnn.
3.7 Total ore de activitate a 78
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numadrul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum o Parcurgerea cursurilor: Fizica, Chimie, Stiinta si Ingineria Materialelor, Tehnologia
Materialelor, Electrotehnica

4.2 de competente Cp. 1. Utilizeazd metode matematice si tehnologii de calcul pentru a efectua analize si
pentru a dezvolta solutii in domeniul suddrii si managementului acestuia.

Cp. 2. Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si manageriale
constituie o parte esentiala a abilitatilor necesare in domeniul ingineriei sudarii.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sald de curs cu videoproiector

5.2 de desfdsurare a e Sala de laborator cu videoproiector si acces la Internet
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seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdtamant)

Cp. 1. Utilizeazd metode matematice si tehnologii de calcul pentru a efectua analize si pentru a dezvolta solutii
n domeniul suddrii si managementului acestuia.

RI. 1.1. Absolventul poate si efectueze calcule, demonstratii si aplicatii pentru rezolvarea problemelor
specifice ingineriei industriale, folosind cunostintele din stiintele fundamentale, cum ar fi matematica, fizica si
chimia.

R.I. 1.2. Absolventul poate asocia cunostintele, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu
reprezentdri grafice pentru rezolvarea sarcinilor specifice, inclusiv desenul tehnic si proiectarea structurilor
sudate.

RI. 1.3. Absolventul poate utiliza aplicatiile software si tehnologiile digitale pentru rezolvarea problemelor
specifice ingineriei industriale si ingineriei sudarii, inclusiv simularea si modelarea proceselor de sudare.

Cp. 2. Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si manageriale constituie o parte
esentiald a abilitatilor necesare in domeniul ingineriei sudarii.

R.J. 2.2. Absolventul poate proiecta sistemele de mecanizare si automatizare a proceselor de sudare si precum
si alegerea, exploatarea si mentenanta echipamentelor de sudare si control.

(<]
TSU Cp. 3. Competente cheie pentru ingineria industriald si sudarea de calitate
o R.I. 3.3. Studentul/absolventul intelege echipamentele si actiondrile electrice asociate procesului de sudare si
g capacitatea de a efectua suduri de calitate dar si cunoasterea procesului de sudare prin topire a metalelor si
%- capacitatea de a efectua suduri prin topire cu diverse tehnici si metode.
b Abilitati
£ RI. 3.4. Studentul/absolventul realizeazd comprehentia circuitelor electrice si a conceptelor de bazi ale
S electrotehnicii pentru dezvoltarea siintretinerea sistemelor electrice.
Ct.2. Managementul resurselor umane
RI. 2.1. Absolventul de ingineria suddrii planificd si gestioneazd resursa umani implicatd in procesele de
sudare si in sistemul de productie. Asigura o distributie eficientd a sarcinilor si resurselor pentru a atinge
%. -2 | obiectivele de productie.
% % R.I. 2.2. Absolventul de ingineria sudarii respectd si aplicd principiile, normele si valorile eticii profesionale in
é‘ é toate aspectele muncii sale, asigurand standarde fnalte de calitate, siguranta si responsabilitate in domeniul
S 5| sudurii

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e insusirea de citre studenti a elementelor de baza privind utilizarea

cunostintelor din stiintele ingineresti cu aplicativitate in domeniul electronic
pentru explicarea si interpretarea rezultatelor teoretice si experimentale, a
desenelor de executie si de ansamblu si a fenomenelor si proceselor
specifice ingineriei industriale

7.2 Obiectivele specifice o Competenta in exploatarea si identificarea problemelor la echipamentele

electronice specifice ingineriei industriale

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
1. Componente electronice pasive Clasic / Multimedia 4 ore
2. Componente electronice ) ) )

] Clasic / Multimedia 4 ore
semiconductoare
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3. Redresoare, convertoare, invertoare Clasic / Multimedia 4 ore
4. Amplificatoare Clasic / Multimedia 2 ore
5. Dispozitive electronice cu ) ) )
) Clasic / Multimedia 2 ore

componente discrete
6. Punti de masurare. Transformatorul | Clasic / Multimedia 4 ore
7. Osciloscopul Clasic / Multimedia 4 ore
8. Circuite electronice pentru utilaje si ) ) )

) ) ] Clasic / Multimedia 4 ore
echipamente industriale

Bibliografie

1. Cursul in format electronic

2. Machedon-Pisu M. - Mdsurdri si Interfete in Sisteme de Achizitii de Date. Implementdri Practice, Editura Lux
Libris, 2015

3. Machedon-Pisu M., Nedelcu A. V. - Re ele de Achizi ie Wireless pentru Comunica ii Industriale, Editura Lux Libris,
2011

4. Oltean I. D., Machedon-Pisu M. - Mdsurari in Telecomunicatii si Informatica Instrumentald, Editura Universitatii
Transilvania, 2013

5. Andreescu, B. - Elemente de electronicd industriala cu aplicatii in inginerie, Editura Lux Libris, Bragov, 2011

6. lulian, L., Bidian, D. - Elemente de electronicd cu aplicatii in industrie. Editura Lux Libris, Brasov, 2002

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numdr de ore | Observatii
1. Elemente de protectia muncii Clasic / Multimedia 2 ore
2. Rezistoare, condensatoare si bobine.
Determinarea parametrilor de ) ) )

) Clasic / Multimedia 2 ore
functionare a componentelor
electronice pasive
3. Caracteristicile parametrilor de
functionare ai diodei (redresoare) siale | Clasic / Multimedia 2 ore
tranzistorului bipolar (invertoare)
4. Sistemul electric transformator de _ ) )

] ) Clasic / Multimedia 2 ore
tensiune si curent
5. Circuite electronice discrete ) ) )

] Clasic / Multimedia 2 ore
(multimetre)
6. Osciloscopul Clasic / Multimedia 2 ore
7. ncheierea situatiei Clasic / Multimedia 2 ore

Bibliografie

1. Suportul pentru lucrdrile de laborator sunt furnizate in format electronic;

2. Machedon-Pisu M. - Mdsurdri si Interfete in Sisteme de Achizitii de Date. Implementdri Practice, Editura Lux Libris,
2015

3. Machedon-Pisu M., Nedelcu A. V. - Re ele de Achizi ie Wireless pentru Comunica ii Industriale, Editura Lux Libris,
2011

4, Oltean I. D., Machedon-Pisu M. - Mdsurdri in Telecomunicatii si Informatica Instrumentald, Editura Universitatii
Transilvania, 2013

5. Andreescu, B., Elemente de electronica industriald cu aplicatii in inginerie, Editura Lux Libris, Brasov, 2011

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Cursul este Tn concordanta cu cerintele actuale privind activitatea inginereascd bazata pe elemente de electronicain
domeniul industrial al sudarii, asigurand cunostintele necesare din acest domeniu de activitate.
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10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Claritatea, coerenta si concizia
expunerii, Gradul de acoperire a
problematicii cerute de subiecte,
Corectitudinea matematica a
relatiilor de calcul, Utilizarea corecta
a simbolurilor specifice notiunilor
cuprins in curs, Capacitatea de
exemplificare, Cunoasterea unitatilor
de masura a marimilor care intervin

Examen scris.

Biletele contin 4-6
subiecte. Pentru fiecare
subiect se specifica
baremul de notare care
se comunica studentilor
odata cu subiectele.

60%

Prezenta la curs Se constata pe parcursul | 10%

semestrului
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Prezenta laboratoare Prezentare orald 10%
Rezolvarea temelor propuse Verificare rezultate 20%

10.6 Standard minim de performantd

e Obtinerea la fiecare componenta de evaluare a notei minime 5

Obiective minime:

R.1. 1.1. Absolventul poate si efectueze calcule, demonstratii si aplicatii pentru rezolvarea problemelor specifice

ingineriei industriale, folosind cunostintele din stiintele fundamentale, cum ar fi matematica, fizica si chimia.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2025 si aprobatain
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 29/09/2025

Prof. Dr. Ing. Alexandru PASCU,

Decan

Conf. Dr.Ing. Arthur OLAH,

Director de departament

Titular de curs

Conf. Dr. Ing. Mihai MACHEDON-PISU,

Conf. Dr. Ing. Mihai MACHEDON-PISU,

Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

' Domeniul

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/

DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) -

pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de

aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplind facultativa);

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6




5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov
1.2 Facultatea STIINTA SI INGINERIA MATERIALELOR
1.3 Departamentul INGINERIA MATERIALELOR SI SUDURA
1.4 Domeniul de studii de licentd" Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria suddrii

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Teoria proceselor de sudare

2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr. dr. ing. Uncu lonut
2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Sef lucr. dr. ing. Uncu lonut
proiect
2.4 Anulde studiu | lll | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe saptdamand 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 1
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 14
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 29
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 16
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 29
Tutoriat
Examindri
Alte activitati.......cooeevviieeeriiinnneinnnn.
3.7 Total ore de activitate a 78
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numarul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum o Cursuri de specialitate din domeniul ingineriei industriale din planul de invatamant

4.2 de competente o Notiuniin domeniul ingineriei sudarii

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului o Existentd laptop, videoproiector, acces la internet, tabla, creta.
5.2 de desfdasurare a ¢ Existenta echipamente pentru sudare

seminarului/ laboratorului/ o Existentd laptop, videoproiector, acces la internet.

proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp. 3. Competente cheie pentru ingineria industriala si sudarea de calitate
R.I. 3.1. Absolventul intelege fundamentele ingineriei industriale, inclusiv planificarea si optimizarea proceselor

R.I. 3.2. Studentul/absolventul cunoaste teoriei proceselor de sudare si a diverselor metode si tehnici de
Ri3.9. Studentul/absolventul gestioneazd autonom utilizarea instrumentelor informatice in context

Ri3.10.Studentul/absolventul ia decizii privind utilizarea optima a resurselor informatice disponibile.

R.I. 1.1. Studentul/absolventul de ingineria sudarii este capabil si lucreze in echip4 si s3 gestioneze actiunile

RI. 2.1. Absolventul de ingineria suddrii planificd si gestioneazd resursa umana implicatd in procesele de
sudare si in sistemul de productie. Asigura o distributie eficientd a sarcinilor si resurselor pentru a atinge

a
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specifice in cadrul proceselor de sudare si productie.
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7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o

Insusirea de citre studenti a notiunilor primare privind teoria sudarii,

fenomene fizico-chimice la sudare, formarea si solidificarea sudurilor,

aplicatii ale suddrii.

7.2 Obiectivele specifice

Competenta in selectarea, combinarea si utilizarea cunostintelor,

principiilor si metodelor din stiintele ingineresti de bazd, pentru rezolvarea

de sarcini specifice ingineriei in general si ingineriei suddrii in particular.

Competentd in identificarea si alegerea procesului de sudare corespunzdtor

unei aplicatii.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii

Prezentarea continutului cursului. Expunere, curs interactiv si 4

EN14731 prezentare Power Point

Clasificare procese. Monaolitism. Expunere, curs interactiv si L

Sudabilitate prezentare Power Point

Model fizic. Surse termice Expunere, curs interactiv si 2
prezentare Power Point

Modele fizice. Cusatura sudatd. Arcul Expunere, curs interactiv si 2

de sudare. prezentare Power Point

Arcul de sudare. Modalitdti de transfer | Expunere, curs interactiv si 2

material. prezentare Power Point

Procedee cu flacdra. Baie de zgura. Expunere, curs interactiv si 2

Joule. Plasma. LASER prezentare Power Point

Ciclul termic. Caldura. Energie liniara Expunere, curs interactiv si 2
prezentare Power Paint

Camp termic. Volum. Compozitie. Expunere, curs interactiv si 2

Sudabilitate. Tensiuni prezentare Power Paint

Gaz. Zgura. Cusatura. Expunere, curs interactiv si 2
prezentare Power Point
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Tipuri de defecte_EN5817 Expunere, curs interactiv si 2
prezentare Power Point

Analiza statistica a procesului de Expunere, curs interactiv si 2

sudare prezentare Power Point

Sistemul de calitate al fabricii de Expunere, curs interactiv si 2

confectii metalice sudate

prezentare Power Point

Bibliografie
1. ISOENSR 14731-1;

2.  www.youtube.com

3. www.wikipedia.com

4. Solomon G, Cicic D-T., Teoria proceselor de sudare — Notiuni teoretice si aplicative, Ed. Bren, 2009,

Bucuresti;

5. Solomon G, Cicic D-T., Teoria proceselor de sudare — Notiuni teoretice si aplicative Metalurgia sudarii,

Ed. Bren, 2010, Bucuresti;

6. Machedon P.T., Machedon P.E., Tehnologia sudarii prin topire, Ed. Lux Libris, 2009;
7. Scorobetiu L., Bazele proceselor de sudare, Brasov, 1979, Universitate din Brasov;

8. Scorobetiu L., Leoveanu S.1,, Bazele proceselor de sudare — Lucrari Practice de Laborator, Brasov,

1991, Universitatea Transilvania din Brasov.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-invdtare

Numar de ore

Observatii

NTSM si prezentarea lucrdrilor de
laborator.

Masuratori valori electrice

Lipire

Procedee de sudare

Determinarea sudabilitatii

Preincalzirea

Defecte de sudare

Determinari statistice ale procesului de
sudare

Rezolvarea problemei si imbunatatirea
continud

Recuperarea orelor de laborator si
incheierea situatiei

Clasic (lucrdri practice),
internet, calcule, desene si
materiale de prezentare firme
de specialitate

1

= IN[=2|N[IN[=|N

Bibliografie
1. ISOENSR14731-1;
2. www.youtube.com

3. www.wikipedia.com

4. Solomon G., Cicic D-T., Teoria proceselor de sudare — Notiuni teoretice si aplicative, Ed. Bren, 2009,

Bucuresti;

5. Solomon G, Cicic D-T., Teoria proceselor de sudare — Notiuni teoretice si aplicative Metalurgia sudarii,

Ed. Bren, 2010, Bucuresti;

6. Machedon P.T., Machedon P.E., Tehnologia sudarii prin topire, Ed. Lux Libris, 2009;
7. Scorobetiu L., Bazele proceselor de sudare, Brasov, 1979, Universitate din Brasov;

8. Scorobetiu L., Leoveanu S.1., Bazele proceselor de sudare — Lucrdri Practice de Laborator, Brasov,

1991, Universitatea Transilvania din Brasov.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului
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Pentru o mai bund adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei si al problemelor practice ce pot fi
abordate in cadrul aplicatiilor, au avut loc intalniri cu reprezentatii diferitelor firme / companii de specialitate.
Continutul disciplinei este in concordanta cu problemele abordate in alte centre universitare din tara.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Gradul de asimilare a limbajului | Examen scris 50%
de specialitate.

Criterii ce vizeaza aspectele
legate de: constiinciozitate,
interesul pentru studiu
individual (biblioteca sau pe
platformele electronice de
specialitate), etc.

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Nivelul de insusire a Examen scris 50%
cunostintelor teoretice si
practice dobandite.

Adaptare la lucrul in echip3,
capacitate de exemplificare,
interpretarea rezultatelor,

prezenta la laborator.

10.6 Standard minim de performantd

e Participarea la examen este conditionata de efectuarea integrald a lucrdrilor de laborator, de realizarea referatelor si
a rapoartelor experimentale si promovarea colocviului de laborator prin dovedirea competentelor necesare.
e Acoperirea cerintelor din testul de cunostinte teoretice aferente cursului.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24.09.2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 29.09.2025

Prof. univ. dr. ing. Alexandru PASCU, Conf. dr. ing. Arthur OLAH,

Decan Director de departament

Sef lucrari dr. ing. lonut UNCU, Sef lucrari dr. ing. lonut UNCU,

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de licentd"

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Sudadrii/Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Prelucrari mecanice

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof.dr.ing. STANCIU Elena-Manuela

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Asist. Drd. Ing. CUCULEA Dan-Cristian
proiect
2.4 Anulde studiu | Il | 2.5Semestrul | 5 | 2.6 Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 12
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 28
Tutoriat 2
Examinari
Alte activitati.....ominriiiriiinnns
3.7 Total ore de activitate a 64
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numarul de credite® 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Promovarea cursurilor de tehnologia materialelor, stiinta materialelor si tolerante si

control dimensional

4.2 de competente o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

Sala de curs cu tabla si videoproiector

5.2 de desfdsurare a laboratorului

Laboratoare de specialitate, utilizarea echipamentelor de tip strung
universal, freza universal FUS 200 P, masina de ascutit universald, masind de
gaurit G13, masina de gdurit G25, fierdstrau alternativ, masind de rectificat
plana RP 200P
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6. Competente profesionale si rezultate ale invatarii

Competente profesionale si rezultate ale nvatarii

Cp. 2. Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si manageriale constituie o parte esentiald a
abilitatilor necesare Tn domeniul ingineriei sudarii.

R.I. 2.3. Studentul/absolventul proiecteazi sistemele de mecanizare si automatizare a proceselor de sudare si alege,
exploateaza si realizeaza mentenanta echipamentelor de sudare si control.

R.I. 2.6. Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invdtare pe problematici specifice produselor, fenomenelor
si proceselor industriale.

Competente transversale

Ct.1. Abilitati de comunicare si colaborare

R.I. 1.1. Studentul/absolventul de ingineria sudarii este capabil si lucreze in echip& si sa gestioneze actiunile specifice
in cadrul proceselor de sudare si productie.

Ct.2. Managementul resurselor umane

R.I. 2.1. Absolventul de ingineria sudarii planifica si gestioneaza resursa umana implicatd in procesele de sudare siin
sistemul de productie. Asigura o distributie eficienta a sarcinilor si resurselor pentru a atinge obiectivele de productie.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Disciplina are ca obiectiv principal prezentarea principalelor operatii de
prelucrari mecanice si a echipamentelor de prelucrdri mecanice;
o De asemenea sunt prezentate operatiilor utilizate in prelucrarile mecanice;

7.2 Obiectivele specifice o Dobandirea de cunostinte pentru a putea recunoaste echipamentele si

operatiile utilizare in prelucrdrile mecanice,

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare | Numdr de ore Observatii

Terminologie 2

Comprimarea plastica a aschiei; Zona de deformare plastica la
aschiere; Forta de aschiere la strunjire; Forta axiala si 6
momentul de torsiune la burghiere

Uzura sculelor aschietoare; Rugozitatea suprafetelor prelucrate i
. . . . . . Expunere, multi 6
prin strunjire; Temperatura medie a tdisului sculei

- : o media (laptop,
Durabilitatea sculelor aschietoare dependenta durabilitate - _ _
! videoproiector)

viteza de aschiere; Lichide de rdcire, ungere, capacitatea de L
racire si capacitatea de ungere

Rabotarea; Mortezarea 4
Strunjirea; Frezarea, Prelucrarea alezajelor 4
Rectificarea; Honuirea; Lepuirea 2
Bibliografie

1. Frumusanu G, Utilaje si echipamente pentru prelucrari mecanice, , Galati — 2008
2. Teodor V/, Bazele proceselor de prelucrare prin aschiere, Galati — 2008
3. Fratila D., Tehnologii de fabricatie, Cluj Napoca, 2019

8.2. Laborator Metode de Numar de ore Observatii
predare-invatare

Instructaj SSM. Prezentarea lucrarilor Multi media 2
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(laptop,
videoproiector)

Materiale utilizate pentru confectionarea sculelor aschietoare

Scule aschietoare

Strunjire

Frezarea

Prelucrarea alezajelor

Filetare

Rabotarea

Mortezarea

Rectificarea

Honuirea

Lepuire

Identificarea si reprezentarea pe desen a operatiilor de
prelucrare pentru piese date

Experimental in
grup

NINININININININININ[N|N

Recuperdri si incheierea situatiei

Multi media
(laptop,
videoproiector)

Bibliografie
Bibliografie

1. Frumusanu G, Utilaje si echipamente pentru prelucrari mecanice, , Galati — 2008

2. Teodor V, Bazele proceselor de prelucrare prin aschiere, Galati — 2008

3. Fratila D., Tehnologii de fabricatie, Cluj Napoca, 2019

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei respectd tendintele academice actuale si asigura o relevanta ridicata a competentelor transmise

cdtre studenti.

10. Evaluare

Tip de activitate | 10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Activitate continud si participare la curs ¢ Evaluare pe parcurs 10%
e utilizarea corecta a termenilor si notiunilor
specifice cursului;
e prezentd activd si interventii argumentate;
e integrarea cunostintelor teoretice in
discutii;
e demonstrarea unei gandiri reflexive asupra
temelor abordate
10.5 Laborator | Activitate continud si participare la laborator e Evaluare pe parcurs 30%

dezbateri;

e participare activa la laborator: contributii
relevante, intrebdri pertinente, implicare in
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e pregatirea aplicatiilor, temelor sau a
exercitiilor inainte laborator;
colaborare in sarcini de echipd si sustinerea
opiniilor proprii.

Examen Probad scrisa e Examen 60%

- utilizarea corecta a termenilor si notiunilor
specifice cursului;

- utilizarea corectd a metodelor predate la
curs;

- aplicarea creativd a cunostintelorin
rezolvarea unei situatii problematice;

- corectitudinea reprezentarilor grafice si a
relatiilor de calcul;

- claritate in organizarea raspunsului.

10.6 Standard minim de performanta

Cunoasterea, reproducerea si intelegerea conceptelor specifice prelucrarilor mecanice.
Capacitatea de a culege, analiza si interpreta critic date si informatii din domeniul disciplinei.
Capacitatea de sintetizare si interpretare a unui set de informatii, de rezolvare a unor probleme de baza si de evaluare a

concluziilor posibile.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2025 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 29/09/2025

Prof.dr.ing. Alexandru PASCU Conf. dr.ing. Arthur OLAH
Decan Director de departament
Prof. dr.ing. Elena-Manuela STANCIU Asist.drd. ing. Dan-Cristian CUCULEA
Titular de curs Titular de laborator
Nota:

' Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de licentd" Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria sudarii / Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Bazele ingineriei industriale SMBAII

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Pascu Alexandru

2.3 Titularul activitatilor de seminar Prof. dr. ing. Pascu Alexandru

2.4 Anul de studiu | | 2.5Semestrul | 1 | 2.6 Tipuldeevaluare | V | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei Obligativitate | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe saptdamand 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar 1

3.4 Total ore din planul de invdtdmant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar 14

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 16

Pregatire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 15

Tutoriat

Examindri 2

Alte activitati....iiinniiis

3.7 Total ore de activitate a 48

studentului

3.8 Total ore pe semestru 90

3.9 Numarul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Disciplinele tehnologia materialelor si studiul materialelor

4.2 de competente ¢ Nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului ¢ Salade curs cu videoproiector, ecran, tabla

5.2 de desfdsurare a e Sald de seminar cu videoproiector, ecran, tabld, echipamente didactice

seminarului/ laboratorului/

proiectului
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6. Competente specifice acumulate si rezultate ale invatarii

Competente aferente
calificarii

Cp. 3. Competente cheie pentru ingineria industriala si sudarea de calitate

R.I. 3.1. Absolventul intelege fundamentele ingineriei industriale, inclusiv planificarea si optimizarea proceselor
de productie.

R.I. 3.8. Studentul/absolventul identific& si implementeaza imbunététirile in procesele de fabricatie pentru a
creste eficienta si calitatea produselor prin optimizarea proceselor de fabricatie.

Ri3.10.Studentul/absolventul ia decizii privind utilizarea optima a resurselor informatice disponibile.

Competente
transversale si

CT1. Abilitati de comunicare si colaborare

.| R 1.1. Studentul/absolventul de ingineria sudrii este capabil si lucreze in echip4 si sd gestioneze actiunile

specifice in cadrul proceselor de sudare si productie.

CT2. Managementul resurselor umane

RI. 2.1. Studentul/absolventul de ingineria suddrii planificd si gestioneaza resursa umand implicatd in
procesele de sudare si in sistemul de productie. Asigura o distributie eficientd a sarcinilor si resurselor pentru a
atinge obiectivele de productie.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei o Efectuarea de calcule, aplicatii, demonstratii pentru rezolvarea de sarcini

specifice ingineriei industriale.

7.2 Obiectivele specifice ¢ Recunoasterea principiilor si metodelor de baza specifice proceselor de

fabricatie.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numadr de ore | Observatii
Inginerie industriald definitie. Fabricatia. 5
Necesitate si concept.

Definitia si clasificarea proceselor tehnologice.

Procese de fabricatie. Fluxuri de productie.

Echipamente de productie. L
Managementul si optimizarea productiei. 5
Conceptul LEAN management

Bazele proceselor de turnare Clasic si multi media L
Bazele prelucrarii prin deformare plastica si (laptop, videoproiector) 5
prin aschiere

Bazele prelucrarii prin sudare

Bazele prelucrdrii cu fascicul LASER. Sudare,

tdiere, tratament termic, depunere cu laser si 4
pulberi

Studii de caz L
Bibliografie

1. Machedon - Pisu T. ,Muresan P., Machedon - Pisu E. Securitatea muncii in inginerie industriala. Editura Lux Libris,
Brasov, ISBN 978 - 973 - 131 - 362 -7, pag. 260, 2016.

2. Luca M. A;; Machedon Pisu T, Elemente de tehnologia materialelor. Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 978-973-131-
269-9, pag.230, 2014.
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3. Machedon - PisuT., Sudarea prin topire a materialelor neferoase. Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 978 — 973 — 131

— 228 -6, pag.240, 2013.

4. PASCU Alexandru, Procesul de depunere cu laser si pulberi, Editura LuxLibris, ISBN 978-973-131-232-3, 2013

8.2 Seminar

Metode de predare-
invdtare

Numar de ore

Observatii

Instructaj SSM. Prezentarea lucrdrilor

Identificarea si analiza elementelor sistemului
tehnologic. Studiul teoretic privind
optimizarea proceselor de fabricatie

Succesiunea operatilor de prelucrare a
reperelor realizate prin turnare si deformare
plastica

Succesiunea operatilor de prelucrare a unor
repere realizate prin aschiere

Identificarea si calcularea parametrilor pentru
diferite procese de sudare

Functionarea laserului. Sisteme optice de
focalizare. Identificarea si calcularea
parametrilor pentru procesele de prelucrare cu
fascicul laser. Sudare si taiere

Recuperdri si incheierea situatiei

Discutii. Aplicatii
practice. Calcule

Multi media (laptop,
videoproiector)

Bibliografie

1. Machedon - Pisu T. ,Muresan P., Machedon - Pisu E. Securitatea muncii in inginerie industriala. Editura Lux Libris,
Brasov, ISBN 978 - 973 - 131 - 362 -7, pag. 260, 2016.
2. Luca M. A.; Machedon Pisu T, Elemente de tehnologia materialelor. Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 978-973-131-

269-9, pag.230, 2014.

3. Machedon - Pisu T., Sudarea prin topire a materialelor neferoase. Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 978 — 973 — 131

— 228 -6, pag.240, 2013.

4, PASCU Alexandru, Procesul de depunere cu laser si pulberi, Editura LuxLibris, ISBN 978-973-131-232-3, 2013

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Pe baza discutiilor cu angajatorii, la sediul lor sau in universitate, s-au identificat atat nivelul minim de cunostinte

necesar pentru aceasta disciplind, precum si cele mai frecvente probleme practice care pot fi abordate la seminar,

pentru domeniul Ingineriei industriale.

10. Evaluare
Tip de 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode | 10.3 Pondere
activitate de evaluare din nota finala
10.4 Curs Activitate continud si participare la curs Evaluare pe 20 %
o utilizarea cunostintelor de baza ale ingineriei industriale, inclusiv | parcurs

conexiuni interdisciplinare;

planificarea si optimizarea proceselor de productie
e utilizarea corecta a termenilor si notiunilor specifice cursului;
e  prezentd activa si interventii argumentate;
e integrarea cunostintelor teoretice in discutii si realizarea de
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Se arein vedere evaluarea urmatoarelor rezultate ale invatarii: Rl
3.3,RI3.8 RI45
105 Activitate continud si participare la seminar Evaluare pe 30 %
Seminar e participare activd la laborator: contributii relevante, parcurs
intrebdri pertinente, implicare in dezbateri;
e colaborarein sarcini de echipd si sustinerea opiniilor proprii.
Realizarea sarcinilor aplicative
e rezolvarea corecta a temelor si a aplicatiilor propuse in
cadrul orelor de seminar;
e aplicarea creativd a cunostintelor in rezolvarea unei situatii
problematice;
e corectitudinea reprezentarilor grafice si identificarea
succesiunii corecte de prelucrare a unui reper
Calitatea raspunsurilor
e utilizarea corectd a termenilor specifici
e argumentare logica si coerentd analiticad;
Se are in vedere evaluarea urmatoarelor rezultate ale invatdrii: Rl
3.1, RI45
Probad scrisa (test complex) Evaluare 50 %
e utilizarea corecta a termenilor si notiunilor specifice cursului | sumativa
e utilizarea corectd a metodelor specifice problematicii
cursului
e corectitudinea reprezentdrilor grafice
e claritate in organizarea raspunsului
e acuratetea reprezentdrii
Se are in vedere evaluarea urmatoarelor rezultate ale invatarii: R
3.1,RI3.3,RI3.8 RI45

10.6 Standard minim de performanta

Cunoasterea, reproducerea si intelegerea conceptelor specifice domeniului ingineriei industriale. Identificare proceselor

tehnologice, diferentiere intre bazele de prelucrare industriale. Identificarea succesiunii corecte de prelucrare a unui

reper. Cunoasterea conceptelor de bazad privind tehnologia de prelucrare cu fascicul laser.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 25/09/2025 si aprobatd in

sedinta de Consiliu al facultdtii din data de 29/09/2025.

Prof. Dr. Ing. PASCU Alexandru
Decan

Conf.dr.ing. Olah Arthur

Director de departament

Prof. Dr. Ing. PASCU Alexandru
Titular de curs

Prof. Dr. Ing. PASCU Alexandru
Titular de seminar
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Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);
2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licentd; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplina de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de licentd"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria sudarii

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Metoda elementului finit
2.2 Titularul activitatilor de curs Roata lonut Claudiu
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Roatd lonut Claudiu
proiect
2.4 Anulde studiu | 3 | 2.5 Semestrul 2.6 Tipul de evaluare | V | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/2/0
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/28/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 22
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 22
Tutoriat
Examindri 2
Alte activitati......cooeevrieeeeriiinnseinnnn.
3.7 Total ore de activitate a 64
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numadrul de credite® 4
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum ¢ Cunostinte de stiinta materialelor, desen tehnic si rezistenta materialelor
4.2 de competente o Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale pe baza cunostintelor din stiintele fundamentale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala de curs cu tablg, videoproiector si ecran

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/ .
proiectului

Sala de laborator cu tabla

Calculatoare, sistem de operare Microsoft Windows, Ansys Student
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatamant)

Competente profesionale

Cp. 1. Utilizeaza metode matematice si tehnologii de calcul pentru a efectua analize si pentru a dezvolta solutii
n domeniul sudarii si managementului acestuia.

RI. 1.3. Studentul/absolventul utilizeazd aplicatiile software si tehnologiile digitale pentru rezolvarea
problemelor specifice ingineriei industriale si ingineriei sudarii, inclusiv simularea si modelarea proceselor de
sudare.

Ri1.7.Studentul/absolventul demonstreazd autonomie in invétare.

Cp. 3. Competente cheie pentru ingineria industriala si sudarea de calitate

RI. 3.7. Studentul/absolventul utilizeaza softwarele si tehnologiile informatice pentru informatizarea si
optimizarea proceselor de sudare.

R.I. 3.8. Studentul/absolventul identificd si implementeaza imbunatétirile in procesele de fabricatie pentru a
creste eficienta si calitatea produselor prin optimizarea proceselor de fabricatie.

Responsabilitate si autonomie

Ri3.9. Studentul/absolventul gestioneazd autonom utilizarea instrumentelor informatice in context
profesional.

Competente transversale

Ct.1. Abilitati de comunicare si colaborare

R.I. 1.1. Studentul/absolventul de ingineria sudrii este capabil si lucreze in echip4 si sd gestioneze actiunile
specifice in cadrul proceselor de sudare si productie.

Ct.2. Managementul resurselor umane

R.I. 2.1. Studentul/absolventul de ingineria sudarii planifici si gestioneaza resursa umand implicata in
procesele de sudare si in sistemul de productie. Asigura o distributie eficientd a sarcinilor si resurselor pentru a
atinge obiectivele de productie.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Tnsusirea de citre studenti a metodelor de analizd cu element finit

7.2 Obiectivele specifice o (apacitatea a indentifica metoda de analiza cu element finit optima pentru

structurile sau piesele sudate.

o (apaciatea de a identifica metoda de discretizare optima pentru structurile
sau piesele sudate.

o (apacitatea de a interpreta rezultatele obtinute in urma analizei cu element
finit.

o (apacitatea de a utiliza cunostintele dobandite in proiectarea activitatilor

industriale.
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
Notiuni introductive privind analiza cu Expunere, curs interactiv 2
element finit
Bazele metodei analizei cu element Expunere, curs interactiv 2
finit
Tipuri de discretizare ale structurilor Expunere, curs interactiv L
utilizate in analiza cu element finit.
Metode de calcul utilizand elementul Expunere, curs interactiv 8
finit in inginerie (static, dinamic si
transfer termic)
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Metode numerice pentru rezolvarea Expunere, curs interactiv 4
sistemului de ecuatii

Exemplificari ale modeldrii prin element Expunere, curs interactiv 8
finit - calculul deplasarilor, eforturilor si

analiza datelor

Bibliografie
1 Klaus-Jurgen Bathe, Finite Element Procedures — Second edition, Prentice Hall, Pearson Education, 2016
2 Okereke Michael, Keates Simeon, Finite Element Applications, Springer, 2018
3 Maksay St,, Bistrian D.A., Introducere in Metoda Elementelor Finite, Editura Cermi lasi, 2008
4 Stolarski T., Nakasone Y., Yoshimoto S., Engineering Analysis with ANSYS Software, Second Edition, Elsevier,

2018

5 https://www.ansys.com/academic
8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numar de ore | Observatii
Protectia muncii. Prezentarea lucrdrilor | Practic individual 2
Modelarea si analiza cu element finita | Practic individual 12
structurilor 3D
Influen a tipului de discretizare asupra | Practic individual 2
rezultatelor
Optimizarea modelelor 3D Practic individual 6
Modelarea proceselor termice Practic individual L
Recuperarea lucrdrilor de laborator Evaluare 2

restante, colocviu

Bibliografie
1 Klaus-Jurgen Bathe, Finite Element Procedures — Second edition, Prentice Hall, Pearson Education, 2016
2 Okereke Michael, Keates Simeon, Finite Element Applications, Springer, 2018
3 Maksay St,, Bistrian D.A., Introducere in Metoda Elementelor Finite, Editura Cermi lasi, 2008
4 Stolarski T., Nakasone Y., Yoshimoto S., Engineering Analysis with ANSYS Software, Second Edition, Elsevier,
2018
5 https://www.ansys.com/academic

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continuturile disciplinei cuprind aplicatii practice ale structurilor 3D cu posibilitatea utilizarii lor in industrie.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 10.3 Pondere
Metode de din nota finala
evaluare
10.4 Curs Activitate continua si participare la curs: Evaluarepe | 10%

- utilizarea cunostintelor de bazda pentru | parcurs
utilizarea metodelor de analiza cu element finit;

- utilizarea corectd a termenilor si notiunilor
specifice cursului;

- prezentd activd si interventii argumentate;

- integrarea cunostintelor teoretice in discutii si
realizarea de conexiuni interdisciplinare;

Se are in vedere evaluarea urmatoarelor rezultate
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aleinvatarii: RI1,RI 1.1, RI 1.2, RI 1.3, RI 1.4, RI
15,RI3RI3.7,RI38

10.5 Seminar/ laborator/ proeiect | Activitate continud si participare la laborator Evaluarepe | 40%
e participare activa la laborator: contributii | parcurs
relevante, intrebari pertinente, implicare
in dezbateri;
e colaborarein sarcini de echipa si
sustinerea opiniilor proprii.
Realizarea sarcinilor aplicative
e rezolvarea corectd a temelor sia
aplicatiilor propuse in cadrul orelor de
laborator;
e aplicarea creativd a cunostintelor in
rezolvarea unei situatii problematice;
e corectitudinea reprezentdrilor grafice si a
relatiilor de calcul
e Portofoliu complet, conform cerintelor
Calitatea raspunsurilor
e utilizarea corectd a termenilor specifici
e argumentare logica si coerentd analitica;
Se are in vedere evaluarea urmadtoarelor rezultate
aleinvatarii: RI 1, RI 1.1, RI 1.2, RI 1.3, Rl 1.4, RI
1.5,RI3RI3.7,RI3.8

Examen Proba scrisa (test complex) Evaluare 50%
e utilizarea corecta a termenilor i | sumativd
notiunilor specifice cursului
e utilizarea corectd a metodelor specifice
problematicii cursului
e corectitudinea reprezentarilor grafice
o claritate in organizarea raspunsului
e acuratetea reprezentarii
Se are in vedere evaluarea urmadtoarelor rezultate
aleinvatarii: RI 1, RI 1.1, RI 1.2, RI 1.3, RI 1.4, RI
1.5,RI3RI3.7,RI3.8

10.6 Standard minim de performanta

e Participarea la examen este conditionatd de efectuarea integrald a lucrdrilor de laborator, promovarea colocviului de
laborator si predarea proiectului.
e Cunoasterea principiilor de baza ale functionarii programului CAD/CAE - FEA predat.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2025 si aprobatain
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 29/09/2025.

Prof.dr.ing. Alexandru PASCU Conf.dr.ing. Arthur OLAH
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Decan Director de departament

Conf. dr. ing. lonu - Claudiu ROATA Conf. dr. ing. lonu - Claudiu ROATA
Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5



FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de licentd" Inginerie industriald

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Protectia Suprafetelor

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. Dr. Chim. Catalin Croitoru

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Prof. Dr. Chim. Catdlin Croitoru

proiect

2.4 Anuldestudiu | 3 | 2.5Semestrul | 1 | 2.6 Tipulde evaluare | V | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdamana 2 din care: 3.2 curs 1 3.3 seminar/ laborator/ 1
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtdamant | 28 din care: 3.5 curs 14 3.6 seminar/ laborator/ 14
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 20

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 28

Tutoriat

Examinari

Alte activitati......cooeevrieeeeriiinnseinnnn.

3.7 Total ore de activitate a 62

studentului

3.8 Total ore pe semestru 90

3.9 Numdrul de credite® 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum e nueste cazul

4.2 de competente e nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Sald de curs cu tablg, videoproiector si ecran

5.2 de desfasurare a e Sald de laborator cu videoproiector, ecran, tabld, sursa reglabila de tensiune,
seminarului/ laboratorului/ electrozi, solutii de electrolit, reactivi chimici pentru depunerea (electro)chimicd a
proiectului acoperirilor pe suprafata metalelor, echipamente de sudare si metalizare cu
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pulberi a suprafetelor metalice.
o (Camerad de termoviziune, Difractometru de raze X, model D8 ADVANCE, produs
de RUKER AXS GmbH, Microscop electronic tip SEM model TESCAN VEGA LMU

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdtamant)

Competente profesionale

Cp. 3. Competente cheie pentru ingineria industriala si sudarea de calitate

R.. 3.8. Studentul/absolventul identificd si implementeaza imbunatétirile in procesele de fabricatie pentru a
creste eficienta si calitatea produselor prin optimizarea proceselor de fabricatie.

Cp. 4. Dezvoltarea competentelor avansate in sudarea structurilor sudate

RI. 4.7. Studentul/absolventul cunoasterea procedurilor de certificare a competentelor sudorului, in
conformitate cu standardele si normativele aplicabile in domeniul structurilor sudate

Ri 4.8. Studentul/absolventul isi asumad raspunderea pentru deciziile tehnice de la executia structurilor sudate.

Competente
transversale

Ct.1. Abilitdti de comunicare si colaborare

R.. 1.1. Studentul/absolventul de ingineria sudrii este capabil si lucreze in echip4 si sd gestioneze actiunile
specifice in cadrul proceselor de sudare si productie.

Ct.2. Managementul resurselor umane

R.I. 2.1. Studentul/absolventul de ingineria sud&rii planifica si gestioneaza resursa umand implicatd in
procesele de sudare si in sistemul de productie. Asigura o distributie eficientd a sarcinilor si resurselor pentru a
atinge obiectivele de productie.

7. Obiectivele disciplinei (reiegind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | ¢ Tnsusirea de cdtre studenti a principalelor modalititi de protectie a

suprafetelor materialelor metalice

7.2 Obiectivele specifice o (apacitatea de a identifica modalitdtile de protectie in functie de tipul

materialului metalic si de aplicatia acestuia.

o (apacitatea de a explica interactiunea diferitilor factori degradativi cu
suprafetele materialelor metalice

e (apacitatea de a opera cu diferite aparate de madsura destinate testdrii
acoperirilor metalice

o (apacitatea de a utiliza cunostintele dobandite in proiectarea activitatilor

materialelor  metalice si  protectia
acestora. Factori degradativi ai
suprafetelor metalice. Generalitati si

industriale.
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
1. Aspecte legate de suprafata Expunere, curs interactiv L

suprafata in faza condensatd. Metode
(electro)chimice, metode termice,
termochimice, mecanice si acoperire

pasiva cu straturi protectoare.

terminologie.

2. Clasificarea procedeelor de madificare a Expunere, curs interactiv 2
suprafetelor metalice. Tipuri de acoperiri si

straturi de suprafata.

3. Tehnici de acoperire si protectie de Expunere, curs interactiv L
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Caracteristici generale.

4. Tehnici de acoperire si protectie de
suprafatd in fazd gazoasa (plasma).

Depunere chimica din stare de vapori.

Expunere, curs interactiv

Bibliografie

1. D. K. Dwivedi. Surface engineering, Springer, New York, 2018. ISBN: 978-81-322-3777-8.
2. A\W. Batchelor, L.N. Lam, M. Chandrasekaran. Materials degradation and its control by surface engineering 3rd
Edition, Imperial College Press, Singapore, 2011, ISBN: 978-1-84816-501-4.

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare | Numar de ore | Observatii
Protectia muncii si prezentarea lucrdrilor ingrup 2
de laborator

Identificarea tipurilor de coroziune si Experimental, in grup 2
uzura a pieselor metalice si a structurilor

sudate.

Pregdtirea  suprafetelor metalice in Experimental, in grup 2
vederea acoperirii acestora cu straturi

protectoare. Degresarea si decaparea

suprafetelor metalice.

Depuneri chimice si electrochimice pe Experimental, in grup 2
suprafete metalice

Procedee de depunere a acoperirilor Experimental, in grup 2
metalice prin pulverizare termica si prin

procedee conexe sudadrii

Metode de testare a eficientei acoperirilor Experimental, in grup 2
metalice. Testarea duritdtii, rezistentei la

uzurd si la coroziune

Incheierea situatiei la laborator Individual 2

Bibliografie

1. H. Vermesan, G. Negrea. Ingineria Suprafetelor — lucrari practice, Editura Risoprint, Cluj Napoca, 2001, ISBN: 13: 973-

656-086-4.

2.D. Tanase, O. Floarea. Elemente de ingineria chimica a suprafetelor. Editura MatrixRom Bucuresti, 1998, ISBN: 973 -

9390-30-7.

3. E.D.D. During. Corrosion atlas, 3™ revised and expanded edition, Elsevier, New York, S.U.A., 2018, ISBN: 978-0-444-

64269-1.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Pe baza discutiilor cu angajatorii, la sediul lor sau in universitate, s-au identificat atat nivelul minim de cunostinte

necesar pentru aceastd disciplind, precum si cele mai frecvente probleme practice ce pot fi abordate la aplicatiile

practice, pentru domeniul Ingineriei industriale.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de
evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5




10.4 Curs Activitate continua si participare la curs Evaluare pe parcurs 10%
e utilizarea cunostintelor de baza pentru
explicarea sau exemplificarea
corelatilor ~ dintre  structura i
proprietdtile materialelor

o utilizarea corecta a termenilor si
notiunilor specifice cursului;

e prezenta  activd  si interventii
argumentate;

e integrarea cunostintelor teoretice in
discutii  si realizarea de conexiuni
interdisciplinare;

Se are in vedere evaluarea urmatoarelor
rezultate ale invatdrii: RI 2, RI 2.1, RI 2.3, Rl 2.4

10.5 Laborator Activitate continua si participare la laborator Evaluare pe parcurs 40%
e participare activa la laborator: contributii
relevante, intrebari pertinente, implicare
in dezbateri;
e colaborare in sarcini de echipa si
sustinerea opiniilor proprii.
Realizarea sarcinilor aplicative
e rezolvarea corectda a temelor si a
aplicatiilor propuse in cadrul orelor de
laborator;
e aplicarea creativda a cunostintelor in
rezolvarea unei situatii problematice;
e corectitudinea reprezentdrilor grafice si
a relatiilor de calcul
e Portofoliu complet, conform cerintelor
Calitatea raspunsurilor
e utilizarea corecta a termenilor specifici
e argumentare logicd si  coerenta
analiticd;
Se are in vedere evaluarea urmatoarelor
rezultate ale nvatarii: RI 2, R 2.1, RI 2.3, Rl 2.4

Examen Proba scrisd (test complex) Evaluare sumativa 50%
e utilizarea corecta a termenilor si
notiunilor specifice cursului
e utilizarea corectd a metodelor specifice
problematicii cursului
e corectitudinea reprezentdrilor grafice
e (claritate in organizarea raspunsului
e acuratetea reprezentdrii
Se are Tn vedere evaluarea urmatoarelor
rezultate ale invétarii: Rl 2, RI 2.1, R1 2.3, Rl 2.4

10.6 Standard minim de performanta

Cunoasterea minim la nivel de principiu a tehnologiilor principale de protectie a materialelor metalice si a materialelor
utilizate Tn acest scop.
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Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24.09.2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 29.09.2025.

Prof.dr.ing. Alexandru Pascu Conf.dr.ing. Arthur Olah

Decan Director de departament

Prof. Dr. Chim. Catalin CROITORU Prof. Dr. Chim. Catdlin CROITORU
Titular de curs Titular de laborator

Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invdtamant superior Universitatea Transilvania din Brasov
1.2 Facultatea STIINTA SI INGINERIA MATERIALELOR
1.3 Departamentul INGINERIA MATERIALELOR SI SUDURA
1.4 Domeniul de studii de licentd" Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii? Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria suddrii

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Echipamente si actiondri electrice pentru sudare |

2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr. dr. ing. Uncu lonut
2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Sef lucr. dr. ing. Uncu lonut
proiect
2.4 Anulde studiu | lll | 2.5 Semestrul | | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 2
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 28
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 24
Tutoriat
Examindri 2
Alte activitati.......cooeevviieeeriiinnneinnnn.
3.7 Total ore de activitate a 64
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numarul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum o Cursuri de specialitate din domeniul ingineriei industriale din planul de invatamant

4.2 de competente ¢ Notiuni in domeniul ingineriei sudarii

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului o Existentd laptop, videoproiector, acces la internet, tabla, creta, markere
5.2 de desfasurare a ¢ Existenta echipamente pentru sudare
seminarului/ laboratorului/ ¢ Existentd laptop, videoproiector, acces la internet.
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proiectului ‘

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente
profesionale

Cp. 2. Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si manageriale constituie o parte esentiald a
abilitatilor necesare in domeniul ingineriei sudarii.

R.1. 2.3. Studentul/absolventul proiecteazi sistemele de mecanizare si automatizare a proceselor de sudare si alege,
exploateaza si realizeaza mentenanta echipamentelor de sudare si control.

Cp. 3. Competente cheie pentru ingineria industriala si sudarea de calitate

R.1. 3.3. Studentul/absolventul intelege echipamentele si actionarile electrice asociate procesului de sudare si
capacitatea de a efectua suduri de calitate dar si cunoasterea procesului de sudare prin topire a metalelor si
capacitatea de a efectua suduri prin topire cu diverse tehnici si metode.

R.I. 3.4. Studentul/absolventul realizeazi comprehentia circuitelor electrice si a conceptelor de baza ale
electrotehnicii pentru dezvoltarea si Intretinerea sistemelor electrice.

=y

Competente
transversale

Ct.1. Abilitati de comunicare si colaborare

R.I. 1.1. Studentul/absolventul de ingineria sudarii este capabil si lucreze in echipa si si gestioneze actiunile
specifice in cadrul proceselor de sudare si productie.

Ct.2. Managementul resurselor umane

R.I. 2.1. Studentul/absolventul de ingineria sudarii planifica si gestioneaza resursa umani implicata in procesele de
sudare si in sistemul de productie. Asigurd o distributie eficientd a sarcinilor si resurselor pentru a atinge
obiectivele de productie.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei . Tnsug,irea de catre studenti a notiunilor principale privind echipamentele si

actiondrile electrice in sudare, aplicatii ale sudarii.

7.2 Obiectivele specifice o (Competenta in selectarea, combinarea si utilizarea cunostintelor,

principiilor si metodelor din stiintele ingineresti de bazd, pentru selectarea
si utilizarea adecvata a echipamentelor si actionarilor electrice pentru
sudare.

o (Competenta in identificarea si alegerea echipamentului de sudare

corespunzdtor unei aplicatii.

8. Continuturi

o v B W N

8.1 Curs Metode de predare Numar de ore | Observatii
Prezentarea continutului cursului sia Expunere, curs interactiv si 2
obiectivelor urmdrite prezentare Power Point
Notiuni generale de electrotehnica Expunere, curs interactiv si L
prezentare Power Point
Notiuni generale despre actionari Expunere, curs interactiv si L
electrice prezentare Power Point
Notiuni generale despre echipamentele | Expunere, curs interactiv si 8
electrice de sudare prezentare Power Point
Notiuni specifice despre principalele Expunere, curs interactiv si 10
categorii de echipamente de sudare prezentare Power Point
Bibliografie
1. lovanas R, Andreescu F., Candea V., Machedon-Pisu T., Muntean M. — Echipamente pentru sudarea prin

presiune in puncte, Editura Lux Libris Brasov, 1999.
Bodea M., Sudare si procedee conexe, Editura UTPRESS, CLUJ-NAPOCA, 2016.
www.fronius.com

www.lincolnelectric.com

www.arotechnologies.com

www.tecna.com
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8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-invdtare

Numar de ore

Observatii

NTSM, prezentarea lucrarilor de
laborator si a obiectivelor urmdrite

Clasic (lucrdri practice),
internet, calcule, desene si
materiale de prezentare firme
de specialitate

2

Calcule/ Determinari/ Analize in Clasic (lucrari practice), 2
electrotehnica internet, calcule, desene si
materiale de prezentare firme
de specialitate
Calcule/ Determindri/ Analize pe baza Clasic (lucrdri practice), 4
actiondrilor electrice internet, calcule, desene si
materiale de prezentare firme
de specialitate
Calcule/ Determinari/ Analize ale Clasic (lucrari practice), 8
diverselor aspecte legate de internet, calcule, desene si
functionalitatea echipamentelor materiale de prezentare firme
electrice de sudare de specialitate
Calcule/ Determinari/ Analize ale Clasic (lucrdri practice), 8
diverselor aspecte legate de internet, calcule, desene si
functionalitatea echipamentelor materiale de prezentare firme
electrice de sudare de specialitate
Recuperarea orelor de laborator si Clasic (lucrari practice), L

incheierea situatiei

internet, calcule, desene si
materiale de prezentare firme
de specialitate

Bibliografie

1. lovdnas R., Andreescu F., Candea V., Machedon-Pisu T., Muntean M. — Echipamente pentru sudarea prin

presiune in puncte, Editura Lux Libris Brasov, 1999.

www.fronius.com

www.lincolnelectric.com

o v F WN

www.tecna.com

www.arotechnologies.com

Bodea M., Sudare si procedee conexe, Editura UTPRESS, CLUJ-NAPOCA, 2016

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor

profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Pentru o mai bund adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei si al problemelor practice ce pot fi

abordate in cadrul aplicatiilor, au avut loc intalniri cu reprezentatii diferitelor firme / companii de specialitate.

Continutul disciplinei este in concordanta cu problemele abordate in alte centre universitare din tara.

10. Evaluare

Tip de activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Gradul de asimilare a limbajului
de specialitate.

Criterii ce vizeaza aspectele

Examen scris

50%
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legate de: constiinciozitate,
interesul pentru studiu
individual (biblioteca sau pe
platformele electronice de
specialitate), etc.

10.5 Seminar/ laborator/ proiect

Nivelul de insusire a
cunostintelor teoretice si
practice dobandite.

Adaptare la lucrul in echipa,
capacitate de exemplificare,
interpretarea rezultatelor,
prezenta la laborator.

Examen scris

50%

10.6 Standard minim de performanta

e Participarea la examen este conditionatd de efectuarea integrald a lucrdrilor de laborator, de realizarea referatelor si

a rapoartelor experimentale si promovarea colocviului de laborator prin dovedirea competentelor necesare.

e Acoperirea cerintelor din testul de cunostinte teoretice aferente cursului.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24.09.2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 29.09.2025

Prof. univ. dr. ing. Alexandru PASCU,
Decan

Conf. dr. ing. Arthur OLAH,
Director de departament

Sef lucrdri dr. ing. lonut UNCU,
Titular de curs

Sef lucrdri dr. ing. lonut UNCU,
Titular de seminar/ laborator/ proiect

Nota:

' Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licenta/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu

Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov
1.2 Facultatea Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de licenta" Inginerie Industriald

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria Sudarii/Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Securitate si Snatate in Munca in Domeniul Sudarii

2.2 Titularul activitdtilor de curs Conf.univ.dr.ing. OLAH ARTHUR

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Conf.univ.dr.ing. OLAH ARTHUR

proiect

2.4 Anulde studiu | Il | 2.5Semestrul | 5 | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut? DS

disciplinei Obligativitate® | DO

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitdtilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdamana 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 0/1/0
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/0
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 33

Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 30

Pregdtire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10

Tutoriat

Examinari 5

Alte activitati....cvririiiinniinnns

3.7 Total ore de activitate a 78

studentului

3.8 Total ore pe semestru 120

3.9 Numérul de credite® 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum ¢ Analiza matematica, Metode numerice, Teoria probabilitatilor si statistica,
Dispozitive tehnologice, Bazele proiectarii tehnice asistate

4.2 de competente o (apacitate de analiza si organizare

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Saladecurs

5.2 de desfasurare a ¢ Salade seminar/ laborator
seminarului/ laboratorului/

proiectului
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Competente
profesionale

Cp. 3. Competente cheje pentru ingineria industriald si sudarea de calitate

R.I. 3.5. Studentul/absolventul cunoaste si aplicd normele si procedurilor de securitate pentru a preveni
accidentele si pentru a proteja sandtatea lucratorilor in timpul proceselor de sudare.

Ri3.9. Studentul/absolventul gestioneazd autonom utilizarea instrumentelor informatice in context
profesional.

Competente transversale

Ct.1. Abilitati de comunicare si colaborare

R.I. 1.1. Studentul/absolventul de ingineria sudarii este capabil si lucreze in echipd si sd gestioneze actiunile
specifice in cadrul proceselor de sudare si productie.

Ct.2. Managementul resurselor umane

R.J. 2.2. Studentul/absolventul de ingineria suddrii respectd si aplica principiile, normele si valorile eticii
profesionale in toate aspectele muncii sale, asigurand standarde inalte de calitate, sigurantd si
responsabilitate in domeniul sudurii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Obicetovul cursului este insusirea de catre studenti a notiunii de

management al riscului, principiile manamentului riscurilor si clasificare
riscurilor, precum si pe baza evaluarii riscurilor aplicarea principiilor
managemntului riscurilor

7.2 Obiectivele specifice ¢ Insusirea de catre studenti a masurilor corective care se aplica in vederea

scaderii nivelului de risc global.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii
Teoria riscului tehnic Videoproiector / clasic 4
Descriptorii teoriei riscului in concep ia reingineriei

manageriale.

Modele de risc tehnic Videoproiector / clasic

Aplicarea teoriei riscului in concep ia reingineriei | Videoproiector / clasic
manageriale la nivelul sistemelor economico-

sistemelor manageriale

ingineresti

Reingineria procesului Si managementul | Videoproiector / clasic 2
oportunitd ilor industriale

Corela ia risc-calitate la nivelul sistemelor economice | Videoproiector / clasic 4
Modele ale calitda ii produselor si proceselor

economice

Indicatori corela i risc-calitate Videoproiector / clasic 2
Reingineria resurselor umane

Sisteme informatice inteligente pentru monitorizarea | Videoproiector / clasic 2
riscului reengineeringului managerial

Concep ia economico-inginereasca de rentabilizarea | Videoproiector / clasic 2

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5




Reingineria riscului in concep ia economico-financiara
Modalita i de estimare a riscului de faliment al
firmelor complexe

Riscul tehnic Videoproiector / clasic 4
Rela iarisc - securitate
Evaluarea riscurilor/securita ii muncii.

Riscul de mediu Vlideoproiector / clasic 4
Factori de risc

Agenti poluanti

Surse naturale si antropice de poluare

Impactul antropic in ecosfera

Bibliografie

1. Olah Arthur, — * Elemente de managementul riscului si reengineering “, Editura LuxLibris, Brasov 2009, ISBN 978 —
973-131-059-6

2. Florea Rodica, Olah Arthur, — * Geologia si mediul “, Editura Universitatii Transilvania din Bragov, 2007, ISBN 978 —
973 -598-014-6

3. PECE ST - Metode de analizd aprioricd a riscurilor profesionale, I.N.I.D., Bucuresti, 1993.

4, PECE ST. - Metoda de evaluare a securitatii muncii la nivelul microsistemelor (loc de munca), Risc si securitate in
muncd, [.C.S.P.M., Bucuresti, nr. 3-4/1994.

Laborator

Teoria managetului riscului tehnic Studii de caz 2
Modele de risc tehnic Studii de caz 2
Risc - securitate Studii de caz 2
Influenta modelelor ale calitatii produselor si Studii de caz 2
proceselor economice

Indicatori corelati risc tehnic-calitate Studii de caz 2
Metode de evaloare a riscurilor Studii de caz

Prezentare referat de laborator

Bibliografie

1. Oldh Arthur, — “ Elemente de managementul riscului si reengineering ", Editura LuxLibris, Bragov 2009, ISBN 978 —
973-131-059-6

2. Florea Rodica, Olah Arthur, — " Geologia si mediul ”, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, 2007, ISBN 978 -
973 -598-014-6

3. PECE ST - Metode de analiza aprioricd a riscurilor profesionale, I.N.I.D., Bucuresti, 1993.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Prin vizitele efectuate la agentii economici in structurarea continutului cursului s-a tinut cont de recomandarile si
cerintele exprimate de reprezentantii angajatorilor.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Evaluare pe parcurs Activitate curs 10%
Evaluare finala Examen scris 40%
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Activitate laborator Prezentare orala 10%
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Referat laborator Prezentare orala 40%

10.6 Standard minim de performanta

e |dentificarea factorilor de rist tehnic, evaluarea facorilor de risc, masuri de corectare a nivelului de risc.

Prezenta Fisa de disciplina a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2025 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultdtii din data de 29/09/2025.

Prof.dr.ing. Alexandru Pascu Conf.dr.ing. Arthur Olah

Director de departament

Decan

Conf.univ.dr.ing. Olah Arthur Conf.univ.dr.ing. Olah Arthur

Titular curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior

Universitatea ,Transilvania” din Brasov

1.2 Facultatea

Stiin a si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialerlor

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii”

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Sudarii / Inginer sudor

2. Date despre disciplind

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologia sudarii prin topire |

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. Machedon Teodor

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Asist. Ing. Cuculea Dan

proiect

2.4 Anulde studiu | lll | 2.5 Semestrul 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Con inut? DS
disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitd ilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdmand 4 din care: 3.2 curs 3 3.3 laboratort 1

3.4 Total ore din planul de invdatdamant | 56 din care: 3.5 curs 42 3.6 laborator 14

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 25

Pregdtire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 5

Tutoriat

Examinari A

Alte activitati...cooveeveenereeneneenennn,

3.7 Total ore studiu individual 64

3.8 Total ore pe semestru 120

3.9 Numdrul de credite® 4

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum °

Fizica, Chimie, Stiinta si Ingineria Materialelor, Tehnologia Materialelor,

Teoria Proceselor de sudare

4.2 de competente .

Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale

domeniului cu reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului

5.2 de desfasurare a

laboratorului

e Laborator tehnologii si echipamente de sudare prin topire

6. Competente specifice acumulate
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Cp. 3. Competente cheie pentru ingineria industriala si sudarea de calitate

R.I. 3.2. Studentul/absolventul cunoaste teoriei proceselor de sudare si a diverselor metode si tehnici de
sudare.

R.I. 3.3. Studentul/absolventul intelege echipamentele si actionarile electrice asociate procesului de sudare si
capacitatea de a efectua suduri de calitate dar si cunoasterea procesului de sudare prin topire a metalelor si
capacitatea de a efectua suduri prin topire cu diverse tehnici si metode.

R.l. 3.5. Studentul/absolventul cunoaste si aplica normele si procedurilor de securitate pentru a preveni
accidentele si pentru a proteja sandtatea lucratorilor in timpul proceselor de sudare.

Ri3.9. Studentul/absolventul gestioneaza autonom utilizarea instrumentelor informatice in context

Competen e profesionale

profesional.

Ct.1. Abilitati de comunicare si colaborare

R.I. 1.2. Studentul/absolventul de ingineria sudarii are abilititi de comunicare eficientd intr-o sau mai multe
limbi straine in contexte comerciale si tehnice, interactionand cu diversi furnizori si clienti.

Ct.2. Managementul resurselor umane

R.I. 2.1. Studentul/absolventul de ingineria suddrii planificd si gestioneaza resursa umand implicata in
procesele de sudare si in sistemul de productie. Asigura o distributie eficientd a sarcinilor si resurselor pentru

Competen e
transversale

a atinge obiectivele de productie.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competen elor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Insusirea de citre studenti a tehnologiilor de sudare prin topire, cunoscand
procedeele de sudare prin topire a materialelor utilizate in practica vor putea
proiecta tehnologii optime aplicate structurilor sudate

7.2 Obiectivele specifice Competentd in proiectarea, alegerea si exploatarea tehnologiilor de sudare si
integrarea proceselor de sudare in sisteme de fabricatie flexibile

8. Con inuturi
8.1 Curs Metode de predare Observatiii
Scurt istoric, Clasic si multi media 1ora
Probleme tehnologice generale ale sudérii (laptop, videoproiector) 2 ore
prin topire
Procedee de sudare, clasificare, aspecte 3 ore
generale
Surse termice pentru sudarea prin topire 3 ore
Tipuri de imbinari sudate 3 ore
Pregatirea pieselor pentru sudare 3 ore
Preincdlzire si tratamente termice 3ore
Tensiuni si deformatii la sudare 3ore
Imperfectiunile sudurilor prin topire 3ore
Procedee de sudare prin topire 3ore
Sudarea cu electrozi inveliti 3ore
Sudarea sub strat de flux 2 ore
Sudarea MIG — MAG 2 ore
Sudarea WIG 2 ore
Sudarea cu gaz 2ore
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Sudarea cu plasma 2 ore

Sudarea cu fascicul de electroni 2 ore

Bibliografie

1. Machedon - Pisu T. Machedon E., Tehnologia sudarii prin topire — Procedee de sudare, Editura Lux Libris, Brasov,,
978-973-131-060-2, 2009

2. Machedon - Pisu T. Tehnologii de montaj sudura aplicate structurilor sudate (poduri, nave), Editura Lux Libris,
Brasov, ISBN 973-9458-62-9, 2006

3. Machedon - Pisu T. Andreescu F.,Materiale metalice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-
97704-6-8 1996

4. Machedon - Pisu T. Tratamente termice pentru produse sudate Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 973-9240-45-3,
1997

5. Dehelean D., Sudarea prin topire, Editura Sudura, Timisoara, 1997

6. Burca M., Negoi escu S., Sudarea MIG/MAG, Editura Sudura, Timisoara, 2002

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Observa ii
inva are
1. Norme de tehnica securitatii muncii. Echipamente moderene, 2 ore

2. Influenta Is asupra formei si calititii | ProPe sudate dispozitive | 5 e

realizate la proiecte de

sudurii . . .
diploma si la cercuri
3. Influen a Ua asupra formei si calitdtii | gtiintifice studentesti 2ore
sudurii
4. Influenta vs asupra formei si calitatii 2 ore
sudurii
5. Influenta naturii curentului asupra 2ore

formei si calitatii sudurii

6. Influenta calitatii si dimensiunilor MB 2 ore
asupra formei si calitatii sudurii

7. Influen a calitatii materialelor de adaos 2ore

asupra formei si calitatii sudurii

Bibliografie

1.Machedon - PisuT., Tehnologia sudarii prin topire (Ghid de lucrari practice). Editura Lux Libris, Brasov, ISBN 978 —
973 -131 - 089 - 3, pag.102, 2010

2. Mihailescu D., s.a. Tehnologia sudadrii prin topire, indrumar de proiectare, Editura Funda iei Universitare Dundrea de
Jos Gala i, 2004

9. Coroborarea con inuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentan ilor comunita ilor epistemice, asocia ilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Cursul este in concordanta cu Asociatia Europeana de sudura specific cursului de inginer sudor european si

international
10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finald
10.4 Curs Sris + oral 75 %
10.5 Seminar/ laborator/ proiect 25%

10.6 Standard minim de performan a
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Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedin a de Consiliu de departament din data de 24/09/2025 si aprobatd in
sedin a de Consiliu al faculta ii din data de 29/09/2025

Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU, Conf .dr.ing. Arthur OLAH,

Decan Director departament

Prof. dr. ing. Teodor MACHEDON PISU, Asis.drd. ing. Dan CUCULEA

Titular curs Titular laborator/proiect
Nota

Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeaza conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializdrilor/ programelor de studii universitare in vigoare) ;

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licen &/ Masterat/ Doctorat;

Regimul disciplinei (con inut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din
domeniu)/ DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licen a; DAP
(disciplind de aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru
nivelul de masterat,

Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind
op ionald)/ DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 — 30 de ore de studiu (activita i didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

STIINTA SI INGINERIA MATERIALELOR

1.3 Departamentul

INGINERIA MATERIALELOR SI SUDURA

1.4 Domeniul de studii de licentd"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria sudarii

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologia suddrii prin presiune (I)

2.2 Titularul activitatilor de curs

Sef lucr. dr. ing. Uncu lonut

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Sef lucr. dr. ing. Uncu lonut

proiect
2.4 Anulde studiu | Il | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe saptdamand 3 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 1
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 42 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/0
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 16
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat
Examinari
Alte activitati.......cooeevviieeeriiinnneinnnn.
3.7 Total ore de activitate a 48
studentului
3.8 Total ore pe semestru 90
3.9 Numarul de credite® 3
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum o Cursuri de specialitate din domeniul ingineriei industriale din planul de invatamant

4.2 de competente ¢ Notiuni in domeniul ingineriei sudarii

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului .

Existenta laptop, videoproiector, acces la internet, tabld, creta.

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/ .

Existenta echipamente pentru sudare

Existenta laptop, videoproiector, acces la internet.
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proiectului ‘

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdatamant)

sudurile prin presiune.

Competente
profesionale

Cp. 4. Dezvoltarea competentelor avansate in sudarea structurilor sudate
R.J. 4.1. Studentul/absolventul are competente in utilizarea echipamentelor si a tehnicilor de sudare prin
presiune si cunoaste toate tipurilor de sudura prin presiune, absolventul are abilitatea de a efectua si evalua

Ri 4.8. Studentul/absolventul isi asuma rdspunderea pentru deciziile tehnice de la executia structurilor sudate.

Competente
transversale

e Ct.1. Abilitati de comunicare si colaborare
e (t.2. Managementul resurselor umane

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei .

Insusirea de citre studenti a notiunilor primare privind teoria sudari,
fenomene fizico-chimice la sudare, formarea si solidificarea sudurilor,
aplicatii ale suddrii.

7.2 Obiectivele specifice .

Competenta in selectarea, combinarea si utilizarea cunostintelor,
principiilor si metodelor din stiintele ingineresti de bazd, pentru rezolvarea
de sarcini specifice ingineriei in general si ingineriei sudarii in particular.
Competentd in identificarea si alegerea procesului de sudare corespunzator

unei aplicatii.
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
Prezentarea continutului cursului. Expunere, curs interactiv si 4

Principii generale ale sudarii prin
presiune. Delimitarea domeniului de
sudare electricd prin presiune si sudare
la rece. Clasificarea procedeelor de
sudare prin presiune

prezentare Power Point

Sudarea electrica prin presiune in
puncte. Principiul procedeului. Procesul
electic, mecanic si metalurgic. Cicluri de
sudare. VVariante ale procedeului.
Electrozi de contact. Materiale de
fabricatie. Tehnologia sudarii prin
presiune a diferitelor materiale.
Aplicatii. Control. Echipamente de
sudare in puncte.

Expunere, curs interactiv si 8
prezentare Power Point

Sudarea electricd prin presiune in linie.
Principiul procedeului. Cicluri de sudare.
Variante ale procedeului. Electrozi de
contact (Role). Materiale de fabricatie.
Tehnologia sudarii prin presiune in linie

a diferitelor materiale. Aplicatii.

Expunere, curs interactiv si 6
prezentare Power Point
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Control. Echipamente de sudare in linie

Sudarea electrica prin presiune in relief. | Expunere, curs interactiv si 4
Principiul procedeului Procesul electic, prezentare Power Point
mecanic si metalurgic. Cicluri de sudare.
Variante ale procedeului.Electrozi de
contact. Materiale de fabricatie.
Tehnologia sudarii prin presiune a
diferitelor materiale. Aplicatii. Control.
Echipamente de sudare in puncte.

Sudarea electricd prin presiune cap la Expunere, curs interactiv si 6
cap. Principiul procedeului. Variante ale | prezentare Power Point
procedeului. Electrozi de contact.
Materiale de fabricatie Tehnologia
sudarii prin presiune cap la cap a
diferitelor materiale. Aplicatii. Control.
Echipamente de sudare cap la cap.

Bibliografie

1. lovanas Radu, Sudarea electrica prin presiune, Editura Sudura, 2005.

2. Culegere de standarde comentate in domeniul sudarii si tehnicilor conexe vol. V — Sudarea si tdierea cu gaze.
Echipamente de protectie. Sudarea electrica prin presiune, Editura Sudura Timisoara, 2002.

3. www.tecna.net

4, www.aro.fr

5. www.swantec.com

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare-invdtare Numdr de ore | Observatii
NTSM si prezentarea lucrdrilor de Clasic (lucrari practice), 2

laborator. internet, calcule, desene si

Determinarea/ Analiza calitatii materiale de prezentare firme | 2

suprafetelor materialelor de baza de specialitate

Determinarea/ Analiza rezistentei de 2

contact la sudarea prin presiune in

puncte.

Determinarea/ Analiza echipamentului 2
de sudare si a parametrilor la sudarea

in puncte.

Determinarea/ Analiza ciclurilor de 2
sudare

Determinarea/ Analiza calitatii 2

punctului sudat prin rezistenta

Recuperarea orelor de laborator si 2

incheierea situatiei

Bibliografie

1. lovdnas Radu, Sudarea electrica prin presiune, Editura Sudura, 2005.

2. Culegere de standarde comentate in domeniul sudarii si tehnicilor conexe vol. V — Sudarea si tdierea cu gaze.
Echipamente de protectie. Sudarea electrica prin presiune, Editura Sudura Timigoara, 2002.

3. www.tecna.net

4. wwwe.aro.fr

5. www.swantec.com
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Pentru o mai bund adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei si al problemelor practice ce pot fi
abordate in cadrul aplicatiilor, au avut loc intalniri cu reprezentatii diferitelor firme / companii de specialitate.

Continutul disciplinei este in concordantd cu problemele abordate in alte centre universitare din tara.

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Gradul de asimilare a limbajului | Examen scris 50%
de specialitate.

Criterii ce vizeaza aspectele
legate de: constiinciozitate,
interesul pentru studiu
individual (biblioteca sau pe
platformele electronice de
specialitate), etc.

10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Nivelul de insusire a Examen scris 50%
cunostintelor teoretice si
practice dobandite.

Adaptare la lucrul in echipa,
capacitate de exemplificare,
interpretarea rezultatelor,

prezenta la laborator.

10.6 Standard minim de performanta

o Participarea la examen este conditionata de efectuarea integrala a lucrdrilor de laborator, de realizarea referatelor si
a rapoartelor experimentale si promovarea colocviului de laborator prin dovedirea competentelor necesare.

e Acoperirea cerintelor din testul de cunostinte teoretice aferente cursului.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24.09.2025 si aprobata in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 29.09.2025

Prof. univ. dr. ing. Alexandru PASCU, Conf. dr. ing. Arthur OLAH,

Decan Director de departament

Sef lucrdri dr. ing. lonut UNCU, Sef lucrdri dr. ing. lonut UNCU,

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6



"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de”

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Sudarii

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Proiectarea si omologarea structurilor sudate (I) SMPQS1

2.2 Titularul activitatilor de curs

Roata lonut Claudiu

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ Roata lonut Claudiu
proiect
2.4 Anuldestudiu | 3 | 2.5Semestrul | 2 | 2.6 Tipulde evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS

disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdmand 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ o0/1/1
proiect
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/14
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 22
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 22
Tutoriat
Examinari 2
Alte activitati.....ominriiiriiinnns
3.7 Total ore de activitate a 64
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numadrul de credite® 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum e Cunostinte de stiinta materialelor, ingineria sudarii, desen tehnic si rezistenta
materialelor
4.2 de competente e Efectuarea de calcule, demonstra ii si aplica ii, pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale pe baza cunostin elor din stiin ele fundamentale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Sala de curs cu tablg, videoproiector si ecran

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/ .
proiectului

Sala de laborator cu tabla
Calculatoare, sistem de operare Microsoft Windows, Autodesk Inventor
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp. 3. Competente cheie pentru ingineria industriala si sudarea de calitate
v @ R.l. 3.6. Studentul/absolventul proiecteaza si omologheazi structuri sudate in conformitate cu standardele si
E' g specificaile relevante.
g ‘@ | RI3.9. Studentul/absolventul gestioneazd autonom utilizarea instrumentelor informatice in context
E qg p[ofesional.
RI3.10.Studentul/absolventul ia decizii privind utilizarea optima a resurselor informatice disponibile.
Ct.1. Abilitdti de comunicare si colaborare
v @ R.I. 1.2. Studentul/absolventul de ingineria suddrii are abilitéti de comunicare eficienta intr-o sau mai multe
E' ‘_5 limbi straine in contexte comerciale si tehnice, interactionand cu diversi furnizori si clienti.
g % Ct.2. Managementul resurselor umane
5 E RJ. 2.1. Studentul/absolventul de ingineria sudirii planifica Si gestioneaza resursa umand implicata in
procesele de sudare siin sistemul de productie. Asigura o distributie eficientd a sarcinilor si resurselor pentru a
atinge obiectivele de productie.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | e Tnsusirea de citre studenti a metodelor de calcul al structurilor de rezistenta

7.2 Obiectivele specifice o (apacitatea de arealiza scheme logice de calcul ale structurilor de rezistenta.

o (apacitatea de arealiza dispozitive tehnologice.
o (apacitatea de a utiliza cunostintele dobandite in proiectarea activitatilor

industriale.
8. Continuturi
8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii
Materialele utilizate la constructiile Expunere, curs interactiv 4
sudate
Clasificarea imbindrilor sudate dupa Expunere, curs interactiv 2
pozi ia de realizare
Reprezentarea imbindrilor sudate in Expunere, curs interactiv 2
desenul tehnic
Proiectarea imbinarilor sudate Expunere, curs interactiv 8
solicitate static
Distributia  eforturilor ~ unitare 1in Expunere, curs interactiv 6
imbindrile sudate
Metode de protectie a structurilor Expunere, curs interactiv 6
sudate
Bibliografie
1 Boracchini A., Design and Analysis of Connections in Steel Structures, Wiley, 2018
2 American Institute of Steel Construction, Companion to the AISC steel construction manual - Volume 1: Design
Examples, 2019
3 JohnC Lippold, Welding Metallurgy and Weldability, Wiley, 2015
4 Blodgett O.W., Miller D.K., Welde connections — Structural engineering handbook, CRC Press LLC, 1999
5 Buzdugan Ghe,, Rezistenta materialelor, Editura Tehnica, Bucuresti, 1980
6 Design of welding structures, The James F. Lincoln arc welding fundation, 1966
7 EneT., Proiectarea structurilor sudate, Editura Eftimie Murgu, 2008
8 lanculescu, G., Proiectarea structurilor sudate: Calculul Timbindrilor sudate la solicitari statice. Editura Ovidius
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University Press, Constanta, 2008

9 Akbar R. Tamboli, Handbook of Steel Connection Design and Details 2nd Edition, Thornton Tomasetii Inc., 2010

10 Tusz, F., Proiectarea si incercarea structurilor sudate: indrumdtor de laborator pentru uzul studen ilor. Editura
Universita ii "Aurel Vlaicu", Arad, 2005

11 SREN SO 2553:2019 Sudare si procedee conexe. Reprezentdri simbolice pe desene. Imbindri sudate

12 SREN 1993-1-8:2006, Eurocod 3: Proiectarea structurilor de o el. Partea 1-8: Proiectarea imbindrilor

13 SR EN 1993-1-10:2006, Eurocod 3: Proiectarea structurilor de o el. Partea 1-10: Alegerea claselor de calitate a

o elului
8.2 Seminar/ laborator/ preieet Metode de predare-invdtare Numadr de ore | Observatii
Protectia muncii. Prezentarea lucrdrilor Practic individual 2
Simbolizarea imbindrilor sudate in Practic individual 2
desene
Studiul deformatiilor in cazul stalpilor Practic individual
Studiul deformatiilor in cazul grinzilor Practic individual
pline
Studiul incovoierii la rezemare simpla Practic individual 2
Metode de protectie ale structurilor Experimental, in grup
sudate si identificarea tipurilor de
coroziune si uzurd
Recuperarea lucrdrilor de laborator Evaluare 2
restante, colocviu

Bibliografie

1 Standarde privind controlul imbindrilor sudate

2 Standarde privind controlul siincercarea constructiilor si elementelor de constructie
3 Standarde privind mijloace de masurare si verificare a elementelor solicitate

4 https://www.autodesk.com

8.2 Seminar/ faberator/ proiect Metode de predare-invdtare Numdr de ore | Observatii
Proiectarea si calculul unei structuri Practic individual 14

sudate 3D

Bibliografie

1 Standarde privind controlul imbindrilor sudate

2 Standarde privind controlul siincercarea constructiilor si elementelor de constructie
3 Standarde privind mijloace de masurare si verificare a elementelor solicitate

4  https://www.autodesk.com

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Structura suportului de curs si de laborator a fost conturata in urma discutiilor avute cu reprezentantii angajatorilor.
Astfel s-a putut identifica nivelul minim de cunostinte necesar pentru aceastd disciplind, precum si cele mai frecvente
probleme practice ce pot fi abordate in cadrul laboratoarelor.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 10.3 Pondere
Metode de din nota finala
evaluare
10.4 Curs Activitate continud si participare la curs: Evaluarepe | 10%
- utilizarea cunostintelor de baza pentru | parcurs
utilizarea metodelor de calcul ale structurilor de
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rezistenta;

- utilizarea corectd a termenilor si notiunilor
specifice cursului;

- prezentd activa si interventii argumentate;

- integrarea cunostintelor teoretice in discutii si
realizarea de conexiuni interdisciplinare;

Se are in vedere evaluarea urmatoarelor rezultate
aleinvatdrii: RI3 RI 3.2,RI 3.3, RI3.6,RI3.7,RI
3.8, RI4,RI43,RI44

10.5 Serninar/ laborator/ preiect | Activitate continua si participare la laborator Evaluarepe | 20%
e participare activa la laborator: contributii | parcurs
relevante, intrebdri pertinente, implicare
in dezbateri;
e colaborarein sarcini de echipd si
sustinerea opiniilor proprii.
Realizarea sarcinilor aplicative
e rezolvarea corectd a temelor sia
aplicatiilor propuse in cadrul orelor de
laborator;
e aplicarea creativd a cunostintelor in
rezolvarea unei situatii problematice;
e corectitudinea reprezentdrilor grafice si a
relatiilor de calcul
e Portofoliu complet, conform cerintelor
Calitatea raspunsurilor
o utilizarea corectd a termenilor specifici
e argumentare logica si coerentd analitica;
Se are in vedere evaluarea urmatoarelor rezultate
aleinvatarii: RI3RI3.2,RI 3.3, RI3.6,RI 3.7, RI
3.8, Rl4,RI4.3,RI44

10.5 Semninar/ faberater/ proiect | Nivelul de aplicare a cunostintelor Prezentarea | 20 %
Se are in vedere evaluarea urmatoarelor rezultate | proiectului
aleinvatarii: RI3 RI 3.2,RI 3.3, RI3.6,RI3.7,RI
3.8, Rl4,RI4.3,RI44

Examen Proba scrisd (test complex) Evaluare 50%
e utilizarea corecta a termenilor i | sumativad
notiunilor specifice cursului
e utilizarea corectd a metodelor specifice
problematicii cursului
e corectitudinea reprezentarilor grafice
e claritate in organizarea raspunsului
e acuratetea reprezentarii
Se are in vedere evaluarea urmadtoarelor rezultate
aleinvatdrii: RI3 RI 3.2, RI 3.3, RI3.6,RI3.7,RI
3.8, Rl4,RI4.3, Rl 44

10.6 Standard minim de performanta

e Participarea la examen este conditionatd de efectuarea integrala a lucrdrilor de laborator, promovarea colocviului de

laborator si predarea proiectului.
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e Cunoasterea principiilor de baza ale functionarii programului CAD/CAE predat.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizatd in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2029 si aprobatain
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 29/09/2029 .

Prof.dr.ing. Alexandru PASCU Conf.dr.ing. Arthur OLAH

Decan Director de departament

Conf. dr. ing. lonu - Claudiu ROATA Conf. dr. ing. lonu - Claudiu ROATA

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementara) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansata) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

* Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitdti didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

STIINTA SI INGINERIA MATERIALELOR

1.3 Departamentul

INGINERIA MATERIALELOR SI SUDURA

1.4 Domeniul de studii de licentd"

Inginerie industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria sudarii

2. Date despre disciplina

o Echipamente si actiondri electrice pentru sudare |

2.1 Denumirea disciplinei | Echipamente si actiondri electrice pentru sudare |l
2.2 Titularul activitatilor de curs Sef lucr. dr. ing. Uncu lonut
2.3 Titularul activitdtilor de seminar/ laborator/ Sef lucr. dr. ing. Uncu lonut
proiect
2.4 Anulde studiu | Il | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul de evaluare | E | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ o0/111
proiect
3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 0/14/14
proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentard in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat A
Examindri 2
Alte activitati.......cooeevviieeeriiinnneinnnn.
3.7 Total ore de activitate a 64
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numarul de credite® 4
4, Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum o Cursuri de specialitate din domeniul ingineriei industriale din planul de invatamant

4.2 de competente o Notiuniin domeniul ingineriei sudarii

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului .

Existenta laptop, videoproiector, acces la internet, tablg, cretd, markere

5.2 de desfasurare a .

seminarului/ laboratorului/ .

Existenta echipamente pentru sudare

Existenta laptop, videoproiector, acces la internet.
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proiectului ‘

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Abilitati

Competente profesionale

alege, exploateaza si realizeaza mentenanta echipamentelor de sudare si control.

Cp. 3. Competente cheie pentru ingineria industriala si sudarea de calitate
R.I. 3.3. Studentul/absolventul intelege echipamentele si actiondrile electrice asociate procesului de sudare si

capacitatea de a efectua suduri prin topire cu diverse tehnici si metode.

electrotehnicii pentru dezvoltarea si intretinerea sistemelor electrice.

Cp. 2. Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si manageriale constituie o parte
esentiald a abilitdtilor necesare in domeniul ingineriei sudarii.
R.I. 2.3. Studentul/absolventul proiecteazd sistemele de mecanizare si automatizare a proceselor de sudare si

capacitatea de a efectua suduri de calitate dar si cunoasterea procesului de sudare prin topire a metalelor si

RI. 3.4. Studentul/absolventul realizeazd comprehentia circuitelor electrice si a conceptelor de bazi ale

Competente
transversale

Ct.1. Abilitdti de comunicare si colaborare
Ct.2. Managementul resurselor umane

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | o Insusirea de citre studenti a notiunilor primare privind echipamentele si

actiondrile electrice in sudare, aplicatii ale sudarii.

7.2 Obiectivele specifice o Competentd in selectarea, combinarea si utilizarea cunostintelor, principiilor

si metodelor din stiintele ingineresti de bazd, pentru selectarea si utilizarea

adecvata a echipamentelor si actionarilor electrice pentru sudare.
Competentd in identificarea si alegerea echipamentului de sudare

corespunzdtor unei aplicatii.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Numar de ore

Observatii

Prezentarea continutului cursului sia
obiectivelor urmarite

Expunere, curs interactiv si
prezentare Power Point

2

Notiuni generale de electrotehnica Expunere, curs interactiv i 6
prezentare Power Point

Notiuni generale despre actionari Expunere, curs interactiv si 6

electrice prezentare Power Point

Notiuni generale despre echipamentele | Expunere, curs interactiv si 6

electrice de sudare prezentare Power Paint

Notiuni specifice despre principalele Expunere, curs interactiv si 8

categorii de echipamente de sudare

prezentare Power Point

Bibliografie

1. lovanas R, Andreescu F., Candea V., Machedon-Pisu T., Muntean M. — Echipamente pentru sudarea prin

presiune in puncte, Editura Lux Libris Bragov, 1999.
2. Bodea M., Sudare si procedee conexe, Editura UTPRESS, CLUJ-NAPOCA, 2016.

3. www.fronius.com
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4, www.lincolnelectric.com

5. www.arotechnologies.com

6. www.tecna.com

8.2 Laborator

Metode de predare-invdtare

Numar de ore

Observatii

NTSM, prezentarea lucrarilor de
laborator si a obiectivelor urmarite

Clasic (lucrdri practice),
internet, calcule, desene si
materiale de prezentare firme
de specialitate

2

Determinarea/ Analiza in Clasic (lucrari practice), 2
electrotehnica internet, calcule, desene si
materiale de prezentare firme
de specialitate
Determinarea/ Analiza in actionari Clasic (lucrdri practice), 2
electrice internet, calcule, desene si
materiale de prezentare firme
de specialitate
Determinarea/ Analiza diverselor Clasic (lucrari practice), 2
aspecte legate de functionalitatea internet, calcule, desene si
echipamentelor electrice de sudare materiale de prezentare firme
de specialitate
Determinarea/ Analiza diverselor Clasic (lucrdri practice), 2
aspecte legate de functionalitatea internet, calcule, desene si
echipamentelor electrice de sudare materiale de prezentare firme
de specialitate
Recuperarea orelor de laborator si Clasic (lucrdri practice), L

incheierea situatiei

internet, calcule, desene si
materiale de prezentare firme
de specialitate

Bibliografie

1. lovanas R, Andreescu F., Candea V., Machedon-Pisu T., Muntean M. — Echipamente pentru sudarea prin

presiune in puncte, Editura Lux Libris Brasov, 1999.

www.fronius.com

www.lincolnelectric.com

uE wN

www.arotechnologies.com

6. www.tecna.com

Bodea M., Sudare si procedee conexe, Editura UTPRESS, CLUJ-NAPOCA, 2016.

8.3 Proiect

Metode de predare-invdtare

Numar de ore

Observatii

NTSM, prezentarea temei, structurii
capitolelor si a obiectivelor urmdrite

Notiuni generale si specifice,
calcule, scheme, desene si
materiale de prezentare a
firmelor de specialitate.

Lucrul individual, discutii libere,
lucrul in echipa.

2

Elemente din electrotehnica

Notiuni generale si specifice,
calcule, scheme, desene si
materiale de prezentare a
firmelor de specialitate.

Lucrul individual, discutii libere,
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lucrul in echipa.

Elemente despre actionari electrice Notiuni generale si specifice, 2
aplicate in procesul de sudare calcule, scheme, desene si
materiale de prezentare a
firmelor de specialitate.

Lucrul individual, discutii libere,
lucrul in echipa.

Elemente despre functionalitatea Notiuni generale si specifice, 4
echipamentelor electrice de sudare calcule, scheme, desene si
materiale de prezentare a
firmelor de specialitate.

Lucrul individual, discutii libere,
lucrul in echipa.

Elemente de rezolvarea problemei, Notiuni generale si specifice, 2
imbunatatire continud, statisticd, calcule, scheme, desene si
concluzii. materiale de prezentare a

firmelor de specialitate.
Lucrul individual, discutii libere,
lucrul in echipa.

Sustinere proiect siincheierea situatiei. | Lucrul individual, discutii libere, | 2

lucrul in echipa.

Bibliografie
1. lovanas R, Andreescu F., Candea V., Machedon-Pisu T., Muntean M. — Echipamente pentru sudarea prin
presiune in puncte, Editura Lux Libris Bragov, 1999.
Bodea M., Sudare si procedee conexe, Editura UTPRESS, CLUJ-NAPOCA, 2016.
www.fronius.com
www.lincolnelectric.com

www.arotechnologies.com

o v F WN

www.tecna.com

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptdrile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Pentru o mai bund adaptare la cerintele pietei muncii a continutului disciplinei si al problemelor practice ce pot fi
abordate in cadrul aplicatiilor, au avut loc intalniri cu reprezentatii diferitelor firme / companii de specialitate.

Continutul disciplinei este in concordanta cu problemele abordate in alte centre universitare din tara.

10. Evaluare
Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Gradul de asimilare a limbajului | Examen scris 40%

de specialitate.

Criterii ce vizeaza aspectele
legate de: constiinciozitate,
interesul pentru studiu

individual (bibliotecd sau pe

platformele electronice de
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specialitate), etc.

10.5 Laborator + Proiect Nivelul de insusire a Examen scris 30%
cunostintelor teoretice si
practice dobandite.

Adaptare la lucrul in echip3,
capacitate de exemplificare,
interpretarea/explicarea
rezultatelor, prezenta la
laborator.

Nivelul de insusire a Examen scris 30%
cunostintelor teoretice si
practice dobandite.

Adaptare la lucrul in echip3,
capacitate de exemplificare,
interpretarea/explicarea
rezultatelor, prezentarea
concluziilor, abilitati de
comunicare, prezentd la

proiect, intocmire proiect.

10.6 Standard minim de performantd

e Participarea la examen este conditionata de efectuarea integrald a lucrdrilor de laborator, de realizarea referatelor si
a rapoartelor experimentale si promovarea colocviului de laborator prin dovedirea competentelor necesare.

e Acoperirea cerintelor din testul de cunostinte teoretice aferente cursului.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedin a de Consiliu de departament din data de 24/09/2025 si aprobata in
sedin a de Consiliu al faculta ii din data de 29/09/2025

Prof. univ. dr. ing. Alexandru PASCU, Conf. dr. ing. Arthur OLAH,

Decan Director de departament

Sef lucrdri dr. ing. lonut UNCU, Sef lucrdri dr. ing. lonut UNCU,

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

* Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;
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“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplina facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invdtamant superior

Universitatea Transilvania din Brasov

1.2 Facultatea

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.3 Departamentul

Ingineria Materialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii de ..................

Inginerie Industriala

1.5 Ciclul de studii?

Licenta

1.6 Programul de studii/ Calificarea

Ingineria Sudadrii/Inginer

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Desen tehnic si infografica Il

2.2 Titularul activitatilor de curs

Sef lucrdri dr. ing. Uncu lonut

2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/

Sef lucrdri dr. ing. Uncu lonut

4, Preconditii (acolo unde este cazul)

proiect
2.4 Anulde studiu | Il | 2.5Semestrul | Il | 2.6 Tipul de evaluare | V | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DO
3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numdr de ore pe sdaptdamana 4 din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/ laborator/ 2
proiect

3.4 Total ore din planul de invdtamant | 56 din care: 3.5 curs 28 3.6 seminar/ laborator/ 28
proiect

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 10

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6

Pregdtire seminare/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10

Tutoriat 6

Examinari 2

Alte activitati......cooeevrieeeeriiinnseinnnn.

3.7 Total ore de activitate a 34

studentului

3.8 Total ore pe semestru 90

3.9 Numadrul de credite® 3

4.1 de curriculum .

Desen tehnic si infografica |

4.2 de competente o Competente digitale

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului .

Sala de laborator - calculatoare

seminarului/ laboratorului/
proiectului

5.2 de desfasurare a .

Sala de laborator - calculatoare
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6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invatamant)

Cp. 1. Utilizeaza metode matematice si tehnologii de calcul pentru a efectua analize si pentru a dezvolta solutii
in domeniul sudarii si managementului acestuia.

R.I. 1.2. Studentul/absolventul poate asociazi cunostintele, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentdri grafice pentru rezolvarea sarcinilor specifice, inclusiv desenul tehnic si proiectarea
structurilor sudate.

Cp. 2. Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si manageriale constituie o parte esentiala
a abilitatilor necesare in domeniul ingineriei sudarii.

R.I. 2.2. Studentul/absolventul proiecteaz si elaboreazi tehnologiile de fabricare a structurilor si produselor
sudate, luand in considerare materialele, procedurile si standardele relevante.

R.I. 2.3. Studentul/absolventul proiecteazd sistemele de mecanizare si automatizare a proceselor de sudare si
alege, exploateaza si realizeaza mentenanta echipamentelor de sudare si control.

Cp. 4. Dezvoltarea competentelor avansate in sudarea structurilor sudate

R.I. 4.3. Studentul/absolventul proiecteazs, calculeazd si simuleazi structurile sudate, cunoaste standardele si

Competente profesionale

regulamentele referitoare la omologarea si certificarea structurilor sudate.

Ct.1. Abilitdti de comunicare si colaborare

R.I. 1.2. Studentul/absolventul de ingineria sudarii are abilititi de comunicare eficienta intr-o sau mai multe
limbi straine in contexte comerciale si tehnice, interactionand cu diversi furnizori si clienti.

Ct.2. Managementul resurselor umane

R.J. 2.2. Studentul/absolventul de ingineria suddrii respecta si aplica principiile, normele si valorile eticii
profesionale in toate aspectele muncii sale, asigurand standarde inalte de calitate, sigurantd si

Competente
transversale

responsabilitate in domeniul sudurii.

7. Obiectivele disciplinei (reiegind din competentele specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Obiectivul general al disciplinei Grafica asistatd de calculator Il este formarea
inginerilor cu competente generale domeniului Inginerie industriala si
competente specifice pentru proiectare si imbundtatire continua in industrie.

7.2 Obiectivele specifice o Scopul principal al disciplinei Graficd asistata de calculator Ill este de a asigura
competente in a reprezenta grafic elemente tehnice apartinand ingineriei in
industrie.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Numdr de ore | Observatii

Capitolul 1 Prezentarea programului Video-proiector, Calculator, 2

AutoCAD Soft AUTODESK AutoCAD,

Clasic

Capitolul 2 Specificarea coordonatelor Video-proiector, Calculator, 2

in AutoCAD Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Capitolul 3 Configurarea unui desen Video-proiector, Calculator, 2
Soft AUTODESK AutoCAD,

Clasic

Capitolul 4 Afisarea desenelor Video-proiector, Calculator, 2
Soft AUTODESK AutoCAD,

Clasic

Capitolul 5 Comenzi pentru desenare Video-proiector, Calculator, 4
Soft AUTODESK AutoCAD,
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Clasic

Capitolul 6 Comenzi pentru editarea
desenelor

Video-proiector, Calculator,
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Capitolul 7 Alte comenzi

Video-proiector, Calculator,
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Capitolul 8 Creare text

Video-proiector, Calculator,
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Capitolul 9 Blocuri si atribute

Video-proiector, Calculator,
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Capitolul 10 Lucrul cu hasuri

Video-proiector, Calculator,
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Capitolul 11 Desenare cotelor

Video-proiector, Calculator,
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Capitolul 12 Referire la alte desene

Video-proiector, Calculator,
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Capitolul 13 Baze de date externe

Video-proiector, Calculator,
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Bibliografie
1. AUTODESK AutoCAD Help
2. Tutoriale, YouTube

8.2 Seminar/ laborator/ proiect

Metode de predare-invdtare

Numar de ore

Observatii

Laboratorul 1 NSSM. Prezentarea

Video-proiector, Calculator,

2

programului AutoCAD Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic
Laboratorul 2 Aplicatie 1. Editare Video-proiector, Calculator, 2
coordonate Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic
Laboratorul 3 Aplicatie 2. Editare desen | Video-proiector, Calculator, 2
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic
Laboratorul 4 Aplicatie 3. Editare text Video-proiector, Calculator, 2
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic
Laboratorul 5 Aplicatie 4. Editare hasuri | Video-proiector, Calculator, 2
Si cote Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic
Laboratorul 6 Aplicatie 5. Editare Video-proiector, Calculator, 2
blocuri si regiuni Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic
Laboratorul 7 Aplicatie 6 Video-proiector, Calculator, 2

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.6




Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Laboratorul 8 Aplicatie 7 Video-proiector, Calculator, 2
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Laboratorul 9 Aplicatie 8 Video-proiector, Calculator, 2
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Laboratorul 10 Aplicatie 9 Video-proiector, Calculator, L
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Laboratorul 11 Aplicatie 10 Video-proiector, Calculator, L
Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Laboratorul 12 Recuperéri. incheiere Video-proiector, Calculator, 2
situatie laborator Soft AUTODESK AutoCAD,
Clasic

Bibliografie
1. AUTODESK AutoCAD Help
2. Tutoriale, YouTube

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, ale asociatilor
profesionale si ale angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Efectuarea in timpul practicii de vizite, in societatile care presteaza servicii de proiectare industriala

10. Evaluare

Tip de activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Gradul de asimilare a limbajului | Colocviu 50%
de specialitate.

Criterii ce vizeazd aspectele
legate de: constiinciozitate,
interesul pentru studiu
individual (biblioteca sau pe
platformele electronice de
specialitate), etc.

10.5 Laborator Nivelul de insusire a Colocviu 50%
cunostintelor teoretice si
practice dobandite.

Adaptare la lucrul in echip3,
capacitate de intelegere a
cerintelor tehnice, desen
tehnic, comenzi program de
modelare graficd, prezenta la

laborator.
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10.6 Standard minim de performanta

Participarea la examen este conditionata de efectuarea integrala a aplicatiilor de laborator si promovarea

examenului de laborator.

e Pentru a promova sunt necesare cunostinte minime despre editare (coordonate, text, hasuri, cote, bloc-uri, regiuni)
desene in AutoCAD

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24.09.2025 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultatii din data de 29.09.2025

Prof. univ. dr. ing. Alexandru PASCU, Conf. dr.ing. Arthur OLAH

Decan Director de departament

Sef lucrdri dr. ing. Uncu lonut Sef lucrdri dr. ing. Uncu lonut

Titular de curs Titular de seminar/ laborator/ proiect
Nota:

" Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;

3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sinteza)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/

DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Transilvania din Brasov
1.2 Facultatea Stiinta si ingineria materialelor

1.3 Departamentul Ingineria Mmaterialelor si Sudura

1.4 Domeniul de studii” Stiinte ingineresti

1.5 Ciclul de studii? Licentd

1.6 Programul de studii/ Calificarea Ingineria suddrii

2. Date despre disciplind

4, Precondi ii (acolo unde este cazul)

2.1 Denumirea disciplinei Informatizarea si optimizarea proceselor de sudare
2.2 Titularul activitatilor de curs LUCA Mihai Alexandru
2.3 Titularul activitatilor de seminar/ laborator/ LUCA Mihai Alexandru
proiect
2.4 Anuldestudiu | 3 | 2.5Semestrul | 1 | 2.6 Tipulde evaluare | C | 2.7 Regimul | Continut® DS
disciplinei Obligativitate® | DI

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numdr de ore pe sdaptdmand 4 | dincare: 3.2 curs 2 | 3.3 seminar/ laborator/ proiect 2
3.4 Total ore din planul de invdtamant 56 | dincare: 3.5 curs 28 | 3.6 seminar/ laborator/ proiect 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 24
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregdtire seminarii/ laboratoare/ proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 24
Tutoriat -
Examinari 6
Alte activitati.....ominriiiriiinnns -
3.7 Total ore de activitate a 64
studentului
3.8 Total ore pe semestru 120
3.9 Numarul de credite ® 4

4.1 de curriculum °

4.2 de competente o

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfdsurare a cursului .

5.2 de desfasurare a .
seminarului/ laboratorului/

proiectului

6. Competente specifice acumulate (conform grilei de competente din planul de invdtamant)
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Competente
profesionale

Cp. 3. Competente cheie pentru ingineria industriala si sudarea de calitate

R.I. 3.7. Studentul/absolventul utilizeaza softwarele si tehnologiile informatice pentru informatizarea si
optimizarea proceselor de sudare.

R.l. 3.8. Studentul/absolventul identific& si implementeaza imbunététirile in procesele de fabricatie pentru a
creste eficienta si calitatea produselor prin optimizarea proceselor de fabricatie.

Ri3.9. Studentul/absolventul gestioneaza autonom utilizarea instrumentelor informatice in context profesional.
Ri3.10. Studentul/absolventul ia decizii privind utilizarea optima a resurselor informatice disponibile.

Competente transversale

Ct.1. Abilitdti de comunicare si colaborare

R.I. 1.2. Studentul/absolventul de ingineria sudarii are abilitti de comunicare eficientd intr-o sau mai multe limbi
straine in contexte comerciale si tehnice, interactionand cu diversi furnizori si clienti.

Ct.2. Managementul resurselor umane

R.J. 2.2. Studentul/absolventul de ingineria sudérii respecta si aplica principiile, normele si valorile eticii
profesionale in toate aspectele muncii sale, asigurand standarde inalte de calitate, siguranta si responsabilitate
in domeniul sudurii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul generalal | e Aprofundarea si dezvoltarea cunostiinselor insusite la cursurile de cultura tehnica
disciplinei generald si de specialitate, precum si aplicarea practicd a metodelor numerice si

statistice pentru optimizarea parametrilor tehnologici de sudare prin diferite procedee.

7.2 Obiectivele specifice | ¢ Particularizari specifice de optimizare a parametrilor tehnologici cu conditii de

eficientizare a productivitatii, consumurilor energetice sau materiale impuse.

o Utilizarea adecvatad de criterii gi metode standard de evaluare, din stiintele ingineresti de
baza, pentru identificarea, modelarea, experimentarea, analiza si aprecierea calitativa si
cantitativd a aspectelor, fenomenelor si parametrilor definitorii, precum si culegerea de
date si prelucrarea si interpretarea rezultatelor, din procese specifice ingineriei
industriale

e Elaborarea de proiecte profesionale specifice ingineriei industriale pe baza selectdrii,
combinarii si utilizarii cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele de baza ale
domeniului de inginerie industriald si asocierea acestora cu reprezentdri grafice - desen
tehnic

e Selectarea, combinarea si definirea adecvata a conceptelor, teoriilor si a metodelor de
baza din domeniul programarii calculatoarelor si informaticii aplicate, specifice sudurii

o Utilizarea cunostintelor de baza asociate programelor software si tehnologiilor digitale
pentru explicarea si interpretarea problemelor care apar in conceptia si proiectarea
asistata de calculator a produselor si tehnologiilor, din investigarea teoretico-
experimentald si prelucrarea computerizata a datelor, specifice ingineriei industriale, n

general si ingineriei suddrii, in particular

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii

1. Evaluarea materialelor de baza Videoproiector + clasic 2 ore
Stabilirea sudabilitatii otelurilor
Sensibilitatea la fisurare Expunere libera pe baza
Temperatura de preincalzire materialului pregatit in format
Timpul T8/5 Power Point
Optimizarea temperaturii de preincdlzire

2. Sudarea cu arc electric si electrod invelit Videoproiector + clasic L ore
Parameri tehnologici functie de forma imbindrii 5i materialul de
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baza Expunere libera pe baza
Relatii de calcul al parametrilor tehnologici materialului pregdtit in format
Algoritmul de calcul al tehnologiei de sudare Power Point
Stabilirea factorului operativ
Norme de timp

. Sudarea sub strat de flux Videoproiector + clasic 2 ore
Particularitati Expunere liberd pe baza
Materiale de adaos si fluxuri recomandate materialului pregatit in format
Algoritmul de calcul al tehnologiei de sudare Power Point

. Sudarea in mediu de gaze (MIG, MAG) Vlideoproiector + clasic 2 ore
Particularitati Expunere libera pe baza
Materiale de adaos si gaze recomandate materialului pregatit in format
Algoritmul de calcul al tehnologiei de sudare Power Point

. Sudarea prin prpcedeul WIG Videoproiector + clasic 2 ore
Particularitati Expunere liberd pe baza
Materiale de adaos si fluxuri recomandate materialului pregdtit in format
Algoritmul de calcul al tehnologiei de sudare Power Point

. Tipuri de relatii utilizate in analiza proceselor tehnologice Videoproiector + clasic L ore
Regresia liniara Expunere libera pe baza
Regresia exponentiala materialului pregatit in format
Regresia geometricad Power Point
Regresii si corelatii statistice neliniare
Regresii functie de mai multi parametri
Analiza regresiiilor

. Modelarea matematica prin utilizarea experientelor factoriale Videoproiector + clasic L ore
Programe de ordinul | Expunere libera pe baza
Algoritmi de calcul materialului pregdtit in format
Adoptarea deciziilor Power Point
Programe de ordinul I
Adoptarea deciziilor

. Metode clasice de optimizare Videoproiector + clasic L ore
Minimizarea unei func ii patratice Expunere liberd pe baza
Algoritmi Nevton-Raphson materialului pregdtit in format
Metoda gradientului Power Point

. Metode numerice de optimizare Videoproiector + clasic 4 ore
Optimizarea unei functii cu o variabila Expunere libera pe baza
Interpolareacu functii parabolice materialului pregdtit in format
Determinarea minimului pentru o functie cu o variabila Power Point
Metoda simplexurilor pentru functiile cu mai multe variabile
Metoda gradientilor conjugati pentru funciiile cu mai multe
variabile
Metode bazate pe calculul derivatelor
Metoda Simplex

Bibliografie
1. Editura “Lux Libris”, Brasov 2011, ISBN 978-973-131-102-9
2. Leoveanu loan Sorin, Optimizarea proceselor tehnologice, Ed.Lux Libris, Bragov, 2006
3. Zgura Gheorghe, lacobescu Gabriel, Rontescu Corneliu,Cicic Dumitru; Tehnologia Sudarii prin Topire, Ed.
Politehnica Press, Bucuresti, 2007

F03.1-PS7.2-01/ed.3, rev.5 3



4,
5.
6.

Visan Daniel; Tehnologii de sudare, Univ.Dundrea de Jos, Gala i, 2008

Burca Mircea, Negoitescu Stelian; Sudarea MIG/MAG, Ed. Sudura, Timigoara, 2004

Trandafir Romicd; Modele si algoritmi de optimizare, Ed. AGIR, Bucuresti, 2004

8.2 Seminar/ laborator/ proiect Metode de predare- Obs.
invdtare
1. Prezentarea generald a lucrdrilor si metodica de lucru. Access, Excel 2007. Pregatire referat 2 ore
Aplicatii practice
Discutii si concluzii
2. Stabilirea parametrilor de sudare cu arc electric si electrozi inveliti. Tabla sudata | Pregatire referat 2 ore
cap lacap, rost |, V, Y. Material de baza......... ,grosime........... Metoda Aplicatii practice
clasicd(bibl.1). Discutii si concluzii
3. Centralizarea datelor obtinute la lucrarea 2. Analiza si tabelarea datelor. Pregdtire referat 2ore
Stabilirea regresiilor. Corelatii intre parametri tehnologici. Incercari de Aplicatii practice
optimizare. Concluzii. Discutii si concluzii
4. Stabilirea timpului T8/5 pentru sudarea materialului de baza.......... cu Pregdtire referat 2 ore
grosimea......... Determinarea temperaturii optime de preincdlzire. Aplicatii practice
Discutii si concluzii
5. Stabilirea parametrilor de sudare cu arc electric sub strat de flux. Tabld sudata Pregatire referat 2 ore
cap lacap, rost |, V, Y. Material de baza......... ,grosime .......... Metoda clasica Aplicatii practice
(bibl.2). Discutii si concluzii
6. Centralizarea datelor obtinute la lucrarea 5. Analiza si tabelarea datelor. Pregdtire referat 2ore
Stabilirea regresiilor. Corelatii intre parametri tehnologici. Incercéri de optimizare Aplicatii practice
prin diferite metode. Concluzii. Discutii si concluzii
7. Stabilirea parametrilor de sudare MIG/MAG. Tabld sudata cap la cap, rost |, V, Y. | Pregdtire referat 2 ore
Material de baza......... ,grosime .......... Metoda clasica(bibl.2 sau 3). Aplicatii practice
Discutii si concluzii
8. Centralizarea datelor obtinute la lucrarea 7. Analiza si tabelarea datelor. Pregdtire referat 2ore
Stabilirea regresiilor. Coreatii intre parametri tehnologici. Incercari de optimizare Aplicatii practice
prin diferite metode. Concluzii. Discutii si concluzii
9. Stabilirea parametrilor de sudare WIG. Tabld sudata cap la cap, rost|1, V, Y. Pregdtire referat 2 ore
Material de baza......... ,grosime .......... Metoda clasica(bibl.1 sau 2). Aplicatii practice
Discutii si concluzii
10. Centralizarea datelor obtinute la lucrarea 9. Analiza si tabelarea datelor. Pregdtire referat 2ore
Stabilirea regresiilor. Corelatii intre parametri tehnologici. Incercari de optimizare Aplicatii practice
prin diferite metode. Concluzii. Discutii si concluzii
11. Aplicatii la metoda simplexurilor pentru functiile cu mai multe variabile Pregatire referat 2 ore
Aplicatii practice
Discutii si concluzii
12. Aplicatii ale metodei gradientilor conjugati pentru functiile cu mai multe Pregdtire referat 2 ore
variabile. Aplicatii practice
Discutii si concluzii
13. Aplicatii ale metodei bazate pe calculul derivatelor Pregdtire referat 2 ore
Aplicatii practice
Discutii si concluzii
14. Evaluarea activitdtii practice. incheierea situatiei. Discutii si concluzii 2ore
Verificare situatie
Stabilire nota finala
laborator
Bibliografie
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1. Visan Daniel; Tehnologii de sudare, Univ.Dundrea de Jos, Gala i, 2008

2. Zgurd Gheorghe, lacobescu Gabriel, Rontescu Corneliu,Cicic Dumitru; Tehnologia Sudarii prin Topire, Ed.
Politehnica Press, Bucuresti, 2007

3. Burcd Mircea, Negoitescu Stelian; Sudarea MIG/MAG, Ed. Sudura, Timisoara, 2004
Leoveanu loan Sorin, Optimizarea proceselor tehnologice, Ed.Lux Libris, Bragov, 2006

5. Trandafir Romicd; Modele si algoritmi de optimizare, Ed. AGIR, Bucuresti, 2004

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatilor epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

Acumularea experientei de proiectare a imbindrilor sudate, de sesizare a interdependentei parametrilor tehnologici,

corelarea influntelor in vederea optimizarii cu scopul eficientizarii tehnico — economice a procesului de sudare.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de | 10.3 Pondere
evaluare din nota finala
10.4 Curs Test grila 40 intrebari curs (Nota 1-10) Test grila 50%
10.5 Seminar/ laborator/ proiect | Verificare referat cu tema impusa (Nota 1- Oral 259
ral 25%
10)
o . " — 50%
Verificare rezultate obtinute in aplicatia PC
' Oral 25%
facuta la laborator (Nota 1-10)

10.6 Standard minim de performantd

o Efectuarea tuturor lucrdrilor de laborator, minim media 5

e (Cunoasterea parametrilor de sudare principali, secundari si tertiari pentru principalele tipuri de sudare.

e Cunoasterea influentei parametrilor de sudare asupra proprietatilor structurilor rezultate.

e Cunoasterea modului de optimizare a parametrilor unei suduri impuse astfel incat aceasta sa prezinte anumite

proprietdti prestabilite.

Prezenta Fisa de disciplind a fost avizata in sedinta de Consiliu de departament din data de 24/09/2025 si aprobatd in
sedinta de Consiliu al facultdtii din data de 29/09/2025

Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de seminar/ laborator/ proiect
LUCA Mihai Alexandru LUCA Mihai Alexandru
Semnatura Decan Semnatura Directorului de departament
Prof.dr.ing. PASCU Alexandru Conf.dr.ing. Olah Arthur
Nota

"Domeniul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat (se completeazd conform cu
Nomenclatorul domeniilor si al specializarilor/ programelor de studii universitare in vigoare);

2 Ciclul de studii - se alege una din variantele: Licentd/ Masterat/ Doctorat;
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3 Regimul disciplinei (continut) - se alege una din variantele: DF (disciplind fundamentald)/ DD (disciplind din domeniu)/
DS (disciplind de specialitate)/ DC (disciplind complementard) - pentru nivelul de licenta; DAP (disciplind de
aprofundare)/ DSI (disciplind de sintezd)/ DCA (disciplind de cunoastere avansatd) - pentru nivelul de masterat;

“' Regimul disciplinei (obligativitate) - se alege una din variantele: DI (disciplind obligatorie)/ DO (disciplind optionald)/
DFac (disciplind facultativa);

5 Un credit este echivalent cu 25 de ore de studiu (activitati didactice si studiu individual).
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